N.7892/2015

PROVINCIA
DI BRESCIA

Atto Dirigenziale n° 7892/2015

SETTORE AMBIENTE - PROTEZIONE CIVILE
Proposta n° 2394/2015

OGGETTO: RINNOVO CON MODIFICHE DELL'AUTORIZZAZIONE INTEGRATA
AMBIENTALE (AIA) ALLA DITTA GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. CON SEDE ED
INSTALLAZIONE SITE A LUMEZZANE (BS), VIA C. GHIDINI F. N. 8. CATEGORIA DI
ATTIVITA IPPC N. 2.5 (B).

IL DIRETTORE DEL SETTORE
dott. Giovanmaria Tognazzi
Richiamati:

[. il decreto del Presidente della Provincia n. 111 del 02.12.2014 di conferimento al sottoscritto
dell’incarico di dirigente del Settore Ambiente-Protezione Civile del 02.12.2014 e fino alla scadenza
del mandato de! Presidente della Provincia;

2 Particolo 107 del decreto legislativo n. 267 del 18/08/2000, Testo Unico degli Enti Locali;

3. gli atti organizzativi e di programmazione di questa Provincia,

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, e successive modificazioni, recante norme in materia
ambientale (di seguito anche d.lgs. n. 152/2006);

Vista la legge regionale n. 24/2006, i cui articoli 8.2 ¢ 30.6 conferiscono alle Province la funzione di autorita
competente al rilascio, al rinnovo ¢ al riesame dell’autorizzazione integrata ambientale (AIA) relativamente
alla tipologia di installazione in oggetto;

Visto il decreto della Regione Lombardia n. 12704 del 26/10/2007, successivamente integrato con decreto n.
2442 del 12/03/2008, recante autorizzazione integrata ambientale per il complesso IPPC denominato
GHIDINI TRAFILERIE $.P.A. con sede ed installazione site a LUMEZZANE (BS), Via C. Ghidini F. n. 8,
per l'attivita IPPC n, 2.5b dell’allegato VIII al d.lgs. 152/06 e s.m.i;

Vista la domanda di rinnove dell’AIA vigente ai sensi dell’art. 29.octies, comma |, del d.lgs. n. 152/2006,
presentata dalla ditta in oggetto in data 18/02/2013 (protocollo generale n. 22716 del 25/02/2013) e successive
note integrative;

Dato atto che relativamente a detta domanda si & proceduto ad avviare il relativo procedimento con nota
protocollo generale n. 43670 del 11/04/2013;

Viste le domande presentate dalla ditta GHIDINI TRAFILERIE S.P.A.: , o

« del 15/05/08 registrata al protocollo generale n. 68555 del 21/05/2008 ai sensi dell’art. 265, comma 6~
bis de! decreto legislativo 152/06 e s.m.i. comportante la modifica dell’autorizzazione integrata
ambientale, per cui & stato avviato il relativo procedimento con nota di questo settore protocollo
generale n. 101801 del 29/07/2008; . :

o la domanda di verifica di assoggettabilita alia valutazione di impatto ambientale (VIA) per la gestione
rifiuti, per cui questo Settore in data 14/06/2010 (protocollo generale n. 70589 del 14/06/2010} ha
comunicato 'avvio del procedimento di verifica di assoggettabilith alla valutazione di impafto
ambientale; '

Vista la nota del 09/08/2010 (protocollo generale n. 93274 del 09/08/2010) con cui la Provincia di Brescia ha
comunicato Pesclusione dalla procedura di V1A per I'attivita di gestione rifiuti richiesta datla Ditta;
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Dato atto che il presente provvedimento di rinnovo aggiorna e modifica le condizioni a suo tempo dettate
dall’ AIA anche sulla base delle risultanze:
o delle risultanze della visita ispettiva di ARPA Dipartimento di Brescia prot. n. 72963 del 25/05/1] e atti
conseguenti di questa Provincia (protocollo generale n. 76950 del 08/07/2011);
o delle risuitanze della visita ispettiva di ARPA Dipartimento di Brescia prot. n. 173392 del 12/12/12 ¢
atti conseguenti di questa Provincia (protocollo generale n. 30910 del 13/03/13);
o delle risultanze della visita ispettiva di ARPA Dipartimento di Brescia (protocollo generale n. 117524
del 30/09/2014}; .

Viste le risultanze della conferenza dei servizi svoltasi in data 19/06/2014, conclusasi con I’assenso, da parte
delle Amministrazioni partecipanti (come da dichiarazioni rese ¢ riportate nel verbale relativo) al rilascio
dell’autorizzazione integrata ambientale in oggetto alle condizioni e con le preserizioni riportate nell’allegato
tecnico, che costituisce parte integrante del presente provvedimento e la documentazione integrativa
pervenuta (da ultimo quella di cui al P.G. n. 130044 del 03/11/2015);
Visti: ‘

o il parere tecnico favorevole di ARPA (protocollio generale n. 116362 del 02/10/2015);

o la documentazione integrativa prodotta dalla ditta ii 13/10/2015 (protocollo generale n. 131035 del

28/10/2015), del 14/10/2015 (protocollo generale n. 141555 del 17/10/2015);

Vista la deliberazione n. VII1/010222 del 28.09.2009 della Regione Lombardia inerenti ie procedure per
I’accettazione ¢ la gestione dei rottami metallici ferrosi € non ferrosi;

Vista la deliberazione della giunta regionale n. IX/2970 del 02.02.2012 in materia di rinnove e
caratterizzazione delle modifiche impiantistiche ai sensi del decreto legislativo n. 152/20006;

Determinato, secondo gli importi della delibera della giunta regionale 19 novembre 2004 n. VII/19461, in€
200.174,56 (Euro duecentomilacentosettantaquattromila/56) ’ammontare totale della garanzia finanziaria
che 1a ditta deve prestare a favore della Provincia di Brescia relativa a:

- | messa in riserva (R13) di 5.000 me di rifiuti non pericolosi pari a €.
$8.310,00

_ | trattamento (R4) di un guantitativo annuo di 110.000 t/a di rifiuti e
non pericolosi destinati a recupero pari a 111.864.5 6

Stabilito che la garanzia finanziaria, per la cui decorrenza si assume fa data del presente atto, deve essere
prestata a pena di revoca dell’autorizzazione, entro 90 giorni dalla data di comunicazione del presente
provvedimento ¢ dovrd avere validita per Pintera durata dell’autorizzazione e per i dodici mesi successivi e
comunque sino all’avvenuta liberazione da parte della Provincia di Brescia;

Visto 'elaborato cartografico riportante le aree destinate al deposito dei rifiuti in ingresso e al deposito dei

rifiuti prodotti in uscita, trasmesso dalla ditta con nota protocollo generale n. 8522 del 23/01/2015, che

costituisce parte integrante e sostanziale del presente atto;

Viste: .

a. la circolare n. 6 del 04.08.2014 della D.G. Ambiente, Energia e Sviluppo Sostenibile della Regione
Lombardia, recante “Primi indirizzi sulle modalita applicative della disciplina in materia di
autorizzazioni integrate ambientali (A.LA)) recata dal titolo 1l1-bis alla parte seconda del decreto
legisfativo 3 aprile 2000, n. 152, alla luce delle modifiche introdotte dal decreto legislativo 4 marzo
2014, n. 46";

b. le note del Ministero dell’Ambiente e della Tutela del Territorio e del Mare prot. n. 0022295 del
27.10.2014 e n. 12422 del 17/06/2015 recanti lince di indirizzo e modalita applicative della disciplina in
materia di IPPC alla luce de{le modifiche introdotte dal d.lgs. . 46/2014;

Preso atto:
1. che Part. 33, comma 3-bis, del d.lgs. n. 152/2006 prevede che fe spese occorrenti per effettuare i
rilievi, gli accertamenti ed i sopralluoghi necessari per Iistruttoria delle domande di AIA e peri
successivi controlli sono a carico del gestore, e che le modalita e le tariffe relative devono essere
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fissate con decreti ministeriali;

2. che, nelle more dei decreti di cui al comma 3-bis del d.lgs. n. 152/2000, resta fermo quanto
stabilito dal decreto ministeriale 24 aprile 2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe da applicare
in relazione alle istruttorie e ai controlli previsti dal decreto legislativo n. 59/057; ‘

3. che con la deliberazione della giunta regionale n. 10124 del 07/08/09 sono state determinate le
modalita e le tariffe per il rilascio delle autorizzazioni integrate ambientali (art. 9, comma 4, del
decreto ministeriale 24/04/08);

4. che la ditta richiedente ha provveduto ad effettuare il versamento degli oneri istruttori ai fini del
rilascio della presente autorizzazione;

5 che la ditta ha assolto l'obbligo dell'imposta di bollo mediante contrassegno identificativo n.
01131098120403 e n. 0113109812039%;

Ritenuto pertanto di rilasciare I'Autorizzazione Integrata Ambientale alle condizioni e con le prescrizioni

riportate nel presente atto, nell’Allegato Tecnico che ne forma parte infegrante ¢ sostanziale, nel d.Igs. n.

152/2006 ¢ relativi allegati e nelle altre normative ambientali, in quanto applicabili;

Dato atto che le funzioni di controllo previste dali’art, 29-decies, comma 3, del decreto legislativo 152/06

sono svolte dall’ ARPA (Agenzia Regionale per Ia Protezione dell’ Ambiente - Dipartimento di Brescia);

Dato atto che, ai sensi degli artt. 3 e 5 della ir. n. 16 del 14/08/1999, P ARPA esercita attivita tecniche di

controllo sul rispetto delle norme vigenti in materia ambientale e delle disposizioni e prescrizioni contenute

nei provvedimenti emanati dalle autorita competenti per la tutela dell’ambiente;

Visti: .

e la conforme proposta di provvedimento softoscritta dal responsabile del procedimento e dai funzionari
degli Uffici Aria, Rumore e Sportello IPPC, Acque e Rifiuti, che hanno validato I'Allegato Tecnico, e
preso aito della conclusione dell’istruttoria fecnico-amministrativa con esito favorevole;

+ il parere favorevole di regolarita tecnica espresso relativamente al presente atto ai sensi dell’articolo
147-bis del decreto legislativo 18 agosto 2000, n. 267,

dispone

1. di rinnovare con modifiche 'ATA di cui al provvedimento regionale in oggetto, rilasciata alla
ditia GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. con sede legale ¢ installazione a LUMEZZANE (BS), Via
C. Ghidini F. n. 8 (C.F 01834980177 e P.IVA 02033500980) in esito al procedimento in
premessa indicato, secondo le condizioni e con Posservanza delle prescrizioni riportate nel
presente atto, nell’Allegato Tecnico che ne forma parte integrante e sostanziale, nell'elaborato
cartografico che costituisce parte integrante ¢ sostanziale del presente atto, nel d.igs. n. 152/2006
¢ relativi éllegati ¢ nelle alire normative ambientali, in quanto applicabili;

2. di precisare che:

-ai sensi dell’art, 29-quater, comma 11, del d.lgs. o 152/2006, la presente AIA sostituisce ad
ogni effetto le autorizzazioni riportate nell’elenco dell’allegato TX alla Parte Seconda del
medesimo decreto legislativo;

-la presente autorizzazione non sostituisce ulteriori atti di competenza comunale in relazione alle
norme disciplinanti la salute pubblica, I’igiene, 'edilizia e 'urbanistica, ecc. necessari ai fini
della realizzazione e dell’esercizio dell’installazione e dell’attivita, nonché ulteriori atti di alire
Autorita;

3. richiamato Part. 29-undecies (Incidenti o imprevisti) del d.lgs. n. 152/2006, di prescrivere che in
caso di incidenti o eventi imprevisti che incidano in modo significativo sull’ambiente, il gestore
deve informare immediatamente, per iscritto, P Autorita competenie (attualmente la Provincia),
PARPA — Dipartimento di Brescia ed il/i Comune/i interessato/i ¢ adottare immediatamente le
misure per limitare le conseguenze ambientali e prevenire ulteriori eventuali incidenti o eventi
imprevisti, informandone per iscritto le medesime Autorita, fermo restando il termine massimo
di otto ore di cui all’art. 271, comma 14, del d.lgs. n. §52/2006 per informare 1’ Autoritd
competente nel caso in cui un guasto non permetta di garantire il rispetto dei valori limite di
emissione in aria;
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4. richiamata la normativa vigente, di dare atto che:

ai sensi dell’art. 29.nonies, comma 3, del d.lgs. n. 152/2006 il gestore, esclusi i casi disciplinati ai

commi | e 2 (comunicazione o nuova domanda per modifica dell’impianto) informa la Provincia e

PARPA in merito ad ogni nuova istanza presentata per finstallazione ai sensi della normativa in

materia di prevenzione dai rischi di incidente rilevante, ai sensi della normativa in materia di

valutazione di impatto ambientale o ai sensi della normativa in materia urbanistica. La comunicazione,

da effettvare prima di reafizzare glhi interventi, specifica gl elementi in base ai quali il gestore ritienc

che gli interventi previsti non comportino né offetti sull'ambiente, né contrasto con le prescrizioni

esplicitamente gia fissate nell'autorizzazione integrata ambientale;

ai sensi dell’art. 29-nonies, comma 4, del d.igs. 152/2006, nel caso in cui intervengano variazioni nella

titolarita della gestione dell’impianto, il vecchio gestore e il nuovo gestore ne danno comunicazione

entro 30 giomi all’autoritd competente (attvalmente  la  Provincia}, anche nelle forme

dell’autocertificazione, ai fini della volturazione dell’AlA;

ai sensi dell’art. 29-decies, commi 1 e 2, del d.lgs. n. 152/2006 il gestore, prima di dare attuazione a

quanto previsto dall’AIA, ne deve dare comunicazione a questa Provincia e, a far data da tale

comunicazione, deve trasmettere a questa Provincia, ai Comuni interessati e all’ ARPA- Dipartimento di
Brescia, i dati relativi ai controlli delle emissioni richiesti, secondo le modalita e frequenze stabilite

nell’ Allegato Tecnico;

ai sensi dell’art. 29-decies, comma 2, del d.lgs. n. 152/2006 il gestore provvede, altresi, ad informare

immediatamente Provincia, Comuni interessati ed ARPA- Dipartimento di Brescia in caso di violaziene
delle condizioni dell'autorizzazione, adottando nel contempo le misure necessarie a ripristinare nel piv

breve tempo possibile la conformita;

ai sensi dell’articolo 29-octies, comma 3, lettere a) e b) del d.lgs. n. 152/20006, il gestore deve

presentare domanda di riesame con valenza di rinnovo dell’AIA sull’installazione nel suo complesso

entro il fermine di 4 anni dalla data di pubbiicazione nella Gazzetta Ufficiale dell’Unione Europea delle
decisioni relative alle conclusioni sulle BAT riferite all’attiviid principale dell’installazione (lettera a)

ed entro il termine di 10 anni dalla data di rilascio dell’AIA o dalPultimo riesame effettuato sull*intera

installazione (lettera b), precisando che il ritardo nella presentazione dell’istanza di riesame nel caso

disciplinato alla lettera a) non pud in alcun modo essere tenuto in conto per dilazionare i tempi fissati

per 1'adeguamento dell’esercizio dell’installazione alle condizioni dell’autorizzazione, mentre nel caso

di inosservanza del termine di cui aila lettera b) ’autorizzazione si intende scaduta, ‘

a seguito dell’emanazione dei decreti attuativi previsti all’art, 29-sexies, conuni 9.-sexies e 9-septies, del
d.lgs. n. 152/2006, si provvedera a richiedere la documentazione relativa alia relazione di riferimento di
cui allart. 5, comma 1, lettera v-bis) del medesimo decreto legislativo e la prestazione, ove dovuta,

delle garanzie finanziarie;

5. di dare atto altresi che:

fino alla definitiva entrata in vigore del Sistema Telematico per fa Tracciabilita dei Rifiuti (SISTRI)
istituito con il DM 17/12/2009 e s.m.i., deve essere assicurata fa regolare tenuta dei registri di carico e
scarico, nonché la denuncia annuale (MUD) ed i rifiuti in uscita dall’installazione dovranno essere
accompagnati dal formulario di identificazione. Successivamente dovranno essere garantite le
procedure di tracciabilitd dei rifiuti prodotti secondo quanto previsto dal SISTR! e comunque dalle
normative applicabili in materia;

deve essere assicurata la compilazione dell’applicativo O.R.8.0. cosi come previsto dalla delibera della
giunta regionale 25 novembre 2009, n. 10619 ¢ dalla delibera della giunta regionale n. IX/2513 del
16/11/20114;

{a ditta dovra effettuare la dichiarazione E-PRTR, cosi come prevista dal Regolamento (CE) n.
166/2006 del Parlamento Europeo ¢ del Consiglio e s.m.L, in quanto applicabile;

in relazione alla cessazione della qualifica di rifiuto, si applicano le disposizioni di cui all’art. 184-ter
del decreto legislativo n. 152/2006 ¢ s.n.i. e il regolamento CE n. 1907 del 13 dicembre 2006 e s.m.i.
(REACH);

{ rifiuti in uscita dall’istallazione, accompagnati dal formulario di identificazione, devono esscre
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conferiti a soggetti autorizzati per lo smaltimento finale e/o recupero degli stessi, escludendo ulteriori
passaggi ad impianti di sioccaggio, se non collegati agli impianti di smaltimento ¢/o di recupero (si
richiamano al proposito le direttive ¢ le linee guida di cui al d.d.g. della Regione Lombardia n. 36/98,
pubblicata sul BURL serie ordinaria n. 6 del 69 febbraio 1998, in quanto applicabili);

la ditta deve ottemperare a tutte le disposizioni previste dalla normativa vigente in tema di sicurezza ed
igiene sui luoghi di lavoro; L

in fase di aitivity deve essere elaborato il documento di valutazione previsionale dei rischi come
stabilito dagli arit. 17 e 28 del d.Igs. 81/2008 e s.m.i.;

fa ditta deve ottemperare alle vigenti normative in materia di prevenzione incendi (d.P.R. n. 15} del

01.08.2011, ecc);

sono fatti salvi i diritti di terzi, tuite le eventuali autorizzazioni o gli altri atti di assenso comunque
denominati, la cui acquisizione & prevista dalle normative vigenti in relazione all’istallazione ed alla
attivita, nonché le disposizioni future in materia ambientale, in quanto applicabili;

6. di dare atto infine che:

ai fini delia cessazione della qualifica di rifiuio (cd. END OF WASTE) I'impresa deve conformarsi, per
le tipologie di rottami di ferro, acciaio e alluminio, rame alle disposizioni dei Regolamenti UE n. 333

del 31/03/2011 e n. 715 del 25/07/2013. In mancanza di tale conformazione, i predetti rottami sono da
qualificarsi rifiuto ad ogni effetto, atteso che la perdita di tale qualifica, per assumere invece quella di

prodotti, pud avvenire solo con la completa e continuativa osservanza delle previsioni di cui al

Regolamento UE; '

questa Provincia si riserva, in relazione all’attuazione dei predetti Regolamenti UE ed alla loro
osservanza, I’adozione di successivi atti, anche eventualmente di divieto o regolarizzazione, a seguito di
sopravvenute disposizioni normative od altre risultanze;

7. di prendere atto che Ia ditta ha presentato la dichiarazione sostitutiva di certificazione dell’atto di
notorieta in cui dichiara di aver annullato le marche da bollo in premessa citate per I’apposizione
sul presente atto;

8. di fissare in €. 200.174,56 (Euro duecentomilacentosettantaquattromila/56) Pammontare
totale della garanzia finanziaria che la ditta deve prestare a favore della Provincia di Brescia;

9. di stabilire che la garanzia finanziaria, per la cui decorrenza si assume la data del presente atto,
dovra avere validita per Pintera durata dell’autorizzazione e per i dodici mesi successivi e
comunque sino all’avvenuta liberazione da parte della Provincia di Brescia;

10. dj dare atto che la mancata presentazione della garanzia finanziaria di cui sopra, entro il termine
di 90 giorni dalla data della suddetia consegna o trasmissione del presente atto, ovvero la
difformita della stessa dalle modalita previste dalia deliberazione della Giunta Provinciale n. 50
R.V. del 20/02/2004, pud comportare la revoca del presente atto, previa diffida, come previsto
dalla delibera della Giunta Regionale n. 19461 del 19/11/2004;

11, che, ai fini degli adempimenti relativi alla prestazione delle garanzie finanziarie di cui sopra,
copia semplice del presente atto sia consegnata mediante trasmissione con posta elettronica
certificata (PEC ghidinitrafilerie.if) al soggetto interessato;

12. che Pefficacia dell’autorizzazione decorra dalla data in cui questa Provincia consegnera al
soggetto interessato, mediante posta elettronica certificata (PEC ghidinitrafilerie.it) il presente
atto in originale, con nota di acceitazione delle garanzia;

13. di comunicare I'avvenuto rilascio della presente autorizzazione e le modalita di reperimento deila
stessa al Comune di LUMEZZANE, allARPA Lombardia - Dipartimento di Brescia ed all'ASL;

14, dj prescrivere che il soggetto autorizzato conservi copia del presente atto presso I’impianto,
unitamente ai relativi elaborati progettuali, ai fini dello svolgimento deile attivita di controllo e
vigilanza.
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Il presente atto ¢ sotfoscritto in duplice originale di cui uno in formato cartaceo.

E' possibile prendere visione del presente provvedimento sul sito web provinciale htip:/Awww.
provincia.brescia.it/istituzionale/provvedimenti-dirigenti.

Contro il presente provvedimento potra essere proposto ricorso al competente Tribunale Amministrativo
Regionale entro 60 (sessanta) giomi dalla data di piena conoscenza dello stesso, o ricorso straordinario al
Presidente della Repubblica entro 120 (centoventi) giorni dalla medesima data, salvo i diversi termini stabiliti

dalla legge.
IL DIRETTORE

GIOVANMARIA TOGNAZZI Brescia, li 13-11-2015
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ALLEGATO TECNICO ALL’ATTO DIRIGENZIALE N. DEL

identificazione dell'installazione IPPC

Ragione sociale : GHIDINI TRAFILERIE S.p.A.
Indirizzo Sede Produttiva Via Cavalier Ghidini Faustino 8 — 25066 Lumezzane (BS)
Indirizzo Sede Legale Via Cavaller Ghidini Faustino 8 — 25066 Lumezzane (BS)
Tipeo di impianto Esistente ai sensi D.Lgs. 152/06 e smi
. 2.5 (b)- Implanti di fusione e lega di metalli non ferrosi,

Codice e attivitd IPPC compresl.i prodotti dif recupero(affinazione, formatura

in fonderia) con una capacita supetiore a 20 t/giorno.

o Richiesta di autorizzazione ai sensi dellart. 265 D.lgs.

152/06 e s.m.i.
e Rinnovo dell’ AlA
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A.0 Premessa

Il complesso IPPC Ghidini Trafilerie S.p.A. per I'impianto sito in comune di Lumezzane (BS), Via Cav.
Ghidini Faustino, 8 & stato oggetto del provvedimento di AIA n. 12704 del 26/10/2007 successivamente
integrato con decrelto n. 2442 del 12/03/2008 come impianio esislente ai sensi del d.lgs 59/05.

Con nota del 15/05/08 registrata al P.G. n. 68555 del 21/05/2008 la ditta ha presentato istanza ai sensi
dell’art, 265 comma 6-bis del d.Igs. 152/06 e s.m.i. comportante la modifica dell’autorizzazione integrata
ambientale, per cui & stato avviato il relativo procedimento di modifica con nota della Provincia P.G.
n.101801 del 29/07/2008.

In data 14/06/2010 {P.G. n. 70589} la Provincia ha comunicato 'avvio del procedimento di verifica di VIA
relativamente alla domanda ai sensi del delf'art. 265 comma 6-bis del d.lgs. 152/06 e s.m.i. e con nota
del 09/08/2010 (P.G. n. 93274) la Provincia ha comunicato l'esclusione dalla procedura di VIA per
I'atlivita di gestione rifiuti richiesta dalla Dilta.

La ditta ha presentato domanda di rinnovo dell’ AlA con nota del 18/02/13 (P.G. n. 22716 del 25/02/13) e
successiva documentazione integrativa del 10/05/2013 (P.G. n. 58757 del 16/05/2013). L'awvio del
procedimento di rinnovo & slalo comunicato con nota della Provincia di Brescia P.G. n. 43670 del
11/04/2013. -

It presente provvedimento di aggiornamento dell'AlA tiene conto anche:

- degli adeguamenti proposti da ARPA secondo quanto riporlato nella relazione finale della verifica
ispettiva, trasmessa con nota prot. n. 72963 del 25/05/2011 e provvedimenti conseguenti della
Provincia di Brescia (P.G. n.76950 del 08/07/2011).

- dei contenuti della relazione finale della seconda verifica ispettiva condotta da ARPA, Dipartimento di
Brescia (cfr. comunicazione prot. n. 173392 del 12/12/2012) e provvedimenti conseguenti della
Provincia P.G. n. 30910 del 13/03/13, e delle note di riscontre della ditta del 10/05/13 (P.G. n. 46545
del 18/04/13) e 29/07/2013 (P.G. n. 96593 del 05/08/13).

dei conienuti della relazione finale della verifica ispeltiva condotta da ARPA, Dipartimento di Brescia
del settembre 2014 (P.G. n. 117524 del 30/09/14).

A.0.1 Scopo della richiesta e situazione aituale

Il gestore ha inleso presentare la richiesta di modifica per:
*>richiesta di autorizzazione ai sensi deff'art. 265 D.lgs. 152/06 € s.m.i. per la gestione dei rottami-rifiuti
in ingresso;
#rinnovo dellAlA.

A.0.2 Situazione attuale

Nel complesso IPPC Ghidini Trafilerie S.p.A. sono presenti e autorizzali gli impianti esistenti per la di
fusione e lega di metalli non ferrosi, compresi i prodotti di recupero (affinazione, formatura in fonderiay,
con una capacita di fusione superiore a 20 tonnellate al giorno per di metalli non ferrosi.

A.0.3 Situazione modificata
La capacita produttiva del complesso IPPC rimarra invariata.
Dopo la modifica gl impianti produitivi subiranno una variazione con l'introduzione di quanto indicato al
punto A01.1 e con:
e revisione delle operazioni di recupero nelle diverse aree dello stabilimento con e senza traltamento
specifico.
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A.0.4 Giudizio sulla modifica
L'analisi delia documentazione tecnica ha permesso di ritenere che ta modifica richiesta dal geslore sia
da considerarsi hon sostanziale ai sensi del D.L.gs 152/06 e s.m.i. e ai sensi della D.G.R. n. 7492/2008
per le seguenti motivazioni:
- Non vi & aumenlo della capacita produttiva dellimpianto;
- Non vengono avviate nuove atlivita IPPC;
Non vi & 'emissione di nuove lipologie di sostanze pericolose;
Non vi & un aumento delle emissioni autorizzate derivanti da attivita IPPC superiore al 100/%;

Per la modifica di cui all'art, 265 det D.lgs 152/06 e s.m.i. & stata applicata la veritica di assoggettabilita
alla VIA ai sensi def D.Lgs. 152/2006 e s.m.i.

A 1. Inquadramento del complesso e del sito
A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

La Ghidini Trafilerie S.p.A., nasce nei primi anni ‘80, subentrando nello stabilimento e nelle lavorazioni,
alla Eredi Gnulti S.p.A. societa storica lumezzanese presente sul tetrilorio da oltre un secolo.

Il complesso IPPC & identificabile tramite le seguenti coordinate, riferite al cancello di ingresso:

GEOGRAFICHE GAUSS - BOAGA
Est - 10°14°48" 1.453.855
Nord 45°38'55" 5.101.448

Il complesso IPPC, soggetio ad Autorizzazione Integrata Ambientale, & interessato dalle seguenti
attivita:

Capacita Numero degli addetti

produttiva
di progetto

N.ordine 160 qice IPPC

attivita {PPC Attivita IPPC

Produzione| Totali

Impianti di fusione e lega di metalli non
ferrosi, compresi i prodolli df recupero
(affinazione, formalura in fonderia), con

1 2.5b) una capacita di fusione superfore a 4 300 t/d 48 72
tonneliate al giorno per il piombo e il
cadmio o a 20 tonnelfate al giorno per
futti gli aftri metallf
N. ordine - R
attivita Codlce Attivita NON IPPC
non IPPC
2 27440 Estrusione a caldo di billette in ottone per la produzione di verghe londe
3 27440 Trafilalura a freddo di verghe d'otione
4 57440 Trafilatura e cordatura a freddo di fili di rame per la produzione di corde e fili

sagomati
Tabella A1 — Atiivita IPPC e NON IPPC

La condizione dimensionale dellinsediamento industriale & descritta nella tabelia seguente:

Anno costruzione
complesso

Superficie

Supetficie totale | Superiicie coperta
2 scoperta [m?]

im?] . [m?] UltEmol ampliamento

41.000 30.000 11.000 Dat 1930 a 1970
Tabella A2 — Condizione dimensionale dello stabifimento

A.1.2 Inquadramento geografico — tetritoriale del sito
| territori circostanti, compresi nel raggio di 500 m, hanno destinazioni d'uso seguenti:

5
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Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. - LUMEZZANE (BS)

Destinazione d’Uso

Destinazioni d’Uso Principali

Distanza Minima dal Perimetro del

Complesso

D1-Zona Produttiva consolidata

Zona su cui ricade lmpianto

Secondo il PGT Vigente Zona Commerciale 250 mt.
Zona Residenziale 200 mt.
Zona Verds 50 mi.
Tabella A3 — Destinazioni d'uso nel raggio di 500 m
Non sono presenti obiettivi sensibili nel raggio di oltre un chilometro.
Distanza Minima del Vincolo dal Note

Tipo di Vincolo

Perimetro del Complesso

Ambientale i0m

Idrogeologico Zona 4- fattibilita con
grave limitazione

Zona su cui ricade fimpianto

parzialmente

PAl Zona 1 Zona su cui ricade |'impianto

Tabella A3.1 — Aree soggetie a vincoli ambientali nel raggio di 500 m

A 2. Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite dall’AlA
La tabella éeguente riassume lo stato autorizzativo delf'impianto produttivo in esame:

Sost,
N. ordine dal
Norme di Ente Numero Data " :
Settore : s Scadenza attivita Note present
titferimento | competente autonzzazior‘w d’emisslone {PPC e non e atto
AlA
ACQUA .
o . Domanda di
concessioni Regione D.G. .
prelievo LR 34/98 Lombardia D4486/1436 05/12/02 311212 Tulte rinnovo del NO
g 20/12/12
pozzi
DLGS Regione AlA
AlA 152/06 Lombardia D.R. 12704 26/10/2007 | 26/10/12 TUTTE semplificata St
D.LGS Regione :
AlA 162106 Lombardia Decreto n. 2442 | 12/03/2008 26/10/12 TUTEE S
D.Lgs. — Gestione
VIA 152106 Pfg‘r’é’;"c‘g di} pG.nosera | 090810 rottami-rifiuti in | NO
parte ingresso

Tabella A4 — Stato autorizzalivi -

B. QUADRO PRO DUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.1 Produzioni
La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacita produttive dell’impianto:

N. ordine Capacita produttiva dell’impianto
attivita N° Prodotto Capacita di progetto | Capacita effettiva d’esercizio (2012)
IPPC e non [t/a] [t/d] [t/a] [t/d]

1 1.1 Billelle in ottons 110.000 300 40000 150
(prodotto semilavorato)

2 01| , Matassedotione 145.000 490 36000 300
{prodotto semilavorato) :

3 3.1 Verghe d'ottone 75.000 250 32000 160

4 4.1 Matassine di rame 7.500 25 450 10

5 5.1 Corde dirame 9.000 30 10 8

6
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5.2 Filo GU Trolley 3.000 10 200 5
53 _ Piatlina rame 1.800 6 1.150
' Tabella B1 - Capacita produttiva

[47]

L'impianto iavora a ciclo continuo.

La GHIDIN! TRAFILERIE S.p.A. fabbrica tre tipologie di prodotli:
— Barre trafilate in ottone
— Matasse di tubo rame
- Filo e corda di rame

Barre trafilate in ottone

It ciclo produitivo inizia con lo stoccaggio del materiale necessario per la fusione della lega d'otione; tale
materiale & composto di rottami di rame, rottami d’otlone, torniture di rame e ottone, pani di zinco, di
piombo e d'ottone. Il rottamerrifivto in ingresso & gestito secondo la procedura di accettazione in seguito
descritta.

Il materiale viene quindi prelevato e fuso in un impianto a colata continua, costituito da quattro forni
tusori ad induzione ed un forno d'attesa. Il materiale fuso viene convogliato in lingottiere, raffreddate ad
acqua mediante un impianto a circuito chiuso, che da la forma alle billette d'ottone che vengono quindi in
automatico tagliate alta lunghezza necessaria per effeftuare poi I'estrusione a caldo. Tuiti i fumi prodott
dalia fonderia vengono convogliati, mediante un impianto d'aspirazione, in un impianto d'abbattimenio
dei fumi; le polveri derivanti da tale processo vengono raccolte in appositi sacchi e depositate in
specifico magazzino nell'attesa dello smaltimento. b '

Le billeite cosi prodotte vengono poste in apposito magazzino, quindi trasportate presso il piazzale
adiacente alla pressa 3500 ton, per essere esiruse in matasse d'ottone di vari diametri. Il reparto pressa
& costituito da una forno di riscaldo billette funzionante a metano, dalla pressa oledinamica da 3500 ton
e da un impianto d’evacuazione delle matasse.

Una volta caricate sul forno le billette entrano nella prima zona di preriscaldo, dove raggiungono
temperature intorno ai 500°C; quindi passano attraverso 6 zone con temperatura controllata che portano
le billette fino ai circa 700°C necessari per Pestrusione. La billetta viene quindi caricata nel forno e
pressata su matrici di vari diametri che consentono di otienere le matasse desiderate, avvolte in
automatico su ceste girevoli, inserite in un impianto d’evacuazione lungo circa 40 m.

Le matasse vengono poi portate alle trafilalrici combinate che provvedono a raddrizzare la barra,
calibrare il diametro mediante .Futilizzo di filiere, tagliare le barre alla lunghezza preimpostata e
raccoglierle in fasci da 1.000 Kg, che, depositati a magazzino, sono pronti per la spedizione.

Filo e corde di rame

Il ciclo produttivo di questi prodotti inizia con la trafilatura a pill passi della vergelia di rame, con sistema
di raffreddamento del filo ad acqua in circolo chiuso, al fine di ottenere il filo dal diametro desiderato; tale
filo viene poi inserito in apposite macchine cordatrici che provvedono ad effeltuare fa cordatura
impostata ed a bobinare la corda pronta per la spedizione.

B.2 Materie prime

Tutti i dati di- consumo, produzione ed emissione che vengono riportati di seguito nell'allegato fanno
riferimento all'anno produttivo 2012 e alla capacita effettiva d'esercizio delio stesso anno riportato nella
- fabella precedente.

Quantita, caratieristiche e modalita di stoccaggio delle materie prime impiegate dallattivita produttiva
vengono specificate nella tabella seguente:
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Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. ~ LUMEZZANE (BS)

; Quantita s o | Tipodi Quantita
N° . Classe di | Stato . Modalita di . ;
Materia Prima N S e Specifica ** *' |deposito e di | Massima di
Prodotto Pericolositq Fisico tka/t] Stoccaggio confinamento | Stoccaggio
1.4/2.1/| Rottame/rifiuto di . ' ,
3.1 rame" Solido 1000 Cumuli Al Coperto 1.000 ¢
ti/2.4/ Roitamefrifiuto di . .
3.1 ottone* Solido 1000 Qumull Al Coperto GOQt
ti/217/ ) . .
31 Zinco - Solido 30 Cumuli Al Goperto 150t
e Piombo . Solido 5 Cumuli | Al Coperto 101
2.2 Billette di rame Solido 1.000 Cumuli Al Copsrio 150t
5.1 é 2'2 / Vergella di rame - Solido 1.000 Cumuli Al Coperto 250t
MATERIE AUSILIARIE
51/5.2/ . .
5.3 Polemuiso 460 Liquido Fusti Al coperto 30010 .
4.1 Qlic di colza grezzo Liquido - Fusti Al coperto 600 It
21/2.2 Wag 15 (grafite) Pasta -- Fusli Al copetto 100 Kg
CTi13 - .
1.1 (disincrostante) Liquido Fusti Al coperto 500 Lt.
5'15/ 2'2 ! Antischiuma Liguido - Fusti Al coperio 150 Lt.
3.4 D180 (lucidante) Liquido -- Fusti Al coperto 600 Li.
5'15/ 2‘2 / Sapone verde olivo Scaglie Sacchi Al coperto 250 Kg
1.1 Spatier {lubrificante) Liguido Fustini Al coperio 50 Lt
4.1 Ofio di ricino Liquido Fusti Al coperio 300 it.
Tutte Oli idraulici Liquido Fusti Al coperio 900 Lt
4.1 Petrolio lampanie Liquido Fusti Al coperto 150 Lt.
. . Solido _—
1.1 Sale industriale ganuloso Cumuli Al coperio 51

Tabella B2 — Caratieristiche malerie prime
* | roltami sono costituiti da sottoprodoiti, EoW e rifiuti ritirati da terzi le cui caratteristiche e modalita di gestione
sono riportate nei successivi paragrafi B.5 e B.6.
** riferita al quantitativo in kg di materia prima per tonnellata di materia finita prodofia

Tabella B2 - Caratteristiche materie ptime

B.3 Risorse idriche ed energetiche

B.3.1 Consumi idrici ‘
| consumi idrici dell'impianto sono sintetizzati nella tabella seguente

Prelievo annuo

Acque industriali

Fonte Processo Raffreddamento Usi dc:nngestlm
im] (m] [m7]
Pozzo - 30.000 5.000
‘Acquedotio - -
Ricircolo

Tabella B3 — Approvvigionamenti idrici

g
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La Ditta possiede inoltre una concessione di un pozzo ad uso antincendio.

Gli impianti industriali in azienda lavorano tutti con sistemi d'utilizzo dell’acqua a circuito chiuso. Tali
circuiti sono tutti di raffreddamento per gli impianti aziendali, quindi non generano scatichi, ed il loro
reintegro & dovuto unicamente all'evaporazione dellacqua. Tali utilizzi sono dotali di scarichi di
emergenza di troppo pieno, nei caso in cui si verificassero anomalie nellimpianto automatico di reintegro
dell'acqua nelle torri di raffreddamento. Lutilizzo di questi sistemi di troppo pieno & quindi limitato
esclusivamente a situazioni di emergenze che I'azienda ritiene di difficile accadimento.

I bilancio idrico aziendale, lavorando la stessa a circuito chiuso, viene elaboralo tenendo in
considerazione le quantitd di acqua immessa nel ciclo lavorativo; tale dato viene rilevalo mediante il
contatore del'acqua posto in uscita dal pozzo e, a gruppi di torri (2+2), ci sono i contatori che misruano
la parte di acqua che arriva alle torri.

in particolare sono presenti i seguenti utilizzi:

1. Implanto di raffreddamento forni fonderia: Facqua viene utilizzata al fine di raffreddare i forni
fusori, il fomo d'attesa e le lingottiere d'uscita. Il circuito prevede l'utilizzo di tre forri di
raffreddamento dellacqua addolcita a circuito chiuso, che vengono reintegrate a causa
dell'evaporazione mediante 'acqua dei pozzi. Il circuito di raffreddamento & sostanzialmente
diviso in re sottocircuiti indipendenti 'uno dall'altro. Uno serve per il raffreddamento del forno a
crogiolo n.4, uno per i forni a bacino 1, 2 e 3 e per il forno dattesa, e l'ultimo per i

_raffreddamento delle lingottiere.
gottie Mandata Acaua

Lt

Torre di Raffreddamento

p| raffreddamento 1 forno a crogiolo
con addolcitore (N°d)
Ritorno Acana

Mandata Acaua

Torre di Raffreddémento
Acqua di rete »| raffreddamento 2 Fornil-2-3e
Reintegro con addolcitore forno d’attesa

Riforno Acaua

Mandata Acaua

h

Torre di Raffreddamento
raffreddamento 3 lingottiere fusorie
con addolcitore ‘

Y

F -y

Ritorno Acaua

2. Impianto di raffreddamento trafilatrice Niehoff per fili di rame: 'acqua, contenuta in un
serbatoio a fianco della macchina, viene utilizzata durante la produzione di fili in rame al fine di
lubrificare e mantenere bassa la temperatura del filo durante il passaggio in filiera. Mediante un
sistema di pompe, acqua del serbatoio, viene immessa nel circuito dellimpianto e quindi
rispedita al serbatoio, previo passaggio aitraverso un gruppo di filtrazione al fine di rimuovere
sporco ed eventuali depositi di rame. In caso di necessita 'acqua viene reintegrata mediante il
prelievo dai pozzi.

Mandata Acaua

Serbatoio acqua Raffreddamento
Acqua di rete b con gruppo di 9 teste di trafila e
Reintegro filtrazione ricottore in linea

Ritorno Acaua
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3.

Implanto di raffreddamento trafilatrice Omic per filo sagomato in rame: L’acqua, contenuta
in una vasca interrata, viene utilizzata al fine di raffreddare la vergella di rame durante il
passaggio in filiera. Mediante un sistema di pompe Pacqua viene mandata dalla vasca
allimpianto e ritorno. In caso di necessita I'acqua viene reintearata mediante il prelievo dai pozzi.
Mandata Acana :

Circuito di
Acqua di rete »|  Vasca Interrata raffreddamento
Reintegro : teste di trafila
) Ritorno Acaua
4. |mpianto di raffreddamento barra ottone e tubo rame pressa 3500 ton.: L’acqua, contenuta

in una vasca interrata, viene utilizzata al fine di raffreddare durante P'estrusione la barra in ottone
o il tubo di rame durante I'estrusione. Mediante un sistema di pompe I'acqua viene mandata dalla
vasca all'impianto e ritorno. In caso di necessita I'acqua viene reintegrata mediante il prelievo dai
pozzi. Lo schema di seguito illustra la composizione dell'impianto.

Mandata Acana

hj

Acqua di rete pi  Vasca Interrata | raffreddamento
Reintegro ‘ estrusione

Circuito di.

5.

F Y

Riterno Acoua

Impianto di raffreddamento forno di ricottura: L'acqua, contenuta in una vasca interrata,
viene utilizzata al fine di raffreddare durante 1a ricottura, ie matasse di rame nel forno. Mediante
un sistema di pompe l'acqua viene mandata dalla vasca allimpianto e ritorno. In caso di
necessita I'acqua viene reintegrata mediante it prelievo dai pozzi. L'impianto al momento non & in
servizio. L'impianto & fuori servizio in altesa di smantellamento.

Impianto di raffreddamento compressori: L'acqua, contenuta in una torre di raffreddamento,
viene utilizzata al fine di raffreddare i compressori. Mediante un sistema di pompe I'acqua viene
mandata dal serbatoio al compressore € ritorno. In caso di necessita 'acqua viene reintegrala
smediante it nrelievo dai pozzi.

Mandata Acaua

o

Torre di Raffreddamento
Acqua di rete raffreddamento compressore

Reintegro

Y

o
t

Ritorno Acaua

Per quanto concerne gli scarichi civili di seguito viene illustrata la metodologia di raccolta:

1.

2.

3.

Reparto Pressa 3500 ton.: Gli scarichi vengono convogliati in una fossa biologica interraia
posta al di sotto dei bagni e della mensa.

Reparto Schumag Trafilata: Gli scarichi vengono convogliati in una fossa biologica interrata
posta al di sotto dei bagni. ‘ '
Reparto fonderia, Schumag Estruso e Meccanica: Gli scarichi vengono convogliati in una
fossa biologica interrata posta al di sotto dei bagni.

10
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B.3.2. Produzione d’energia

In azienda non viene prodotto alcun tipo d'energia. Oltre ai normali utilizzi d’energia elettrica per il
funzionamento degli impianti, in azienda si usa energia di tipo termico, utilizzala per la fusione del
metallo, il riscaldo delle billette e la ricottura delle matasse di rame. 1 forni della fonderia (attivita IPPC)
sono ad induzione, quelli per il riscaldo billette e ricottura matasse rame sono alimentati a gas metano.

B.3.3. Consumi energetici

La tipologia di produzione non consente di determinare consumi specifici d’energia elettrica e termica.
La tabella seguente riporta il consumo totale di combustibile, e riferito agli ultimi tre anni, per I'intero
complesso IPPC:

Consumo totale di combustibile, espresso in tep per I'intero complesso IPPC
Fonte energelica Anho 2011 Anno 2012 Anno 2013
Metano 11.700.000 Kw 11.600.000 Kw 10.300.000 Kw
Energia elettrica 810.000 m® 730.000 m® 600.000 m°

Tabella B5 — Consumi energelici espressi in TEP

B.4 Cicli produttivi

Filo rame

Questo prodotto & realizzato nel reparlo Filo — Corda, Partendo da un semilavorato di vergella tonda di
rame avente @ 8mm, con grado di purezza pari a 99,9%, mediante lavorazioni di trafilatura a freddo con
pill passi utilizzando la trafilatrice Niehoff si oltiene il prodotto finito filo di rame. Lo siesso, in diversi
diametri, viene avvolto su rocchetti. La trafilatrice Niehoff & inollre dotata di un forno interno di ricottura
(nel caso lordinativo fosse per filo ricotto); tale forno viene raffreddato ad acqua tramite un sistema a
circuito chiuso dotato, mediante una pompa, di un apparato di riciclo delf'acqua, senza la presenza
d'alcuno scarico. Per il funzionamento dell'impianto non & necessario alcun sistema d'aspirazione e/o
abbattimento.

Filo per saldatura

Questo prodotto & realizzato nel reparto Filo — Corda. Ottenuto trafilando la vergelia di rame di diametro
8 mm con grado di purezza pari a 99,9%, tramite la trafilatrice Niehoff a 13 passi, in linea il filo viene
ricotto e poi portato allo stato di semicrudo mediante un passaggio di trafilatura aggiuntivo, e quindi
imballato in cartoni tramite un infustatore. Il raffreddamento ad acqua del forno di ricottura segue le
modalita illustrate in precedenza. Per il funzionamento dellimpianto non & necessario alcun sistema
d'aspirazione e/o abbattimento. -

Filo trolley

Questo prodotto & realizzato nel reparto Filo — Corda. Ottenuio trafilando la vergelia di rame diameiro
21,5mm con grado di purezza pari al 99,9%, tramite un impianto di trafilatura a 4 passi e avvolto su
bobine di grandezza variabile. L'impianto di trafilatura & dotato di'un sistema di raffreddamento ad acqua
del filo ad ogni passaggio in filiera. Tale impianto & a circuito chiuso ed & composio da una vasca
d’acqua che viene messa in circolo nellimpianto mediante due pompe, l'acqua viene pol raccolta in un
vasca sotto la macchina trafilatrice e rimandata nella vasca principale. Per il funzionamento dellimpianto
non & necessario alcun sistema d'aspirazione e/o abbattimento.

Corda rame

Questo prodotto & realiizzato nel reparto Filo - Corda. La fase iniziale & identica a quella della
realizzazione del filo di rame, ossia utilizzando la vergella tonda di rame avente diametro pari a 8mm e
grado di purezza 99,9%, mediante trafitature a freddo con piti passi servendosi della trafilatrice Niehoff,
si ottengono dei rocchetti di filo di rame. Questi ultimi vengono inseriti nelle cordatrici Cortinovis che,
sfilandoli e trafilandoli, realizzano il prodotto finito corda di rame a pib fili. Gli impianti di cordatura
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lavorano esclusivamente a freddo, senza la necessita d’alcun impianto di raffreddamento, aspirazione 0
abbaltimento.

Barra OT

Questo prodotto & realizzato nei reparti Colata continua, Pressa 3500T, Schumag Estruso e Schumag
Trafilato. Per la produzione di questo prodotio si parte dalle materie prime rame — zinco — piombo, le
quali sono inserite in forni fusori, colate e legate in forma d'ottone. | valori percentuali dei materiali per |a
realizzazione della lega sono periodicamente controliati tramite degli spettrometri. Una volta oftenuto il
liquido in lega d'oltone, esso & travasato dai forni fusori in un forno d'altesa appartenente all'impianto di
colata continua Demag Technica; da quest'ultimo, grazie ad un circuito di raffreddamento e uno di
trascinamento, esce I'ottone sotto forma di billette dal diametro di 330 mm ed automaticamente tagliate
ad una lunghezza di 900mm.

La velocita di avanzamento delia barra & normalmente compresa tra 50 e 55 mm/min &, considerando
che vengono prodolte 2 barre in parallelo, la produzione massima giornaliera & di circa 110 t/giorno.

Al fine di evitare la diffusione in stabilimento e verso I'esterno di fumi, i forni sono dotati di cappe di
aspirazione, che convogliano i fumi in un impianto di abbattimento a maniche. Il sistema di
raffreddamento delle billette & composto un impianto a circuito chiuso ad acqua.

La fase successiva & quella dell'estrusione delle billette dalle quali risuitano delle matasse aventi
diametri differenti secondo le specifiche richieste. Si tratta di un'estrusione a caldo, ossia le billelte
vengono preriscaldate in un forno di passaggio Junker, dopo di che sono pressate dalla Pressa 3500T. i
fumi prodotti dalla pressa vengono raccolti da un aspiratore, convogliati in una condotta e scaricati in
atmosfera. La pressa & dotata di un sistema di raffreddamento del mandrino ad acqua; tale impianto
funziona a circuito chiuso. :

L'ultima fase & la trafilatura, vale a dire le matasse d’ottone sono raddrizzate tramite dei rulli ed il
diametro esterno & realizzato tramite il passaggio all'interno di una filiera. Una volia taghate, le barre
vengono automaticamente contate, pesate e reggiate. Quest'ultima fase & realizzata nei reparti
Schumag estruso e trafilato. Questo processo viene effetluato a freddo senza necessita di alcun sistema
di abbattimento o contenimento

Vagliatura scoria

La scoria della fusione dell'otione viene vagliata mediante due linee distinte costituite da vibrovagli e/o
nastri di trasporto e cernita manualmente per la separazione della scoria da avviare ad impianti di
gestione rifiuti autorizzati, dai colaticci di otlone, che si presentano in forma di rottame di ottone (PCB e
PCT < 25 ppb ed eventualmente contenenti inerti, plastiche, etc. < 20% in peso, oli < 10% in peso; non
radioattivo ai sensi del Digs 17 marzo 1995, n. 230}, al fine del toro riutilizzo interno mediante fusione.

12



Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. - LUMEZZANE (BS)

PROVINGIA
DI BRESCIA

Schema a blocchi del processo produttivo

Figura B1 -~ Schema del processo produllive
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Di seguilo sonol riporiali i dali tecnici dei forni

Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. - LUMEZZANE (BS)

FORNO DI ATTESA INDUGA

Alimentazione tensione eleltrica
14

DATI TECNICI
Capienza 20.01
Peso utife colala 15.0t
Temperatura di colata 1100°C
Potenza allacciamento forno 550 kVA
Polenza nominale forne 500 kW
Frequenza 0.05 kHz
Fattore potenza 0.95-1.0
Alimentazione tensione eletfrica 200 : 900 V, 50 Hz
Allacciamento tensione per comando ausiliario 220 V, 50 Hz
] Tensione comando 110V, 50 Hz
Consumo acqua di rafireddamento per Delta t 25°C ¢ 3.0 me
. . .0m°/h
una pressione di 5 — 6 bar
Allacciamento tensione nominale dell'impianto 6250 V, 50'Hz, PEN
Polenza di allacciamento del trasformatore 450 kVA
Tensione comando 110 V, 50 Hz
Tensione lampade 24V, DC
FORNI FUSORIn®1-2 -3 RUSS
DAT| TECNICI
Capienza 4.0t
Peso utile colata 0.0t
Temperatura di colata 1100°C
Potenza allacciamento forno 1100 kVa
Potenza nominale forno 1000 kW
. Frequenza 0.05 kHz
Fattore potenza 0.95-1.0
Alimentazione tensione eleltrica 200 :900V, 50 Hz
Allacciamento tensione per comando ausiliario 220 V, 50 Hz
Tensione comando 110V, 50 Hz
Consumo acqua di raffreddamento per Delta t 256°C e 6.0 mih
una pressione di 5 — 6 bar '
Allacciamento tensione nominale dell'impianto 6250 V, 50 Hz, PEN
Poltenza di allacciamento del trasformatore 900 kVA
Tensione comando 110V, 50 Hz
Tensione lampade 24V, DC
FORNO FUSORIO N° 4 JUNKER
DATI TECNICI
Capienza 11.0t
Peso utile colata 9.0t
- Temperatura di colata 1100°C
Potenza allacciamento forno 2100 kva
Potenza nominale forno 1900 kW
Frequenza 0.05 kHz
Fallore potenza 0.95-1.0

380 : 1100 V, 50 Hz
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Allacciamento tensione per comando ausiliario

Tensione comando

Consumo acqua di ratfreddamento per Delta t 25°C e

una pressione di 5 — 6 bar

Allacciamento tensione nominale dell'impianto
Potenza di allacciamento del trasformatore

Tensione comando
Tensione lampade

380V, 50 Hz

110V, 50 Hz

8.0 m¥h

6250 V, 50 Hz, PEN

1800 kVA

110V, 50 Hz

24V, DC

Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. —~ LUMEZZANE (BS)

Relativamente alla tornitura in ingresso, la Ditta specifica di ritirare solo tornitura derivante da lavorazioni

a secco 0 eventualmente gia centrifugata e viene fusa solo nel forno a crogiolo N. 4.

~ B.5 Gestione Rifiuti in ingresso al ciclo produttivo

- CER

Operazioni
autorizzate

Quantita massima di
deposito autotizzata
R13

R4

Capacita autorizzata di
trattamento annuo

t m*

t/a

m°/a

120103

120104

170401

170402

170403

170404

170406

170407

R13

R4

5.000

110.000

Relativamente alla tornitura in ingresso, la Ditta specifica di ritirare solo tornitura derivante da lavorazioni

a secco o eventualmente gia centrifugata e viene fusa solo nel forno a crogiolo N. 4.

B.5.1 Procedura di accettazione rottami-rifiuti

Prima della ricezione dei rifiuti allimpianto, la Dilla deve verificare l'accettabilita degli stessi, mediante
acquisizione del relativo formulario di identificazione e secondo le modalita di cui alla dgr n. VII/010222

del 28.09.2009, qui di seguito elencate:

A) REQUISITI GENERALI DEL ROTTAME PER ESSERE AVVIATO A FUSIONE
Sicurezza: tutle le categorie di rottame devono essere esenti da:

« corpi cavi intesi come contenitori di qualsiasi origine sotto pressione, chiusi o insufficientemente
aperti da non poterne verificare il contenuto (per quanto riguarda le bombole gpl e metano
portatili o provenienti dalle demolizione dei veicoli, il criterio di apertura minima e relativo
trattamento & riportato dalla norma UN| 12816:2002), che possono provocare scoppi o esplosioni
duranle la fusione o possono contenere materiali indesiderati. Si considera sufficiente

un'apertura adeguata che consenta una ispezione visiva;

= materiali pericolosi quali potenziali cause di incidente, come sostanze inflammabili o esplosivi,

armi da fuoco (intere o in parte), munizioni, ecc.

Pulizia: tutte le calegorie di rottame devono essere “libere da

ogni soria di seguito elencati:

= lubrificanti, oli (si considera accettabile la parte di olio o lubrificanie adesa alle superfici, untuosa

al tatto, che non determina significalivi sgocciolamenti);

s filiri deil’'olio;
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s batterie;

= metalli indesiderati dall'impianto siderurgico o metaliurgico;

« materiali non metallici anche combustibili (ad esempio parti di plastiche estranee, cavi elettrici
rivestiti, pneumatici interi o in pezzi separati);

= apparecchialure elettriche ed elellroniche e loro parli;

n oggelti ed articoli estranei quali ad esempio condensatori, filtro antiparticolato, cariucce toner,
materiali in amianto, ecc.;

= iperti in forma massiva.

Nota 1 Il termine “fibero da’ non & inteso come preclusivo della possibile presenza non intenzionale
o inevitabile di sostanze efo materiali estranei derivante dal ciclo di vita del metalli e/o dalle attivita
di preparazione della parlicolare classe di roftame. Tale presenza si caralterizza per essere
trascurabile in quanto non pregiudica l'efficacia dei presidi ambientali in dotazione aghi impiantl.

Gli esempi citati nel presente elenco non sono da considerarsi esaustivi.

B) QUALIFICA DEI FORNITORI

L'impianto di fusione provvede alla stesura di idonea procedura per fa raccolta delle informazioni al

fine della qualifica dei propri fornitori. Tale procedura deve contenere le indicazioni per:

o Tidentificazione del fornitore {sia esso produttore, intermediario o commerciante);

¢ ['acquisizione documentale che allesti lo stato autorizzativo del fornitore, se previsto dalla
norma;

e la descrizione delle tipologie di rifiuto oggetto di possibile fornitura con relativi codici CER;

e le modalita di raccolta delle informazioni relative ai ritrovamenti di materiali non conformi cosi
come indicati nel "Registro degli eventi” e le azioni conseguenti;

e la conferma da parte del fornitore che il rifiuto conferito & conforme alle caratteristiche
individuate al punto A). : ‘

Nel caso di provenienza estera, il trasporto di rifiuti di rottame metallico, in relazione alle sue
caralteristiche di non pericolositd, avviene in lisla verde e risulta soggelto agli obblighi generali di
informazione imposti dall'art. 18 de! Regolamento CE 1013/2006 e s.m.i.

Pertanto, tali rifiuti dovranno essere sempre accompagnati dal documento riportato in allegato VI
al Regolamento stesso, opportunamente compilato e firmato da colui che organizza la spedizione
g, alla fine, controfirmato dal ricevitore del rifiuto.

Al punto 12 del documento citato, il compilalore deve, tra I'altro, cerlificare di aver assunto gli
obblighi contrattuali scritti con it destinatario. _

| conferimenti di rifiuti rottami agli impianti da parte di un fornitore devono avvenire soltanto in
seguito alla avvenuta qualifica del fornitore.

C) MODALITA’ DI ACCETTAZIONE E GESTIONE

| mezzi in ingresso all'impianto adibiti al trasporto dei rottami devono essere gestiti secondo la

seguente procedura per ciascun mezzo.

o controllo radiomettico
Il controllo radiometrico viene effetiuato sui carichi in ingresso in accordo a quanto previsto dal
D.Lgs. 17 marzo 1995, n. 230 e s.m.i. facendo rilerimento ai contenuti tecnici gia previsti
nellordinanza del Presidente della Regione Lombardia n. 57671 del 20 giugno 1997 e relativi
allegati.

o controllo visivo all’ingresso del imezzo
Tale procedura si identifica come il primo livello di controllo e verifica visiva del rottame.
Ha la finalita di individuare la conformitd del carico alle specifiche di acquisto ed i requisiti
generali di cui al punio A). Tale prima verifica del fipo “passa-non passa” viene esercitaia
direttamente sul carico in ingresso, esclusivamente sulla superiicie visibile del carico tal quale,
prima delie operazioni di scarico.
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Il criterio & quello di costatare una sostanziale corrispondenza del materiale caricato alle
caratteristiche del rottame ordinato ed ai requisili generali individuati al punto A), ed in particolare
verificare che tale materiale sia “/ibero da #'sostanze efo materiali indesiderati di cui al punlo A).
Tale controllo deve verificare che il materiale sia “fibero da’ eventuale presenza di sostanze efo
materiali indesiderati di cui al punto A) chiaramente identificabili per quantita e dimensioni.

In caso di rinvenimento di tali materiali sulla parte visibile del carico, fatte salve eventuali
inclusioni che si possono valuiare come non intenzionali e/o inevitabili, il carico dovra essere
respinto e sul formulario dovra essere barrata la voce “carico respinto”. L'evento dovra essere
registrato sul “Registro degli eventi™.

Nel caso in cul il carico superi il controflo visivo, esso pud essere accetlato dalimpianto ed
avviato alle successive operazioni di gestione e controllo.

Nota 2 - Il termine di “libero da " si differenzia dal termine "assenza di” in quanto non & inteso

come preciusivo defla possibile presenza non intenzionale e inevitabile di sostanze e/o

materiali estranei derivanie dal ciclo di vita del metallo e/o dalle attivita di preparazione della

patrticolare classe di roltame.

£’ evidente che la veritica visiva della presenza nella parte superiore del carico di sostanze e/o

materiali di cui “requisiti generali del rottame per essere avviato a fusione” in forma palese,

separata e pertanto significativa costituisce il presupposto per poler escludere che tali

presenze siano da considerarsi trascurabili od inevitabili o addirittura non intenzionali e

pertanto rappresenta di per sé condizione sufficiente per la non conformita del carico che va di

conseguenza respinto.

In particolare si intende per:

s non intenzionale: & evidente che non & mai ammessa la possibilita di aggiungere, al rottame

ferroso e non ferroso, altri rifiuti che in tale modo verrebbero smaltiti non correftamente, ed
in quanto gli stessi si devono presentare come normalmente decadenti dal ciclo produttivo
e/o di trattamento.
Per altro & necessario chiarire che alcune operazioni di trattamento preliminare del rotlame
possono comportare una contarninazione dello stesso, legata alla presenza di materiali
indesiderati: ¢ il caso ad esempio di un trattamento di frantumazione e separazione di
veicoli: la possibile presenza di contaminanti indesiderati quali ad esempio l'olio residuale
dopo svuotamento, ovvero grassi di lubrificazione, durante la frantumazione possono
disperdersi nellintera massa di rottame. E’ evidente che tale dispersione di contaminanti
non si configura come Iintenzionale ma piutfosto come inevitabile.

» jnevitabile: la presenza di materiali che in ragione dei processi di lrattamenio possono
risultare normalmente adesi o dispersi nel rottame ferroso e non ferroso in refazione ai limiti
tecnologici dei processi di trattamento del roltame (riprendendo  'esempio  delia
frantumazione di veicoli & il caso di pezzi di gomma, plastica, cavi elellrici, residuali che la
frantumazione e il successivo processo di separazione non & in grado di asportare
completamente.

o controllo visivo del carico ‘

Superali il controllo radiometrico ed il controllo visivo allingresso del mezzo, il carico di rottame
viene scaricato presso le aree di conferimento adiacenti ai cumuli di messa in riserva. Durante
le operazioni di scarico, il personale deltimpianto opportunamente formato verifica, oltre alla
rispondenza commerciale del rottame, anche che questo sia conforme ai requisiti generali
previsti dal punto A)

It controllo allo scarico si identifica come il secondo fivello di verifica visiva del rottame.
Rappresenta il secondo momento in cui impianto & in grado di esercitare un controlio
preventivo sul rottame. Tale momento si differenzia dal primo per il fatto che il rottame viene
scaricalo e quindi sostanze o maleriali che erano allinterno del carico possono durante tale
operazione affiorare dal cumulo di scarico ed essere pill facilmente individuati e riconosciuti. in
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soslanza una ripetizione delfattivita del controllo allingresso che consente di migliorare

I'efficienza del controllo visivo.

Girca le modalita di tale controllo, & evidente che si dovra lenere conto delle diverse situazioni

operative quali le modalita di scarico (mediante ribaltamento, & Mezzo ragno o magnete, ecc.)

nonché della tipologia e provenienza del rifiuto.

La separazione dovra essere effettuata nel caso in cui gl elementi indesiderati siano evidenziati

in forma palese, separata e pertanto significativa e nel rispetto delle norme di sicurezza.

In caso di verifica della non conformita del rottame scaricato con le caratteristiche individuate al

punto A), in ragione del rinvenimento di sostanze o materiali indesiderati in forma palese,

separata e pertanto significativa, si procede secondo i seguenti casi

a. provvedere a ricaricare il mezzo ed a respingere fintero carico al produttore/detentore
segnando sul formulario di trasporto del carico ricevuto che lo stesso € stato respinto
(questa possibilita & percorribile qualora sia possibile individuare con certezza i
produttore/detentore, il mezzo di trasporto che ha effetiuato la consegna del carico sia
ancora presente in stabilimento e le caratteristiche del materiale scaricato non siano tali da
comportare con il trasporto un pericolo grave di incidente (esempio, materiali bellici,
munizioni, sorgenti radioattive, ecc.). Non & possibile respingere la sola frazione non
conforme;

b. provvedere, nel rispetto delle misure di sicurezza, alfadeguamento def carico ricevuto. Le
sostanze efo materiali non conformi, separati, devono essere avviati a corretto deposilo e
conferiti ad impianti autorizzati al loro smaltimento/recupero secondo una specifica
procedura operativa. La parle di carico che dopo adeguamento/separazione risulta
conforme alla caratteristiche del roltame per essere awviato a fusione di cui al punto A)
viene inviata all'impianto fusorio.

Le attivita di adeguamento/separazione da parte dellimpianto metallurgico sono in generale

limitate:

« alla apertura e verifica in sicurezza di eventuali corpi cavi chiusi (con esclusione recipienti
che possono contenere gas che si disperderebbero in atmosfera quali ad esempio bombole
od estintori);

e alla semplice rimozione di materiali o corpi estranei che si presentano in forma palese e
separata; :

D) GESTIONE DELLE FRAZIONI NON CONFORMI
i deposito temporaneo delle frazioni non conformi deve avvenire secondo le modalita di deposito
previste dal presente provvedimento.

E) REGISTRAZIONE DEGLI EVENTI

L'impianto deve registrare i casi relativi ai carichi di rottame non conforme alle specifiche ai requisiti

generali del rottame per essere avviato a fusione di cui al punto A): accertati durante le fasi di

controllo visivo all'ingresso e controllo visivo alio scarico. L.a registrazione degli eventi permette

infatti di adoltare azioni correttive nei conironti del fornitore/produttore e consente all'ente di

controllo di monitorare la filiera e di intervenire sulla stessa.

In particolare, deve essere tenuta una registrazione: :

u dei carichi respinti in quanto non conformi ai requisiti generali del rottame per essere avviato a
fusione di cui al punto A) in fase di controllo visivo all'ingresso (dati minimi: data accerlamento,
identificativo del fornitore e del carico e motivazione della non conformita);

= dei casi di roltame non conforme ai requisiti generali del rottame per essere avviato a fusione di
cui al punto A) riscontrati durante la fase di gontrollo visivo allo scarico (dati minimi: data
accertamento, identificativo del fornitore e del carico, motivazione della non conformita, modalita
dellintervento e destino del carico stesso).
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Non deve essere tenuta registrazione dei carichi respinti per ragioni di non conformita
esclusivamente di ordine commerciale, non riferibili in alcun modo ai requisiti generali di cui punto
A).

La registrazione dell'evento deve essere effetluata nel pitt breve tempo possibile.

Limpianto deve porre in essere idonee misure correltive in caso di eventi ripetuti dallo stesso
fornitore. '

| dali predetti dovranno essere tenuti a disposizione dell'autorita {enti di controllo) per 5 anni dalla
dala delfaccertamento.

B.6 Gestione rottami non ferrosi come EoW e/o sottoprodotti in ingresso al ciclo produttivo

Il controllo radiometrico viene effettuato sui carichi in ingresso in accordo a quanto previsto dal D.Lgs. 17
marzo 1995, n. 230 e s.m.. facendo riferimento ai contenuli tecnici giad previsti nell'ordinanza del
Presidente della Regione Lombardia n. 57671 del 20 giugno 1997 e relativi allegati.

Il rottame in ingresso sofloforma di EoW o sottoprodoito viene stoccato nell’area rottame coperta
utilizzando le aree destinate anche al rottamefrifiuto. Tali aree vengono comunque distinte di volta in
volta mediante apposita cartelionistica.

| materiali EoW devono avere le caratteristiche previste dal Regolamento UE n. 715/2013.

| sottoprodotti devono essere conformi a quanto stabilito dall'art. 183 comma 1 e dall'art. 184-bis del
D.Lgs. 152/06 e s.m.i..
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C. QUADRO AMBIENTALE

C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di contenimento
La Ghidini Trafilerie S.p.A. ha tre punti di emissioni in atmosfera, collocati a scarico dei tre impianti di

lavorazione a caldo.

Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. - LUMEZZANE (BS)

Attivita
IPPC e
NON
IPPC

Provenienza

Emissione Durata

Sigla | Descrizione

Temp.
°C

Inquinanti
Monitorati

Sistemi di

Abbattimento

Altezza
Camino

Sezione
Camino

1 forno
fusorio per
trucioli (F4)

+ 1forno
fusorio per
rottame {F1
o F20F3)
+ 1 fomo di
attesa (F5)+

2 cappe

deposito

scorie
{cappa C1-2
e cappa G3-
41e2
canaline di
colata

24 hid

BT M 300 d/a

20

PTS, IPA,
COV, NOx,
CO, HF, HCI,
PCB, metalli,
PCDD+PCDF

Ciclone
separatore +
Filtri a
maniche

14

1100
mm

Forno
Preriscaldo
.Billette .

E3a

~ 220

24 h/d
250 dfa

M3 Cappa
aspirazione
pressa
35007

E3b

~ 100

PTS
metalli
S0,
NG,

12

500 x
500 mm

12

500 x
500 mm

Tabella C1 - Emissioni in atmosfera

Le caratteristiche dei sistemi di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate di seguito:

Sigla emissione

E1

Portata max di progetto (aria: Nm®/h)

36.000

Tipologia del sistema di abbaltimento

Filtro a tessuto

Superficie filtrante in mq 820
Velocita di filtrazione in m/s 0,018
Inguinanti abbattuti PTS
‘Rendimento medio garantito (%) 95
Rifiuti prodotti kg/d 1.160
dal sistema tlanno 350
Ricircolo effluente idrico NO
Perdita di carico (mm c.a.) 0
Consumo d’acqua (m*/h) 0
Gruppo di continuitd {combustibile) NO
Sistema di riserva NO -
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Trattamento acque efo fanghi di risulta NO
Manutenzione ordinaria (ore/settimana) 8

Manutenzione straordinaria {ore/anno) - 30
Sistema di Monitoraggio in continuo NO

Tabella C3 — Sistemi di abbattimento emissioni in atmosfera

Relativamente all’emissione E1, la configurazione impiantistica prevede 'aspirazione contemporanea del

forno F4 pil uno solo dei tre forni fusori (F1 oppure F2 oppure F3) del forno di atlesa e dei deposili
raffreddamento scorie G1-2 e C3-4.
Nel seguito & riportata la verifica effeliuata da parte della ditta di conformita alla D.G.R. 3552/12 per la

scheda D.MF.01

SCHEDA D. MF. 01

DEROLVERATORE A SECCO A MEZZO FILTRANTE

EMISSIONI E1

Tipo di abbatlitore

Filtro a lessuto

Impiego

Abbattimento di polveri

INDICAZIONI IMPIANTISTICHE

Caratteristiche sistema
abbattimento emissione E1

¢ Compatibile con le caratieristiche del mezzo fifteante

1. Temperatura e Compatibile con il punto di rugiada del flusso compatibile
gassoso
Quelle previste dalla UNI 11304-1 paragrafo 5.5 Prospetio 1.
2 Velocita di b valori riportati nel prospelto sono validi per emissioni
attraversamento inguinanti  con almeno 180% delle particelle  aventi 0,018 m/s

dimensione compresa negli intervatli considerati {>66 mm,
30-60 mm, 5-30 mm, <bmm}

3. Grammalura
tessuto

¢ Feltro: 2 400 g/me per filri a pulizia controcorrente
con aria compressa

s Tessuto/Feliro: 2300 ¢/m? per filli a scuotimento
meceanico

1.a grammatura del tessuto utilizzato
{con scuaiimento meaccanico) & di 400
g/m

4. Umidita refaliva

5. Sistemi di
contralio

~ Contaore dl funzionamento non azzerabile utilizzato a fini
manulentivi
- Al fine di poter controllare ed assicurare il mantenimento dei
fivelli di prestazione ambientale richiesti, sullimpianto
deveno essere predisposti | seguenti disposilivi:
a. Idonea presa di misura per fe analisi gravimetriche,
in accordo con la UNI 10169 e la UNI EN 13284-1 e
smi

b. Secondo guanto previste dalla Norma UNI 11304-1
ed eventuali successive modifiche, idoneo rilevalore
di polveri (triboelettrico, oflico), da inslailare
secondo iz UNI 10169 e la UNI 13284-1, avenle la
funzione di rilevare e segnalare un'sventuale
emissione istantanea anomala rispetio al limile
imposto

¢. Idoneo pressostato ditferenziale con monitoraggio
in continuo della variazione di pressione ai capi
dellelemento filtrante, avents la funzione di
segnatare  lintasamento  delfelemento  fillrante
stesso, cui deve seguire la refativa pulizia o
sostituzione

E' presente un conlaore non azzerabile
e le prese per le analisi gravimetiiche
sono conformi  alla normativa di
riferimento.

Nen e’ presente un rilevatore di polveri.
E presente un dispositivo  di
moniloraggic  in  continuo  della
variazione di pressione nelelemento
filtrante (pressostato differenziale con
allarme). '

6. Sistemi di pulizia

Lavaggio in controcorrente con aria compressa

Conforme

2]
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SCHEDA D. MF, 01
DEPOLVERATORE A SECCO A MEZZO FILTRANTE
EMISSIONI E1

Le operazioni di manutenzione dovranno:

- essere effettuate in conformitz a quanto prescritio dal .
manuale di istruzione del costrutiore Le manutenzioni vengono effetiuale e
- riguardare sia lmpianto e le sue componenti, che fa | registrale su apposito regisiro.
strumentazione di conlrollo ’
- @ssere annolate su un apposito registro.

7. Manutenzione

»  Aftenzione ad evitare la temperatura del punto di
rugiada

e Pomre alienzione alla classe di esplosivita delle
polveri da fratiare ed alfe caratterisiiche del flusso
gassoso {direftiva 94/9/CE per la regolameniazione
di apparecchiature destinate allimpiego in zone a
rischio di esplosione - ATmosphéresEXplosibles)

8. Informazioni
aggiuntive

La ditta effettua inolire operazioni di decapaggio a freddo di matasse di oltone in n.3 vasche (una di
decapaggio da circa 3 mc e due di lavaggio da 3 mc ciascuna), con soluzione composta da acido
solforico (acquistato in soluzione al 60%) al 6% e acqua al 94%, l'acqua contenuta nelle vasche di
lavaggio viene inviata ad una filtropressa e successivamente a tre cisterne di stoccaggio e poi a ricircolo.
La ditta non ritiene necessario prevedere sistemi di aspirazione per le emissioni di tali fasi anche sulia
base delle indagini ambientali svolte.

EMISSION! DIFFUSE _

La ditta effettua operazioni di cernita e recupero residui ferrosi e colaticci in ottone non fusi dalle scorie
mediante due linee distinte costituite da vibrovaglh e/o nastri di trasporto. | materiali in uscita vengono
raccolti in contenitori metallici e avviali al deposito scorie per lo smaltimento oppure al reparto fonderia
per la rifusione.

C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Per quanto attiene agli scarichi industriali, I'azienda lavora con un sistema idrico a ciclo chiuso.

Erano presenti scarichi di troppo pieno solo saltuari in caso di sotloulilizzo dell'acqua messa in circuito.
In data 29/07/2013 la Dilta ha comunicato di aver soslituito le tre lorri di raffreddamento del repario
fonderia con nuove lorri dotate di dispositivo di blocco delle pompe in caso di raggiungimento del livelio
massimo di portala nella torre; tale soluzione sostiluisce la necessita dello scarico del troppo pieno.

{a zona dove & inserita linstallazione IPPC non & servita da fognatura come da dichiarazione del
Comune di Lumezzane del 13/11/2014 prot. n. 39104-14*39250.

Relativamente al R.R. 4/06, la Dilta dichiara che:
o allesterno non vi sono stoccati materialifrifiuti soggetti al dilavamento delle acque meteoriche.
e | mezzi di trasporto roltamifrifiuti percorrono il piazzale sul lato nord fino alfingresso n. 4
{deposito rottami) per circa 4.000 mq;
o le pompe di rifornimento di gasolio sono esterne e lulte dolale di fondo di raccolta al fine di
gvilare sversamenti al suolo.
La Ditla ha frasmesso un nuovo progetto di realizzazione della separazione e trattamento delle acque di -
prima pioggia di dilavamento di questa area.
La Dilta ha presentato una nuova planimetria aggiornata dell'insediamento con lindicazione delle aree
assoggetlate e non assoggettate al R. 4/06 e delle modalita di separazione delle due aree, dello schema
delimpianto di separazione e trattamenio prima pioggia e delle reti di scarico delle acque di
raffreddamento (con idonei pozzetti di ispezione), meteoriche di dilavamento, pluviali e domestiche e
rispettivi recapiti in CIS.
Per quanto riguarda gli scarichi civili corrispondono agli scarichi effettuati dal locale spogliatoio, dal
locale mensa e dai bagni nelle fosse biologiche.
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Le caratteristiche principali degli scarichi civili decadent dallinsediamento produttivo sono descritte nello

schema seguente:

. . . Frequenza dello
Sigla Localizzazion| Tipologie di Scarico Sistema di
Scarico e Acque mesi/ Portata Recettore Abbattimento
(N-E) scaricate hid | disett anho
; " Cis (da
45° 38' 55.2" N S
o qp . allacciare alla Fossa
51 10° 15 03.0" E 24 5 11 - futura Biologica
Civili f"gl‘;.f‘(gra’ '
45° 38 58.7" N 3 (da
o1 ar N : aifacciare alla Fossa
52 10° 14" 45.4" E 24 5 11 - futura Biologica
fognatura)
45°38' 584" N | prima pioggia vasca di prima
33 10° 14" 479" E dilavamento f / / - Cis pioggia
pazzali (sed.+dis.)
45°39°03,7" N | prima ploggia vasca di prima
S4 10° 14" 38.8" & dilavamento / f ! - cis pioggia
piazzale (sed.+dis.}

Tabella C4- Emissioni idriche

C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento

Il Comune di Lumezzane ha approvato in data 26/07/2011 il piano di zonizzazione acustica classificando
Iarea sede deliattivita in classe IV Aree di intensa attivita umana.

{’area interessata sotto il profilo acustico &

hertanto soggetta ai seguenti valori limite:

" Valori limite assoluti di

Valori limite assoluti di

Ai'ufﬁga Descrizione immissione dB(A) emissione dB(A)
Diurno Notturno Diurno. Notturno
v aree di intensa attivitd ymana 65 55 60 50

Le ultime indagini fonometriche sul perimetro effettuate rilevano i valori espressi nella seguente tabella:

Codice Descgﬁ?&i;'g:ﬁtﬁ:ﬁﬂﬁs e del | . Categoria di limite da
univoco verificare (emissione, Modalita della misura
dentificativo co; r[:c?i?igg?réfaigrli;f::étgre immissione assoluto, Lengl{‘:’;ato {durata e tecnica di
del punto di priferime.nti univocl di Immissione campionamento)
monitoragglo localizzazione) differenziale)
. Le misure sono state
1 Perimetro — Ingresso pressa 3500 Emissione 64.5 effetiuate di notle per 20
ton A
minuti
Le misure sono staie
2 Perimetro -~ ingresso tubi rame Emissione 64.5 effettuate di notte per 20
minuli
Le misure sono state
3 Perimetro ~ Ingresso fonderia Emissione 69.0 effeltuate di notte per 20
. minuti
. . t.e misure sono slate
4 Perimetro - lntg);resso magazzine Emissione 61.0 effetluate di notte per 20
arra L
minuti
. . Le misure sono slale
5 Perimtro — Reparto filo corda fato Emissione 57.5 effettuate di nolte per 20
montagna L
minuli
. e L.e misure sono state
6 Perimetro — Ing;ﬁcsiso filo corda e Emissione 60.0 effettuate di notle per 20
. rinusti
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Le misure sono stale
7 Perimetro — Ingresso principale Emissione 57.0 effettuate di notte per 20
minuti

Al fine di meglio identificare le emissioni sonore, ed in funzione delle numerose sorgenti presenti in
azienda la tabella di seguito illustra le emissioni sonore rilevate allinterno dei reparti:

ZONA Leq
Barre trafilate . 87,4
Tubi rame 88,1
Fonderia . ' 86,1
Meccanica 80,7

. Filo/corda | 84
GENERALE STABILIMENTO 87,5

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento

Tutte le superfici aziendali sono pavimentate in modo adeguato, inoltre la tipologia di materiali trattati,
solidi e consistenti, non si espone alla problematica di infiltrazioni.

Le vasche e i serbatoi utilizzati nel sistema idrico vengono verificati per quanto concerne fa loro integrita
con scadenza almeno annuale.

C.5 Produzione Rifiuti

C.5.1 Rifiuti gestiti in deposito temporaneo (art.183, comma 1, lett. bb) del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.)

Nella tabella sottostante, avente valore indicativo, si riportano la descrizione dei principali rifiuti prodott,
anche in modo occasionale, e le relative modalita di deposito in azienda.

. Modalita di
N. ordine stoccaggio e
AttivitalPPCe} C.ER. Descrizione Rifiuti Stato Fisico caratteristiche de! Destino (R/D)
NON .
deposito
. . N All'interno in fusti da
0 [worio| GhmpesrES | e 0
_ Deposito oli
e . Altinterno in sacchi
i 10 06 08* Rifiuti solidi prodolt! dal Solido polverulento | Su pavimentazione R/D

trattamento dei fumi impermeabilizzata

Scorie della produzione
primaria e secondaria

1 1006 01 [Scorie da metallurgia e

lavorazione di rame ottone]

All'interne cumuli D

Solido polverulento Deposito scorie

1 17 04 05 Ferro e Acciaio Solido Alinterno cumuli R

1 17 04 11 Cavi di rame Solido All'interno cumuli R
: . . . In conienitore

1 16 06 01 Batierie al piombo Solido apposilo R/

1 160214 | Apparecchiature fuori uso Solido Allinterno ' RD

All'interno sotic 1a

, R/D
filtropressa

110109 Fanghi di decappaggio Palabile

Tabella C5 — Caralteristiche rifiuti prodolti
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| rifiuti vengono gestiti come di seguito:

1. 10.06.06*: Movimentati con carrelli elévatori allinterno di big bags applicali alfimpianto
produttore. |l rifiuto ha origine dallimpianto di trattamento a secco dei fumi del reparto fonderia. |l
materiale viene depositato in apposita area sempre nei big bags in attesa di essere ritirato da
azienda omologate allo smaitimento.

2. 10.06.01: Movimentati con carrelli elevatori allinterno di cassoni di ferro fino a raffreddamento
‘(cappa di aspirazione sopra il cassone, di flanco a ogni forno) e quindi deposilati in cumuli al
coperto. 1l rifiuto ha origine dal processo di scorifica dei forni nel reparto fonderia. Ammucchiati
con l'uso di una pala gommata, restano in attesa di essere rilirati da aziende idonee allo
smaltimento.

C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & atluaimente soggetlo alle procedure di cui al titolo V della' Parte Vi
del D.Lgs.152/06 relativo alle bonifiche dei siti contaminati.

C.7 Rischi di incidente rilevante

Il Gestore del complesso industriale GHIDIN! TRAFILERIE S.p.A. ha dichiarato che l'impianto non &
soggeito agli adempimenti di cui al D.Lgs. 334/99 e s.m.i.
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D. QUADRO INTEGRATO
D.1 Applicazione delle MTD

Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. - LUMEZZANE (BS)

La tabella seguente riassume lo staio di applicazione delie migliori tecnologie disponibili per la

prevenzione integrata dellinquinamento,

compario produzione e lavorazione dei metalli non ferrost:

individuate per P'attivitd di fusione dei metalli non ferrosi del

BAT

STATO di
APPLICAZIONE

NOTE

BAT generali

GESTIONE AMBIENTALE

ADOZIONE E IMPLEMENTAZIONE DI UN SISTEMA D

E' stato predisposto un manuale di gestiong

CONTENITOR! RICICLABILI

GESTIONE AMBIENTALE Applicata ambientale, supportato da procedure
GESTIONE DEI FLUSSI DI MATERIALY
ADOTTARE  STOCCAGG! SEPARATI DEI VAR . | materiali in ingresso sono tutti stoccati
MATERIALl  IN  INGRESSO,  PREVENENDO Applicato in apposite aree e separati per tip ologia
DETERIORAMENT! E PERICOLI -
STOCCAGGIO DEI ROTTAMI E DEI RITORNI INTERNI
SU SUPERFICI IMPERMEABILI £ DOTATE B SISTEM! . . . . .
DI RACCOLTA E TRATTAMENTO DEL PERGOLATO. Applicato :?e :lé)gc:gglo dei materiali avviene in
[N ALTERNATIVA LO STOCCAGGIO PUO AVVENIRE perte.
IN AREE COPERTE.
AREE DI STOCCAGGIO COPERTE PER EVITARE
BILAVAMENTO DA PARTE DELLE ACOUE METEORICHE :
DEL BROTTAME OLEOSO O CONTENETE SOSTANZE Applicato Tu!ti i materiali vengono stoceati
SOLUBILL  OVVERO DELLE  SCHIUMATURE Dl allinterno dello stabilimento
ALLUMINIO CHE A CONTATTO CON L'ACQUA
SVILUPPANG GAS AMMONIACALI
| TRUCIOL}, LE TORNITURE ED ALTRI ROTTAM
CONTENENTI MATERIALT SOLUBILI O EMULSIONI Applicato Tulth| materiali vengono stoccati
DOVREBRERO ESSERE STOCGATI AL COPERTO PER allinterno dello stabilimento
"|PREVENIBNE IL DILAVAMENTO.
' Le torniture vengo stoccate al coperto e
UTILIZZO DI SISTEMI DI STOCCAGGIO E caricate in un nasiro trasportatore che in
MANIPOLAZIONE DELLE POLVERI TALI DA MITIGARE Applicato automatico le invia al forno, mediante
LE EMISSIONI DIFFUSE un sistema di carico completamente
chiuso che ne impedisce la dispersione
UTILIZZO COME MATERIE PRIME PER LA FUSIONE,
D ROTTAME PULITI E RITORNI PRIVI DI RESIDUI D Applicato
SABBIA.
RIUTILIZZO INTERNG DE! BOCCAM! E DEI RITORN! Applicato
STOCCARE SEPARATAMENTE 1 VARI TIPE DI RESIDUI .y .
E RIFIUTI, IN MODO DA FAVORIRNE IL CORRETTO Applicato Sgsgn:'?;?';lfgéggggo ?nggﬁiﬁ aree
RIUTILIZZO, RICICLO O SMALTIMENTO ’
E’ stata definita un'area apposita
‘ copena per il posizionamento dei
UTILIZZO DI MATERIALL ALLA - RINFUSA O Applicato contenitori da riutilizzare; tutli in

materiali sono stoccati in mucchi in base
alla loro tipologia.

26



PROVINCIA
D BRESCIA

Complesso IPPC: GHIDINI TRAFILERIE S.P.A. - LUMEZZANE (BS)

UTILIZZO DI SISTEMI DI SIMULAZIONE, MODALITA O Sono state realizzate ricetle teoriche per

GESTIONE E PROCEDURE PER AUMENTARE LA Applicato fa composizione deila lega al_ fine di

RESA DEI METALU E PER OTTIMIZZARE 1 FLUSSI Di ottimizzare I'utilizzo dei materiali.

MATERIALI
ADOTTARE STOCCAGGI SEPARATI DEF VARI TIPI DI . . . , .
RESIDUI E RIFIUTI IN MODO DA FAVORIRE L APPLICATO Son(: stato @gntnfsc_atﬁa?nff‘zzgg_u aree di
CORRETTO RIUTILIZZG, RICICLO E SMALTIMENTO stoccaggio per | material Giversi

| contenitori usati per le cariche dei forni,
RIGICLAGGIO DEl CONTENITORI USATI APPLICATO una volta svoutati vengono reinviali al
deposito conienitori per essere riutilizzati.

CONTROLLARE E CAMPIONARE b MATERIALE IN Tutto it materiale in ingresso viene
INGRESSO PER VERIFICARNE LA QUALITA E, IN BASE classificato e valutato qualitativamente,
AL GRADO DI CONTAMINAZIONE, INDIVIDUARE LE APPLICATO revidenza di lale verifiche viene data dalla
TECNICHE DI STOCCAGGIO £ TRATTAMENTO PIU compilazione di apposito modulo da parte
IDONEE del classificalore del materiale
PRETRATTAMENTO DEL ROTTAME AL FINE DELLA la Ditta spegcifica di ritirare solo lornitura
RIMOZIONE DI OLIO O RIVESTIMENTI MEDIANTE] NON APPLICABILE derivante da lavorazioni a secco 0
ESSICCAZIONE, CENTRIFUGAZIONE, DECOATING eventualmente gia centrifugata
UTILIZZARE CORRETTE PRATICHE DI COSTRUZIONE E Esiste apposita procedura relativa alle
DI MANUTENZIONE  DEGU  IMPIANTI  ED APPLICATO metodologie di approntamento dei forni e
ATTREZZATURE delle aitrezzature utilizzate
PULIZIE PROGRAMMATE DELLE STRADE E DEI APPLICATO Esiste specifico programma di pulizia dei
PIAZZALE MEDIANTE SPAZZATRIC! reparii

BAT per la fusione dei metalli non ferrosi

RIDUZIONE DELLE EMISSIONI FUGGITIVE

QUALITA, CHE RAPPRESENTA UN VANTAGGIO N
TERMINI DI RICICLO, MA CHE RICHIEDONO UN
APPROPRIATC TRATTAMENTO DELLE EMISSIONI
ATTRAVERSO UN SISTEMA D DEPURAZIONE, COME
VERRA DESCRITTO IN SEGUITO, PER LA FUSIONE
DELLA GHISA S POSSONC IMPIEGARE! IL
CUBILOTTO, | FORNI ELEFTRICI AD ARCO, AD
INDUZIONE £D 1 FORNI ROTATIVE

Applicato Tutte le fonti di emissione (forni, forno
RIDUZION! DELLE EMISSION| FUGGITIVE hressa e pressa) sono dotate di cappe di
captazione emissioni.

CRITERI DI SCELTA DEL FORNO FUSORIO

LA SCELTA DEL FORNO FUSORIO SI BASA SU

CRITERI ECONOMICI E TEGNIG

PER LA FUSIONE DELL'ACCIAIO St UTILIZZANO S1A

FORNI ELETTRICI AD ARCO (EAF } CHE IN FORNI

AD INDUZIONE (IF) CON CRITER! DI SCELTA BASATI

SU RAGIONI TECNICHE ( ES: CAPACITA, TIPOLOGIA

DI ACCIAIO, ECC.). GRAZIE ALLA NOTEVOLE Sono in utilizzo diverse tipologie di forni a
CAPAGITA DI AFFINAZIONE, EAF PERMETTE LA seconda del tipo di materiale che dovra
FUSIONE DI MATERIALI DI RECUPERO DI BASSA Applicato assere fuso; uno per Iulilizzo delle torniture

e dei rottami di piccola grandezza, tre per la
fusione di rottami voluminosi.

PROCESSO DI FUSIONE ( VERIFICARE ALTRE TIPOLOGIE DI FORNI)

Forni fusori a rviverbero

GONVOGLIAMENTO DELLE EMISSION! DEI FORNI E
LORO EVAQUAZIONE ATTRAVERSO UN CAMING

Non applicabile

CAPTAZIONE DELLE EMISSIONI DIFFUSE. UTILIZZO
Di SISTEMI DI CAPTAZIONE FUMI CHE S1 POSSONO
SVILUPPARE NELLE FAS! DI CARICAMENTO DEL
FORNO

Non applicabile

UTILIZZO DI BRUCIATORI AD OSSIGENG

Non applicabile
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Forni ad induzione:

-

CANBIAMENTO DELLA FREQUENZA DEL FORNO
PER L MIGLIORAMENTO DELLA EFICIENZA
ENERGETICA (SOLO PER | FORNY FUSORY)

Applicato

{ forni in utitizzo sono dotali di differendi
fasi di inserzione della potenza del forno,
utilizzate in maniera tale da ottimizzare il

consumo energetico durante le fasi di

fusione

OTTIMIZZAZIONE ENERGETICA DEL PROCESSO E
IMPLEMENTAZIONE, OVE POSSIBILE, DI SISTEMI
DI RECUPERO DEL CALORE

Non applicabile

La dislocazione e lutilizzo alternato dei
forni non consentono lo sviluppo di un
sistema di recupero del calore

CONVOGLIAMENTO DELLE EMISSION!
OTTIMIZZANDO | SISTEME DI GAPTAZIONE E

UTILIZZANDO SISTEM! DI DEPOLVERAZIONE A Applicato

SECCO
Forni rotativi
MISURE PER AUMENTARE L'EFFICIENZA DEL Settimanalmente tuiti i forni vengono
FORNO: ripuliti da eventuali incrostazioni di scorie
- REGIME DEL BRUCIATORE; residue al fine di mantenere elevali
- POSIZIONE DEL BRUGIATORE; Applicato standard di efficienza.

- CARICAMENTO,
- COMPOSIZIONE DEL METALLO;
- TEMPERATURA OPERATIVA

’

UTILIZZC D BRUCIATORI AD OSSIGENG

Non Applicabile

Forntatino -

CAPTAZIONE DELLE EMISSIONI NELLE VARIE FASI
OPERATIVE (CARICAMENTO,FUSIONE,..)

Non applicabile

.Forni a volta radiante

CAPTAZIONE DELLE EMISSIONI NELLE VARIE FASI
OPERATIVE (CARICAMENTO,FUS[ONE,..)

Non applicabile

Forni di fusione dell’ Alluminio

CAPTAZIONE DELLE EMISSIONI NELLE VARIE FASI
OPERATIVE MEDIANTE APPLICAZIONE Di CAPPE E
SISTEM! DI ESTRAZIONE DEt FUMI IL PIU POSSIBILE
A TENUTA SUl FORNI DI FUSIONE E CON UNA
CORRETTA DEPRESSIONE PER EVITARE EMISSION!
D TIPQ FUGGITIVO

Non applicabile

SELEZIONARE PREVENTIVAMENTE L ROTTAME IN
FUNZIONE DEL TIPQ DI FORNO UTILIZZATO

Non applicabile

ADOTTARE SE POSSIBILE SISTEM! DI GARICA Al
FORNI DI TIPO SIGILLATO O A TENUTA IN FUNZIONE
DEL TIPO DI FORNO UTILIZZATO

Non applicabile

UTILIZZARE FORNI A CROGIUOLO PER FONDERE
QUANTITA LIMITATE DI ROTTAMEN PULITO

Non applicabile .

UTILIZZARE SISTEMI D! POSTCOMBUSTIONE PER
RIMUOVERE OVE NECESSARIO | COMPOSTI
ORGANICI COMPRESE LE DIOSSINE

Non applicabile

USARE CALCE O BICARBONATO DI SODIO E
CARBONE ATTIVO PER NEUTRALIZZARE | GAS ACIDI
£ PER RIMUOVERE | COMPOSTI ORGANIC! E LE
DIOSSINE

Non applicabile

OVE POSSIBILE ADOTTARE I RECUPERO
ENERGETICO

Non applicabile

UTILIZZARE SISTEMI b FILTRAZIONE
TECNOLOGICAMENTE AVANZATI QUALL FILTRI A
MANICA O 1 FILTRI CERAMICI

Non applicabile

Fusione e mantenimento in forno a crogiolo

CAPTAZIONE DELLE EMISSIONI NELLE VARIE FASI
OPERATIVE MEDIANTE APPLICAZIONE DI CAPPE SE

Applicato
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SUSSISTONO CONDIZION! DI PRODUZIONE Db FUMI
iN FASE DI CARICAMENTO :

PROCESSO DI DEGASAGGIO

DEGASAGGIO ED AFFINAZIONE DELL’'ALLUMINIO
UTILIZZANDO MISCELE DI ARCL; O Na/CLz O DI
GAS INERTI E SPECIFICI SISTEMI DI AITAZIONE

Non applicabile

PROCESSO DI COLATA IN FORMA PERMANENTE

CAPTAZIONE - E  CONVOGLIAMENTO  DELLE
EMISSIONI PRODOTTE NELLE FAS! DI COLATA ED
ESTRAZIONE DEI GETTI

Non Applicabile

La colata presenie in azienda
continua, quindi senza getli colati in
campo 0 in fossa

UTILIZZARE COLATA A GRAVITA O A BASSA
PRESSIONE

Non Applicabile

MINIMIZZAZIONE DELL'USO DI DISTACCANTE E DI

Non Applicabile

EVENTUALMENTE PERS!I DAT CIRCUITI DI COMANDO
DELLE MACCHINE PER IL LORO SUCCESSIVO
TRATTAMENTO

ACQUA UTILIZZANDO IDONEl  CONTROLLI DI

PROCESSO

RACCOLTA DELLE ACQUE REFLUE PER IL | Non Applicabile
SUGCESSIVO TRATTAMENTO

RACCOLTA DEL LIQUIDI DRrRAULICI | Non Applicabile

PROCESSO DI COLATA PER GRAVITA® IN CONCHIGLIA

RaccoltA ~  DEl LiQuink IDRAULICI
EVENTUALMENTE PERSI DAl CIRCUIT! DI COMANDO
DELLE MACCHINE PER IL LORO SUCCESSIVO
TRATTAMENTO

Non Applicabile

PREPARAZIONE ANIME

Non Applicabile

E POLVER!I PRODOTTE
CAPTAZIONE E

RACCOLTA DEl FuUMi
TRAMITE APPOSIT: SISTEMI DI
ASPIRAZIONE

Non Applicabile

PROCESSO DI COLATA IN FORMA PERMANENTE

CAPTAZIONE E  CONVOGLIAMENTO  DELLE
EMISSIONI PRODOTTE NELLE FASI DI COLATA ED
ESTRAZIONE DEI GETTI

Non Applicabile

UTILIZZARE COLATA A GRAVITA O A BASSA
PRESSIONE

Non Applicabile

MINIMIZZAZIONE DELL'USO DI DISTACCANTE E D
ACQUA UTILIZZANDCO IDONEI  GONTROLLI D
PROCESSO

Non Applicabile

RACCOLTA DELLE ACQUE REFLUE PER IL
SUCCESSIVO TRATTAMENTO

Non Applicabile

RACCOLTA DEl LIQUID] IDRAULICI
EVENTUALMENTE PERSI DAI CIRCUITI DI COMANDO
DELLE MACCHINE PER 1. LORO SUCCESSIVO
TRATTAMENTO

Non Applicabile

TAGLIO - STERRATURA - SABBIATURA

TRATTAMENTO SABRIA DOPO LA STERRATURA!
AVVIO SABBIE ESAUSTE AL RICICLAGGIO

Non Applicabile

CAPTAZIONE E  TRATTAMENTO, MEDIANTE
L'MMPIEGO DI SISTEMI A SECCO O AD UMIDO DELLE
EMISSIONI PRODOTTE

Non Applicabile

FINITURA DEI GETTI
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CAPTAZIONE E  TRATTAMENTO  MEDIANTE
LIMPIEGO DI SISTEMI A SEGCO O AD UMIDO, DELLE
EMISSIONI PRODOTTE NELLE FASI DI TAGLIO DEI
DISPOSITIVI Bl COLATA, DI GRANIGLIATURA E
SBAVATURA DEI GETTI.

Applicata

Tutto il blocco mobile della sega volante &
dotato di carter e sistemi di raccolta della
tornitura che la convogliano in appositi
contenitori.

CAPTAZIONE ED EVACUAZIONE DE! GAS ESAUSTI
PRODOTTI NELLE VARIE FASI DELLA FINITURA

Non Applicabile

UTILIZZO DI COMBUSTIBILI PULITI NEI FORNE Dt
TRATTAMENTO

Non Applicabile

GESTIONE  AUTOMATIZZATA DEl FORNI DI
TRATTAMENTO TERMICO E DEL CONTROLLO DE
BRUCIATORI .

Non Applicabile

TRATTAMENTI TERMICI —omogeneizzazions

UTILIZZO NEI FORNI DI TRATTAMENTO DI -
. for lla pressa 3500 utilizza gas
COMBUSTIBILI A BASSO CONTENUTO O £SENTE DA Applicato Il forno defla pressa 3 g
metano.
ZOLFO
Il forno sopra citato & dotata di 7 zone
GESTIONE  AUTOMATIZZATA DEI FORNI GON Applicalo controflate aumtomaticamente da
CONTROLLO DE! BRUCIATORI PP motovalvole che regolano la quantita di
gas inmmesso

. o & dotato di cappe di caplazione ed

CAPTAZIONE ED EVACUAZIONE DEI GAS ESAUST Applicato Ilfo dotato di capp P

gvacuazione gas esausii,

ACQUE DI SCARICO

SEPARAZIONE DELLE DIVERSE TIPOLOGIE DI
ACQUE REFLUE

Non Applicabile

Non vi sono acque reflue di processo

MASSIMIZZARE | RICIRICOL! INTERNI DELLE AGQUE
DI PROCESSO

Applicato

Tutto il sistema di raffreddamento del forni
lavora a circuito chitiso.

TECNICHE, DI TUTTE LE ACQUE DEI PROCESS! DI
DEPURAZIONE DELLE EMISSIONE E, IN GENERALE,
DI TUTTE LE ACQUE REFLUE .

Non Applicabile

RACCOLTA ACQUE £ UTILIZZO SISTEMI Dt Non Applicabite Non vi sono acque reflue di processo
SEPARAZIONE DEGLI OLI PRIMA DELLO SCARICO PP
TRATTAMENTO, UTILIZZANDO ~ OPPORTUNE Non vi sono acque reflue di processo

RIDUZIONE RUMORE

SVILUPPO ED IMPLEMENTAZIONE DI TUTTE LE
STRATEGIE DI RIDUZIONE DEL RUMORE
UTILIZZABILI, CON MISURE GENERALIO

SPECIFICHE
UTILIZZO DI SISTEMI DI CHIUSURA ED ISCLAMENTO
DELLE UNITA E FASI LAVORATIVE CON

PRODUZIONE DI ELEVATI LIVELL] DI EMISSIONE

SONORA, QUALI | DISTAFFATORI

Applicato

I livelli di rumore sono monitorati ed ¢ stato
realizzato un programma di interventi sul
fiivelli pib elevati.

Tabella D1 — Sialo di applicazione delle BAT

D.2 Criticita riscontrate

Nel corso dellistruttoria sono state evidenziate le seguenti criticita:

— Le acque meteoriche di dilavamento dei piazzali deil'impianto vengono scaricate direttamente nel
{orrente Gobbia senza alcun trattamento.
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D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento in

atto e programmate

Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

MATRICE / SETTORE

INTERVENTO

MIGLIORAMENTO APPORTATO

TEMPISTICA

Definizione dei nuovi livelli espositivi del
rumore a seguito riorganizzazione del
ciclo di lavoro aziendale per la chiusura

Setiembre 2008

Rumore Indagine Fonometrica dei reparii tubo rame e piatto rame. ATTUATO
Realizzazione di un programma di
bonifica acustica, se necessario.
A seguito della chiusura del reparto tubo
Acqua Efiminazione vasca [rame, verra svuotata e resa fuori servizio] Marzo 2008
interrata la wvasca Iinterrata utilizzata per 1 ATTUATO
raffreddamento nel forno di ricottura.
i . Enfro
Aria b221§'1‘;?1f0"_perF“r? in 30/09/2014
amianto Attuato

Tabella D2 - Misure df mig!iorarﬁenro programmate
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E. QUADRO PRESCRITTIVO |
L'Azienda & tenuta a rispeltare le prescrizioni del presente quadro.
E.1 Aria

E.1.1 Valori limite di emissione
Nella tabella sottostante si riportano i valori limite per le emissioni in atmoslera.

PROVENIENZA '
EMISSIONE PORTATA | npATA [hig] INQUINANTI VALORE LIMITE
i 1 [Nm%h] [mg/Nm™]
Sigla | Descrizione
1 forno fusorio Polvari 10
per trucioli - ZPb, Mn, Cu, Cr, Snec. 5
{F4) + 1 forno ¥Cr VI, Ni, As i
fusorio per Zinco
rottame {F1 0 36.000 - GOT 20
F2 0o F3) HF 2
El M1 + 1 forno di 24 hid HCI 10
altesa {FB)+ 2 .
dcappga IPA 0,01
eposito PCB -
scoriee 2 28.000 ,
canaline PCDD+PCDF 0,5 ngiNm®I-TEQ
colata
Forno Polveri 10
E3a Preriscaido | 6000 Zneo
Billelte > Pb + Mn + Cu+V+ ‘ 5
M3 . 24 hid Sn e composti*
Qapp_oa 12.000 IPA 0,01
E3b aspirazione cO 100
pressa 35007 . NO, 200

Tabella E1a — Emissioni in almosfera
* Metalli: Il limite, & da intendersi compreso nel valore di 10 mg/Nm® per le poiveri totali. Il imite & espresso come
sommatoria; si richiede comungue di rilevare e fornire all'autorita preposta al controllo le concentraziont dei singoli
elementi.

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo

1) Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio e
controilo.

i} | controlfi degli inquinanti devono essere eseguiti nelle condizioni di esercizio dellimpianto per le
quali lo stesso & stato dimensionato ed in relazione alle sostanze effettivamente impiegate nel ciclo
tecnologico e descritte nella domanda di autorizzazione.

) | punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

{V) L'accesso ai punti di prelievo deve essere garantito in ogni momento e deve pogsedere i requisiti di
sicurezza previsti dalle normative vigenti. '

V) lrisultati delle analisi eseguite alle emissioni devono riportare i seguenti dati:
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Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nm®;

Portata del'aeriforme espressa in Nm%h;

Il dato di portata deve essere inteso in condizioni normali ( 273,15 ° K e 101,323 kPa);
Temperatura dellaeriforme espressa in °C;

@ o 0 T oo

Ove non indicato diversamente, il tenore dell'ossigeno di riferimento & quello derivante dal
processo.

E.1.3 Prescrizioni impiantistiche

Vi)

VI

VIl

1X)

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni
di perfeila efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il mantenimento
strutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse.

Per il contenimento delle emissioni diffuse generate in ambiente esterno devono essere praticate
operazioni programmate di umidificazione e pulizia dei piazzali.

Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e siraordinaria finalizzati al monitoraggio
dei parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto
riporato nel piano di moniioraggio.

. in particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

. manutenzione parziale (controllo delle apparecchiature pneumatiche ed eleltriche) da
effettuarsi con frequenza quindicinale;

- manutenzions totale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite dal costrutiore dellimpianto
(libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in assenza delle indicazioni di cui sopra con
frequenza almeno semestrale;

. controlli periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi di trasmissione
(cinghie, pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d'estrazione e depurazione dell'aria.

Tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere annotate in un
registro dotato di pagine con numerazione progressiva ove riportare:

- la data di effettuazione dellintervento;

- il tipo di intervento {ordinario, straordinario, ecc.);

- la descrizione sintetica dell'intervento;

- lindicazione dell'autore dell'intervenio.
Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autorita preposte al controllo.

Nel caso in cui si rilevi per una o pili apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione ¢ la gestione degli eventi
dovranno essere riviste in accordo con A.R.P.A. territorialmente competente.

Devono essere tenute a disposizione di eventuali coniroili le schede tecniche degli impianti di
abbatiimento attestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiesti dalle
normative di settore

E.1.4 Prescrizioni generali

X)

XI)

Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pit di quanto sia inevitabile dal punto di vista
tecnico e dellesercizio secondo quanto stabilito dall'art. 271 comma 13 del D.Lgs. 152/06.

Tutti i condotti di adduzione e di scarico che convogliano gas, fumo e polveri, devono essere
provvisti ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. Ildonei punti di prelievo,
collocati in modo adeguato, devono essere previsti a valle dei presidi depurativi installati per
consentire un corretto campionamento e, laddove la ditta lo ritenga opportuno, a monte degli
stessi al fine di accenarne efficienza. Tali fori, devono essere allineati sull'asse del condotto e
muniti di relativa chiusura metallica. Nella definizione della loro ubicazione si deve fare
riferimento alla norma UNI EN 10169 e successive, eventuali, integrazioni e modificazioni e/o
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X1y

X117

XIV)

peri
XV)

XVI)

XVII)

metodiche analitiche specifiche. Laddove le norme tecniche non fossero attuabili, I'esercente
potra applicare altre opzioni (opportunamente documentate) e, comunque, concordate con
ARPA competente per territorio.

Qualunque interruzione nell'esercizio degli impianti di abbaltimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
collegato, dell'esercizio degli impiant industriali, dandone comunicazione entro le otto ore
successive all'evento allAutorita Competente, al Comune e all’ARPA competente per territorio.
Gli impianti potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di
abbattimento a loro collegati.

Qualora siano presenti area adibite ad operazioni di saldatura in postazioni fisse queste
dovranno essere presidiate da idonei sistemi di aspirazione e convogliamento ail'esterno.
Dovranno essere rispettati i limiti di cui allAutorizzazione generale della Provincia di Brescia n.
1674 del 26/05/2009 e smi.

Tutti gli impianti di abbattimento devono rispettare i requisiti tecnici e i criteri previsti dalla DGR n.
IX/3552 del 30/05/2012.

PUNTI DI EMISSIONI NUQVI/MODIFICATIL

L'esercente almeno 15 giorni prima di dare inizio alla messa in esercizio degli impianti, deve
darne comunicazione all'Autorita competente, al Comune € all'’ARPA compelente per territorio.
Il termine massimo per la messa a regime degli impianti, @ stabilito in 90 giorni a partire dalia
data di messa in esercizio degli stessi. La data di effettiva messa a regime, deve comunque
essere comunicata al Comune ed al’ARPA competenie per territorio con un preavviso di
almeno 15 giorni.

Qualora durante la fase di messa a regime, si evidenziassero eventi tali da rendere necessaria
una proroga rispelto al termine fissato nel presente atto, 'esercente dovra presentare una
richiesta nella quale dovranno essere descritli sommariamente gli eventi che hanno
determinato la necessita di richiedere la proroga stessa ¢ nel contempo, dovra indicare il nuovo
termine per la messa a regime. La proroga si intende concessa qualora 'autorita competente
non si esprima nel termine di 10 giorni dal ricevimento dell'istanza.

Dalla data di messa a regime, decorre il termine di 20 giomni nel corso dei quali I'esercente &
tenulo ad eseguire un ciclo di campionamento volto a caratlerizzare le emissioni derivanti dagli
impianti autarizzati. 1l ciclo di campionamento deve essere effettuato in un periodo continuativo .
di mareia controllata di durata non inferiore a 10 giorni decorrenti dalla data di messa a regime;
in particolare, dovra permetiere la definizione e la valutazione della guantita di effluente in
atmosfera, della concentrazione degli inquinanti ed il conseguente flusso di massa.

XVID 1l ciclo di campionamento dovra essere condotto seguendo le previsioni generali di cui al

XIX)

XX)

melodo UNICHIM 158/1988 e a successivi atti normativi che dovessero essere adottati su
questa temalica, con particofare riferimento all'obiettivo di una opportuna descrizione del ciclo
produttivo in essere, delle caratteristiche fluodinamiche dell'effluente gassoso e di una strategia
di valutazione delle emissioni che tenga conto dei criteri, della durata, del tlipo e del numero dei
campionamenti previsti. :

I risultati degli accertamenti analitici effettuati, accompagnati da una relazione finale che riporti
la caratterizzazione del ciclo produttivo e le strategie di rilevazione adotlate, devono essere
presentati all Autorita competente, al Gomune ed all'lARPA Dipartimentale entro 60 giorni dalla
data di messa a regime degli impianti.

Le analisi di autocontrofio degli inquinanti che saranno eseguiti successivamenle dovranno
seguire le modalita riportate nel Piano di Monitoraggio.
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XXI} | punti di misura e campionamento defle nuove emissioni dovranno essere conformi ai criteri
generali fissati dalla norma UNI 10169. :

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

It gestore della Ditla dovra assicurare, per le acque di prima pioggia S3 e S4, il rispetio dei valori fimite
della tabella 3 (scarico in CIS) dell'Allegato 5 relativo alla Parte Terza del DLgs 152/06.

Secondo quanto disposto dalfart. 101, c. 5, del DLgs 152/08, i valori limite di emissione non possono in
alcun caso essere consequili mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente allo scopo. Non &
comunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di tavaggio o prelevate esclusivamente aflo
scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1,2, 3,4, 5,6,7, 8, 9,10, 12, 15, 16,
17 e 18 della tabella 5 dell'Allegato 5 relativo alla Parte Terza del Digs 152/06, prima del trattamento
degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai fimiti previsti dal presente decreto.

E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo ,

) La ditta dovra fornire con cadenza annuale una relazione tecnica del bilancio idrico del
complesso, ottenuto facendo la differenza tra l'acqua in ingresso e l'acqua in uscita, dovranno
essere spegificati tutte le voci dell'equazione di bilancio, tenendo conto anche delle perdite. Nella
relazione andranno specificati inoltre tutti gli usi della risorsa acqua allinterno del complesso (per
il raffreddamento, per il tavaggio, quantita riciclata, acqua utilizzata nella caldaia, ecc..}.

i) Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamenio e di analisi, le frequenze ed i punti
di campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio.

{y 1 controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nefle pitt gravose condizioni di esercizio
dell'impianto produttivo.

IV) L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

V) Fino alla realizzazione dei favori di adeguamenio della rete delle acque meteoriche si dovra
procedere all’effeltuazione di campionamenti ed analisi con frequenza semestrale sugli atluali
punti di scarico delle acque nel torrente Gobbia.

V1) La realizzazione del sistema di separazione ¢ trattamento delle acque di prima pioggia dovra
avvenire entro 6 mesi dal rilascio del presente provvedimento.

Vli) Qualora non gia presente, deve essere installato un pozzeito di campionamento e un misuratore
di portata dotato di totalizzatore (o sistemi analoghi) sugli scarichi S3 e S4 delle acque di prima
pioggia, immediatamente all'esterno dell'insediamento e al confine con la proprieta pubblica o
eventualmente anche in luogo allinterno della proprieta, al confine con la stessa, ma sempre €
continuamente accessibile dall’esterno.

Vill) Gli impianti di trattamento delle acque di prima pioggia devono essere dolati di valvole
automatiche/motorizzato o pneumatiche, in grado di assicurare I'interruzione dell'afflusso, nelle
vasche di accumulo defle acque di prima pioggia, delle acque meteoriche eccedenti la prima
pioggia stessa e la loro deviazione verso il recapito prescelio e in grado di assicurare
I'atlivazione delle pompe, al servizio delle stazioni di ritancio, immediatamente allinizio delia
precipitazione in modo tale da evitare 'accumulo di acqua nel pozzetio di alloggiamento della
pompa.

IX) Limpianto di trattamento delle acque di prima pioggia deve essere dotato di idonea vasca in
grado di raccogliere e accumulare il volume della prima pioggia (primi 5 mm) decadente daila
superficie scolante servita dall'impianto. -

X} | piazzali devono essere altresi dotati di idonee pendenze o sistemi analoghi che garantiscono il
corretlo convogliamento delle acque meteoriche allimpianto di trattamento.
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XYy 1§ pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e
sempre facilmente accessibili per | campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/08, Titolo 111, Gapo lll,
art. 101; periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei
pozzetli stessi.

Xiy Per le acque reflue civili la ditta dovra allacciare alla fognatura pubblica i propri scarichi di acque
reflue domestiche entro 6 mesi dalla realizzazione della condotia fognaria lungo via Cav. Ghidini
Fauslino: entro Ia stessa data la Ditta dovra chiedere Pallacciamento al gesiore delia fognatura
anche per gli scarichi di prima pioggia.

E.2.4 Prescrizionl generali

Xiil) Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di lgiene ed
alle altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autorita sanitarie. - :

X1V} Il Gestore dovra adotiare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
{incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dowra essere comunicato tempestivamente allAutorita competente per TAIA, al
dipartimento ARPA competente per territorio; qualora non possa essere garantito i rispetto del
limiti di legge, 'autorita competente potra prescrivere finterruzione immediata dello scarico nel
caso di fuori servizio dellimpianto di depurazione.

La ditta dovra dotarsi di una procedura di emergenza per evitare lo sversamento di sostanze
contaminanti nel torrente Gobbia nel caso si verifichi un qualunque evento accidentale.

XV) Devono essere adoltate, tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie alleliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
limpiego delle MTD per il ricircolo e il riutilizzo deli'acqua;

E.3 Rumore

E.3.1 Valori limite

L'azienda & tenuta a rispettare i limiti previsti dalla 7onizzazione Acustica det Comune di Lumezzane.

| fimiti di immissione e di emissione sonora che la ditta deve rispettare sono stabiliti in base alla Legge
447/95 e al D.P.C.M. del 14 novembre 1997, tali limili vengono riporlali nella tabella sottostante:

Clas Valori limite assoluti di Valori limite assoluti di
asse Descrizione immissione dB(A) emissione dB(A)
Acustica : -
Diurno Notturno Diurno Notturno
| aree particolarmente protette 50 40 45 35
i aree preyalen’ger_nenle 55 45 50 40
residenziali
Il aree di tipo misto 60 50 55 45
Y aree di intensa atlivita umana 65 55 60 50
aree prevaleniemente
v industriali 70 60 65 55
aree esclusivamenie
vi indusiriali 70 70 65 65

Devono essere rispetiati, inoltre, i seguenti valori limite differenziali di immissione: diurno 5 dB{A});
notturno: 3 dB(A). ‘
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£.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

)

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previsie dal
D.M. del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all'indagine.

E.3.3 Prescrizioni impiantistiche

I

La Dilta dovra effettuare urindagine fonometrica, alta a verificare it rispetto dei limiti di zona, entro
6 mesi dalla data di ritascio del presénie provvedimento.

E.3.4 Prescrizioni generali

1)

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emigsioni sonore, previa invio della comunicazione alla Autorita competente prescritta al
successivo punto E.B. 1), dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n.7/8313 dell
8/03/2002, una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o gl
interventi previsti, dovra essere effetiuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello
stabilimento e presso i principali recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al
fine di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei
valori limite differenziali.

Sia | risultati dei rilievi effettuati, contenuti al'interno di una valutazione di impatto acustico, sia la
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati all’Autorita Compelente,
allEnte comunale territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.

Qualora venisse risconlrato il superamento dei limiti della zonizzazione acustica comunale
l'azienda deve presentare entro sei mesi dal risconlrato superamento il piano di risanamento
acustico ambientale, che dovra essere presentato al Comune e ARPA dipartimentale, redatto
secondo I'allegato della DGR 16 novembre 2001 n. 7/6906. Per verificare la bonta delle opere di
mitigazione effettuate deve presentare una valutazione di impatlo acustico ai sensi del DM del 16
marzo 1998 al Comune e ad ARPA dipartimentale al termine dei lavori di bonifica.

E.4 Suolo

1)
i)

1H)

V)

V)

Vi)

Vil

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne
ai fabbricati e di quelle esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle
aree di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o
fessurato, '

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi sveréamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto
possibile, a secco.

Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e delle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a quanto disposto dal
Regolamento Locale d'lgiene - tipo delia Regione Lombardia (Titolo 1, cap. 2, art. 2.2.9 e
2.2.10), ovvero dal Regolamento Comunale d'lgiene, dal momento in cui venga approvato.

L'istallazione e la gestione di serbatoi adibiti allo stoccaggio di carburanti deve essere conforme
a quanto disposto dai provvedimenti attuativi relativi alla legge regionate n.24 del 5/10/04
(D.G.R. 20635 dell'11/02/05).

L’eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essere effettuata conformemente a quanto
disposto dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per la conduzione,
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Peventuale dismissione, i controlli possono essere ricavati dal documento “Linee guida — Serbatoi
interrati” pubblicato da ARPA Lombardia {Aprile 2004). '

Vill) La ditta deve segnalare tempestivamente all'/Autorita Competente ed agli Enti competenti ogni

eventuale incidente o altro evento eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

E.5 Rifiuti
E.5.1 Prescrizioni in materia di rifiuti

)

1)

V)

)

Vi)

Vil

Le tipologie di rifiuti, le operazioni e i relativi quantitativi, nonché la localizzazione delle attivita di
stoccaggio efo recupero dei rifiuti in ingresso al ciclo produttivo devono essere conformi a quanto
riportato nel paragrafo B5 e a quanto riportato nella planimetria allegata e parte integranle del
presente provvedimento. ' :

Prima della ricezione dei rifiuti allimpianto, la ditta deve verificare I'accettabilita degli stessi
mediante acquisizione di idonea certificazione (formulario di identificazione) e da quanto previsto
dalla procedura di cui alla D.G.R. n.VIII/010222 del 28/09/09 compiutamente descritta al quadro
B5. Qualora la verifica di accettabilita sia effettuata anche mediante analisi, la stessa deve essere
eseguita per ogni conferimento per partite di rifiuli ad eccezione di quelli che provengono da un
ciclo tecnologico ben definito, in questo caso la verifica dovra essere almeno semestrale.

Per i rifiuli con codice specchio dovra essere dimostrata la non pericolosita mediante analisi per
ogni partita di rifiuti accettata presso Fimpianto, ad eccezione di quelle parlite che provengono
continuativamente da un ciclo tecnologico ben definito, nel qual caso la certificazione analitica
dovra essere almeno semestrale.

Fino alla definitiva entrata in vigore del Sistema Telematico per la Tracciabilitd dei Rifiuti {(SISTRI}
istituito con il DM 17/12/2009 e s.m.i., qualora il carico di rifiuti sia respinto, il gestore dellimpianto
deve comunicarlo alla Provincia territorialmente competente entro e non olire 24 ore, trasmettendo
fotocopia del formulario di identificazione. '

Le aree utilizzale per lo stoccaggio dei rifiuli devono essere adeguatamente contrassegnate al fine
di rendere nota la natura dei rifiuti, dovranno inoitre essere apposte tabelle che ripottino le norme
di comportamento del personale addetto alle operazioni di stoccaggio.

Le aree destinate allo stoccaggio dei rifiuti in ingresso possono essere utilizzate in alternativa per
lo sloccaggio dei rottami ricevuti.come MPS, EOW o sottoprodotto. 1 cumuli di rollame sotto forma
di rifiuto, MPS, EoW e sottoprodotio devono essere comungue distinli e non possono essere
commisti e devono essere individuati da apposita cartellonistica.

| rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice C.E.R., in base alla provenienza ed alle caralteristiche del rifiuto stesso; & vietato
miscelare categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi;
devono essere separati i rifiuti incompatibili tra loro, ossia che potrebbero reagire.

Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono essere opportunamente contrassegnate con etichette o
targhe riportanti la sigla di identificazione che deve essere utilizzata per la compilazione dei regislri
di carico e scarico.

Le aree interessate dalla movimentazione, dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che
intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, devono essere pavimenlate € realizzate in modo tale da
garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili sversamenti.

| mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la dispersione degli
stessi; in particolare:

. i sistemi di trasporto di rifiuti soggetti a dispersione eolica devono essere carterizzati o provvisti di
nebulizzazione;
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X1)

Xl

X1l
XIV)
XV)

XVI)

. i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio 0 mezzi
idonei per fusti e cisiernette;

. i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

L a movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, devono essere effettuate in condizioni di sicurezza:

. evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi,
« evitare linguinamento di aria, acqua, suolo e softosuolo, ed ogni dannc a flora e fauna,
» evitare per quanto possibile rumori e molestie olfattive;

. produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile.

La gestione dellimpianto e fa manipolazione dei rifiuti devono rispettare le norme vigenti in
materia di tutela della salute delluomo e dellambiente, nonché di sicurezza sul lavoro e di
prevenzione incendi, osservando le seguenti modalita:

. deve essere evitato ogni danno o pericolo per la salute, lincolumita, il benessere & fa sicurezza
della collettivita dei singolo e degli addetti; o

. deve essere garantito il rispetto delle esigenze igienico — sanitarie ed evitato ogni rischio di
inquinamento dell'aria, dell'acqua, del suolo e del sotiosuolo nonché ogni inconveniente
derivante da rumori od odori.

I rifiuti decadenti dalle attivita previste dalla procedura di accellazione dovranno essere individuati
prevalentemente tra i CER della famiglia 19.XX.XX.

| rifiuti destinati alla messa in riserva devono essere awviali al recupero entro 6 mesi
dall'accettazione e dalla presa in carico sul registro di carico e scarico.

Devono essere adotlati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di rifiuti
prodotti, nonché la loro pericolosita.

Il gesiore deve tendere verso il potenziamento delle attivita di riutilizzo e di recupero dei rifiuti
prodotti, nell'ambito del proprio ciclo produttivo e/o privilegiando il conferimento ad impianti che
effettuino il recupero dei rifiuti.

XVII) L'abbandono e il deposito incontrollati di rifiuti sul e nel suolo sono severamente vietati.

XVII) |l deposite temporaneo dei rifiuti prodotli {se non autorizzati allo stoccaggio) deve rispetiare la

XIX)

XX)

XX)

definizione di cui allart. 183, comma 1, lettera bb) della Parte Quarta del D.Lgs. 152/06 e s.m.i;
qualora Ja suddette definizione non venga rispettata, il produttore di rifiuti & tenuto a darne
comunicazione alautorita competente ai sensi dei D.Lgs 152/06 e s.m.i..

Le eventuali batterie esauste devono essere sloccate in apposite sezioni coperte, prolette dagl
agenti meleorici, su plalea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccolta degli eventuali
sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle balterie esauste devono avere caratieristiche di
resistenza alla corrosione ed all'aggressione degli acidi. | rifiuti in uscita dallimpianto, costituili da
baiterie esauste, devono essere conferite al Consorzio obbligatorio batterie al piombo esauste e
rifiuti piombosi, direttamente o mediante consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convenzionati.

La detenzione e I'attivita di raccolta degli oli, delie emulsioni oleose e dei filti oli usati, deve essere
organizzata e svolta secondo le modalita previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n.95 e deve
rispettare le caraiteristiche tecniche di seguito prescritte.

| tusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pits di 3 piani ed il loro
sloccaggio deve essere ordinato, prevedendo apposili corridoi d'ispezione.

XX1) | serbaloi per i rifiuli liquidi:

. devono riportare una sigla di identificazione;
. devono possedere sistemi di captazione degli eventuali sfiati, che devono essere inviati a
apposito sistema di abbaltimento;
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» possono contenere un quantitativo massimo di rifiuti inferiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbatoio;

. devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antitraboccamento,

. se dotati di lubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non pericolosi,
lo scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.

XX La capacita del bacino di contenimento, nel caso di serbatol fuori lerra, deve essere;

. nel caso di un solo serbatoio, pari alla volumetria del serbatoio siesso;
. nel caso di pit serbatoi, pari al massimo tra il volume del serbatoio pili grande e la terza
parte della somma della volumetria di tutli i serbatol.

XXIV) | contenitori dei rifiuti devono essere opportunamente contrassegnali con etichetle 0 targhe
riportanti la sigla di identificazione che deve essere utilizzata per la compilazione dei registri di
carico e scarico.

XXV) 1 recipienti, fissi e mobili, comprese le vasche e i bacini destinati a contenere i rifiuti pericolosi
devono possedere adeguati requisiti di resistenza in relazione elle caratteristiche di pericolosita
dei rifiuti contenuti. | rifiuti incompatibili, suscettibili cioé di reagire pericolosamente tra di loro
dando luogo alla formazione di prodolii esplosivi, inflammabili e/o pericolosi, ovvero allo sviluppo
di notevoli quantita di calore devono essere stoccati in modo da non interagire tra loro.

XXVI) | recipienti, fissi e mobili devono essere provvisti di:

. idonee chiusure per impedire la fuoriuscita det contenuto;

. accessori e dispositivi atti ad effetluare in condizioni di sicurezza le operazioni di riempimento
e svuotamento, f

. mezzi di presa per rendere sicure ed agevoli le operazioni di movimentazione.

XXVI) | serbatoi interrati devono essere contenuli in una vasca in cemento armato tolaimente
ispezionabile, o in doppia camicia con intercapedine in gas inerte.

XXVIIN G inquinanti ed i parametri, le metodiche e le frequenze di campionamento e di analisi sui rifiuti

devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio.

XXIX) le scorie prodotte dalla fusione in sito possono essere destinate alla successiva fage di vagliatura
e selezione previa verifica che il materiale si presenti in forma di scorie costituite dal’80-90% di
FeO, CaQ Si02 AI203 MgQO C<10% S<15%, Zn<20%, Pb<%8%, Cu<1,4%, Cd<0,25%,
As<0,4%Crl11<0,6% sul secco,

XXX)i colattici di ottone prodotti dalla vagliatura delle scorie possono essere recuperata internamente
mediante fusione, previa verifica che si presentino in forma di rottame di otione: PCB e PCT < 25
ppb ed eventualmente contenenti inerti, plastiche, etc. < 20% in peso, oli < 10% in peso; no
radioattivo ai sensi del Digs 17 marzo 1995, n. 230.

E.5.2 Prescrizionl in materia di EoW, sottoprodotti

- XXXI) La procedura di accettazione deve rispetiare quanto descritto al paragrafo B6.

XXXH) Qualora, a seguito di verifica di accettabilita di EOW o sottoprodotti si rilevi la non conformita
degli stessi alle specifiche di settore, 1a ditta deve rinviare il carico al miltente; qualora il produttore

non fosse pill rintracciabile, i rottami in oggetto dovranno essere posti in stoccaggio nelfapposita
area autorizzala e tratiati come rifiuti previa comunicazione agli enti competenti.

XXXI) i maleriali EOW devono avere le caratteristiche previste dal Regolamento UE n. 715 del
25/07/2013;

XXXIV) sottoprodotti devono essere conforini a quanto stabilito dall'art. 183 comma 1 e 184-bis del
D.Lgs. 162/06 e s.m.i.; :
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E.6 Ulteriori prescrizioni

1)

i)

V1)

Ai sensi dell'art.29 nonies del D.Lgs. 152/06 e s.m.i., il gestore & tenuto a comunicare all'autorita
compelente variazioni nella titolarila della gestione dellimpianto ovvero modifiche progeltate
dellimpianto, cosi come definite dail'art. 5 comma 1 leltera 1) del Decreto stesso e nei termini di cui
all'art. 29 nonies comma 1 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i..

it Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente all'Autoritd competente, al
Comune, alla Provincia e ad ARPA ferritorialmente competente eventuali inconvenienti o incidenti
che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.

Qualora le analisi previste dal piano di monitoraggio evidenziassero il superamento dei limiti fissati
nel quadro prescrittivo E, la Ditla dovra:

. adoltare tempestivamente tulti gli accorgimenti necessari per garantire il rispetto dei limiti
(riduzione/ sospensione dell'allivita oggetlo del superamento, modifica del processo
produttivo, installazione/potenziamento/sostituzione di idoneo sistema di contenimento delle
emissioni (aria, acqua e rumore) fra quelli previsti dalle Migliori Tecnologie Disponibili);

- comunicare il superamento del fimite entro le 24 ore successive al riscontro del superamento
medesimo all'autoritd competente, al Comune ed allArpa;
comunicare tempestivamente agli enti competenti gli accorgimenti sopraindicati e le cause
eventualmente individuale; '

a conclusione degli interventi, effelluare nuove analisi, la cui data dovra essere comunicala
allArpa con almeno 10 giorni di anticipo al fine di consentire un controlio congiunto, con

. dimostrazione de! rispetlo dei limiti stessi e trasmissione dei referti analitici agli Enti entro 10
giorni dal termine del ciclo di campionamento.

I Gestore del complesso [PPC deve :

- rispettare i valori limite nelle condizioni di awvio, arresto e malfunzionamento fissati nel quadro
presctrittivo £ per le componenti aria, acqua e rumore; :

- ridurre, in caso di impossibilita del rispetto dei valori fimite, le produzioni fino al raggiungimento
dei valori limite richiamati o sospendere le attivita oggetto del superamento dei valori limite stessi;

- fermare, in caso di guasto, avaria o malfunzionamento dei sistemi di conienimento delle
emissioni in aria 0 acqua i cicli produttivi o gl impianti ad essi collegati entro 60 minuti dalla
individuazione del guasto. ' '

Ai sensi de! D.Lgs. 152/06 e s.m.i. art. 29 decies, comma 5, al fine di consentire le attivita dei
commi 3 e 4, il gestore deve fornire tulta I'assistenza necessaria per io svolgimento di qualsiasi

“verifica tecnica relativa allimpianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi

informazione necessaria ai fini del presente decreto.

L’eventuale presenza allinterno del sito produttivo di qualsiasi oggetto contenente amianto non pidl
utilizzato o che possa disperdere fibre di amianto nel'ambiente in concentrazioni superiori a quelle
ammesse dall'art. 3 della legge 27 marzo 1992, n. 257, ne deve comportare la rimozione;
Pallontanamento dall'area di lavoro dei suddelti materiali e tutte le operazioni di bonifica devono
essere realizzate ai sensi della |. 257/92, i rifiuti contenenti amianto devono essere gestiti e trattati
ai sensi del D.Lgs. 29 luglio 2004 n.248.

In particolare, in presenza di coperture in cemento/amianto (eternit) o di MCA {materiali contenenti
amianlo) dovra essere attuato quanto previsto dalla normativa di settore relativamente a:

+ accertamento analitico della presenza di amianto,
+ nomina del responsabile della manutenzione,
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. adesione al censimento obbligatorio per la valutazione dello stato di conservazione delle
medesime ai sensi det D.D.G.S. n. 13237/08.

Si rammenta che le opere di intervento previste dalla messa in sicurezza (rimozione,

incapsulamento, sovra copertura) sono soggette a presentazione del piano di lavoro alle ASL di

competenza ai sensi delfart. 256 del D.Lgs. 81/2008.

E.7 Monitoraggio e Controllo

Il monitoraggio & controflo dovra essere effetiuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.
Tale Piano verra adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alle prescrizioni previste
dall'AlA, comunicata secondo quanto previsto al'art. 29 decies commat del D.Lgs 152/06 e s.m.i; sino a
tale data il monitoraggio verra eseguito conformemente alle prescrizioni gia in essere nelle varie
autorizzazioni di cui la dilta & titolare.
Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione degli Enti
responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento, dovranno essere
trasmesse all'Autorita Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA competente per
territorio secondo le disposizioni che verranno emanate ed, eventualmente, anche attraverso sistemi
informativi che verranno predisposti.
Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: I'ora, la data, la modalita di effettuazione del
prelievo, il punto di prefievo, la data di effettuazione dell'analisi, gli esiti relativi e devono essere firmati
da un tecnico abilitato.
Inoltre, in conformita a quanto prescritto dal Decreto Ministeriale del 31/01/2005 “Emanazione di linee
guida per l'individuazione e l'utilizzazione delfe migliori tecniche disponibili, per le attivita elencate
nell'allegato | del decreto legistativo 4 agosto 1999, n. 372 - Linee guida in materia di sistemi di
monitoraggio” la valutazione della conformita dovra prendere in esame il valore analitico misurato e
Pincertezza ad esso associata. |l risultato del confronto pud collocarsi in una delle seguenti tre
condizioni:
1. Condizione di chiara conformita: quando il valore misurato sommato alla quota parte superiore
del'intervallo di incertezza risufta inferiore al limite;
2. Condizione di prossimita al fimite: quando la differenza tra il valore misurato e il valore imite &
in valore assoluto inferiore all'intervallo di incertezza.
3. GCondizione di chiara non conformitd: quando avendo softratto la quota parte inferiore
dellintervallo di incertezza si oitiene un valore superiore al limite.
In caso di prossimita al limite, il gestore dovra comunicare all’Autorita Competente e allARPA I'esito
delfanalisi effetluata e prevedere un'ulteriore campionamento e analisi entro 20 giorni dalla
precedenle comunicazione. '
L'Autorita ispettiva effettuera due controlli ordinari sul complesso IPPC nel corso del periodo di validita
dell'Autorizzazione Integrata Ambientale, fatte salve ulteriori previsioni in applicazione dell'arl. 23 della
Direttiva 75/2010.

E.8 Prevenzione incidenti

It gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti e/o
rifiuti incompatibili, sversamenti di maleriali contaminanti in suolo e in acquee superficiali, anomalie sui
sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbaitimento), e garantire la messa in atto
dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sulPambiente.

E.9 Gestione delle emergenze

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e
degli Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il
piano di emergenza. '
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E.10 Interventi sull’area alla cessazione delP attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle
attivita e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e
ripristino ambientale secondo quanto disposto all'art. 6 comma 16 punto f) del D.Lgs. 152/06 e s.m.i).
Prima della fase di chiusura del complesso il Gestore deve, non oltre i 6 mesi precedenti la cessazione
dell'attivita presentare allA.C., alARPA competente per territorio, ai comuni interessati, al gestore del
sistema idrico integrato ed all'Ente geslore di parchi o SIC o ZPS un piano di dismissione del sito che
contenga le fasi ed i tempi di attuazione.

Il piano dovra:

- identificare ed illustrare i potenziali impalli associati all'aftivita di chiusura;
programmare e tempificare le attivitd di chiusura dell'impianto  comprendendo lo
smantellamento delle parti impiantistiche, del recupero di materiali o sostanze sloccate ancora
eventualmente presenti e delie parti infrastrutturali dell'insediamento;

- identificare eventuali parti déll'impianto che rimarranno in situ dopo la chiusura/smantellamento
motivandone la loro presenza e l'eventuale durata successiva, nonché le procedure da
adottare per la gestione delle parti rimaste; :

. verificare ed indicare la conformita alle norme vigenti attive all'atto di predisposizione del piano
di dismissione/smanteliamento dell'impianto;
indicare gli interventi in caso si presentino condizioni di emergenza duranie la fase di
smantellamento.

E.11 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata delPinquinamento e
relative tempistiche

il gestore, nell’ambito. dellapplicazione dei principi dell'approccio integrato e di prevenzione-
precauzione, dovra attuare, al fine di promuovere un miglioramento ambientale qualitativo e
quantitativo, quelle BAT “NON APPLICATE" o “PARZIALMENTA APPLICATE” o "IN PREVISIONE®
individuate al paragrafo D1 e che vengono prescrilte in quanto coerenti, necessarie ed
economicamente sostenibili per la tipologia di impianto presente.

BAT PRESCRITTA NOTE
Non necessariamente certificato
Adozione di un sistema di gestione ambientale (SGA) ATTUATO DOPO PRIMA
VERIFICA ISPETTIVA DI ARPA

Tabella E4 — BAT prescritie

Inoltre, il Gestore dovra rispettare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione
della presente autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:

INTERVENTO : TEMPISTICHE

Realizzazione di un pozzetto, derivato dalla rete di raccolta delle EQIlITEIAQ mesi dal rilascio

acque meteoriche che consenta 1'accumulo di un quantitativo delle
acgue stesse sufficiente K ATTUATO pOPO PRIMA
VERIFICA ISPETTIVA DI ARPA

Entro 2 mesi dal rilascio
delVAlA ATTUATO DOPO

Presentazione di uno studio di fattibilita per la realizzazione di un

S|§tema di sedlmentazmne e dlsoieaz_zone delie acque meteoriche PRIMA VERIFICA ISPETTIVA DI
prima delio scarico nel lorrente Gobbia. ARPA
Presentazione delle planimetrie richieste net quadro prescrittivo ai Entro 1 mese dal rilascio
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paragrafi £.2.4. e E.6.

dell AlA ATTUATC DOPO
PRIMA VERIFICA ISPETTIVA
DI ARPA

Instaliazione di un secondo contalore sulla linea in ingresso verso le
torri di raffreddamento ai fini delia predisposizione del bilancio idrico

Eniro 31/08/2013 ATTUATO
nota della ditia de! 29/07/2013

Effettuare campionamenti ed analisi sugh attuali punti‘di scarico delle
acque nel lorrente Gobbia '

Entro 31/05/2013 (ATTUATO)
e successivamente
semestralmente fino alla
realizzazione del progetlo
separazione prima pioggia

Trasmissione agli enti revisione della procedura di “Gestione
emergenze per sversamenti accidentali di liquidi nel Gobbhig”
contemplando {ulli gli scenari ipotizzabili e le soluzioni tecnico-
gestionali da adottare per mitigare le conseguenze degli eventuali
sversamenti

Nota della ditta del 10/04/2013

Riprigtinare la pavimentazione delle aree di stoccaggio dei rifiuti e dei
rottami in ingresso

Entro 31/07/2013 Altuato

Individuare di una soluzione alternativa al recapito nel torrente Gobbia
del troppo pieno delle torri di raffreddamento

Entro 31/07/2013 Atluato

Trasmettere una proposta di procedura di manutenzione del circuito di
traltamento acque e di gestione dei rifiuli derivanti da tali operazioni

Attuato — Nota della ditta del
10/04/2013

Presentazione della verifica di compatibilita idraulica del Torrente
Gobbia nel tratto interessato dallimpianto IPPC e dello Studio di
Impatto Ambientale come richiesto dalle circolari esplicative n. 3128
del 14/05/03 e n. 5101 del 24/07/03 dell'Autorita di Bacino del fiume
Po.

ATTUATO

NUOVI INTERVENTI PRESCRITTI

TEMPISTICHE

Realizzazione dellintervento {proposto dal tecnico redatlore dello
studio di compatibilita idraulica) di adeguamento del parapstto in
prossimita della sezione 15 e 16.

Entro 3 mesi dalla data di
rilascio del presente
provvedimento

Allacciamento all'acquedotto comunale per usi igienico-sanitari

Entro 3 mesi dalla data di
ritascio del presente
provvedimento

Realizzazione del progetto di separazione e trattamenio delle acque
di prima pioggia con scarico in CIS

Entro 6 mesi dalla data di
rilascio del presente
provvedimento

Pulizia e adeguamentio di tulti i condolli fumi dellimpianto di
aspirazione e trattamento relativo alfemissione E1 e installazione
serrande automatiche su tulli i punti di aspirazione {con esclusione
automatica di due forni su tre per F1, F2 e F3)

Entro 6 mesi dalla data di
rilascio del presente
provvedimento

Emissioni E3a e E3b: verifica della composizione analilica delle
polveri nei fumi, vista la significativita del quantitativo emesso, al fine
di comprendere l'origine del fenomeno e, qualora la causa di tali
polveri non fosse eliminabile, installazione un sistema di abbattimenio
conforme alla d.G. R. 3552/12. :

Entro 6 mesi dalla data di
rilascio del presente
provvedimento

Studio di fattibilita finalizzato ad individuare interventi tecnico-

Entro 6 mesi dalla data di
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gestionali eventualmente necessari a contenere le emissioni diffuse rifascio del presente
generate dalle linee di vibrovagliatura provvedimento

_ Entro 6 mesi dalla data di
Valutazione di impatto acustico rilascio del presente

provvedimento
Redazione di una relazione aggiornata rispetto alla nuova direttiva Entro 3 mesi dalla data di
Seveso Il (& necessario effettuare la classificazione in accordo ai rilascio del presente
principi CLP (Classification, Labelling and Packaging, Regolamenio provvedimento
1272/2008 e s.m.i.) dei rifiuti e di tutte le miscele/intermedi presenti
nellimpianto e considerare i volumi potenziali, compresi gli hold up,
delle miscele ecc.);

Tabella E£5 — Interventi prescritli

F. PIANO DI MONITORAGGIO

F.1 Finalitd del monitoraggio

La tabella seguente specifica le finalita del monitoraggio e dei controlli attualmente effettuali e di quelli
proposti per il futuro.

. . . . . Monitoraggi e controlii

Obiettivi del monitoraggio e del controlli Altuali Proposte
Valutazione di conformita all'AlA X
Aria X X
Acqua
Suolo
Rifiuti B : X X
Rumore : X X
Gestione codificata dellimpianto o parte dello stesso in funzione della
precauzione e riduzione dell'inquinamento
Raccolta di dati nellambito degli strumenti volontari di certificazione e
registrazione (EMAS, 1SO)
Raccolta di dati ambientali nell'ambito delle periodiche comunicazioni (es.
INES) alle autoritd competenti
Raccolta di dati per la verifica della buona gestione e I'acceltabilita det rifiuti X X
per gli impianti di trattamento e smaltimento
Verifica sorgenti radioaltive nei mezzi in ingresso X X

Tab, F1 - Finalita del monitoraggic
F.2 Chi effettua il self-monitoring
La tabella n.2 rileva, neli'ambito dell'auto-controllo proposto, chi effettua il monitoraggio.

Gestore dell'impianto {controllo interno)

Societa terza contraente {conirollo interno appaitato) X

Tab. F2- Autocontrollo
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F.3.1 Impiego di Sostanze

PARAMETRI DA MONITORARE

La tabella F.4 individua le modalitd di monitoraggio sulle materie derivanti dal ciclo produttivo e
recuperate all'interno delio stesso:

nordine | o htificazione Quantita Quantita % di recupero sulla
Attivita . Anno di annua totale specifica i
IPPC e della materia Hiferimento rodotta : quantita annua
recuperata P (t/t di prodotto prodotta
non (t/anno) finito)
1 Rottami di rame X X X X
Rottami di
! ottone X X X X
; Torniture di ¥ X % %
ottone
1 Zinco X X X
1 Piombo X X X X
2 Billetie di rame X X X
Matasse di
4 rame X X X X
Vergella di
5 rame X X X X
Tab. F4 — Recuperi interno di materia
F.3.2 Risorsa idrica
La tabella F4 individua il monitoraggio dei consumi idrici che si intende realizzare.
Consumo
annuo Consumo
‘ Consumo see
. specifico annuo per o
. . Anno di - Frequenza { annuo 3 Yo
Tipologia riferimento Fase di utilizzo di lettura t;otale (m Itogli'nellala prfgcs::ag‘so ricircolo
(m*/anno) prodotto (m*/anno)
finifo) .
Usi ¢ivili
(poz20) X Annuale X
Ust industriali Impianti di
{pozzo) X Raffreddamento Annuale X X X X

F.3.3 Risorsa energetica

Le tabelle F6 ed F7 riassumono gli interventi di monitoraggio previsti ai fini della ottimizzazione
dell'utilizzo della risorsa energetica:

Consumo

N.ordine . Consumo annuo . gnonnjéjm;
Attivita . : Anno ‘ Frequenza annuo specifico op
Tipologia : Tipo di L fasi di
IPPC & non combustibile di utilizzo di lotale (K3Wh' processo
o intero riferimento tilevamento KWh- mit di KWh-
complesso m°/anno) | prodotto m®/anno)
finito)
Complesso Elettricita X Produtlivo Annuale X X X
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l Complesso_i Metano X Produttivo Annuale X l X t X J
Tab. F6 — Combustibili

Pet i parametri sopra soglia

- 8] NO Anno di riferimento

Dichiarazione PRTR

F.3.4 Aria
La seguente tabella individua per ciascun punto di emissione, in corrispondenza dei parametri elencati,
la frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato:

Paramelro (***) £1 533 Modalita di controllo Metodi &
3 Continuo Discontinuo
Portala X X Annuale
g _E @ é Monossido di carbonio {CO) X Annuale UNI EN 15058
6 NF
o= Ossidi di azolo (NO,) X Annuale LN 10878 o UNI EN 14792
Arsenico (As) e composti X Annuale UNI EN 14385
g Rame (Cu} e composti X X Annuale UNIEN 14385
=0 Nichet {Ni) e composti X Annuale UNI EN 14385
g 3 Piombo (Pb) e composti X X Annuale UNI EN 14385
=8 Manganese (Mn) e composti X X Annuale UN] EN 14385
Stagno {Sn} e composH X X Annuale UNEEN 14385
Zinco (Zn} e composti X X Annuale UNEEN 14385
@ IPA (8) X X Annuale LINT EN 1948-1
96 |cov X Annuale UNI €N 13649
PTS X X ' Annuale UNI EN 13284
-y PCDD+ PCDF (8) X Annuale UNIEN 1948-1,2¢3
5 g Cloro e composti inorganici X Annuale UNI-EN 1911
o Fluoro e composti inorganici X Annuale UNL 10787
PCB {9) X Annuale UNIEN 1948-1,2¢3

Tab. F8- Inquinanti monitorall

{*}Qualora i metodi analitici & di campionamento impiegali siano diversi dai metodi previsti dall'autorita competente di cul
all'allegata tabella o non siano stati indicati, it metodo prescelto deve rispondere ai principi stabiliti dalia norma UNI17025
indipendentemente dal fatto che i Laboratorio che effetiua Panalisi sia gia effettivamente accreditato secondo la predeita
norma per tale metodo.

{$) In considerazione del convogliamento univoco ad E1 delle emissioni generate dal forno fusorio per
trucioli {F4), dal forno fusorio per rottame (F1 o F2 o F3), dal forno di attesa (F5), da 2 cappe
deposite scorie (cappa C1-2 e cappa C3-4) e da due 2 canaline di colata, la ditta, ai fini della
conformita dei risuliati per i parametri PCDD-DF, IPA, PCB, deve decurtare dalla portata tolale tuite
le portate non derivanti dalla fase di fusione, nella determinazione dei citati parametri.

Tabella ~ Set analitico proposto per PCB:
Determinazione del seguenti singoli congeneri !
Policlorobifenili dioxin like PCB 81, PCB 77, PCB 123, PCB 118, PCB114, PCB 105, PCB 126, PCB 167, PCB
156, PCB 157, PCB 169, PCB 189, ‘
PCB Marker (6 congeneri indicati nella norma tecnica UNI EN 19484 ¢ nella DGR della Regione Lombardia
10222:2009) PCB 28, PCB 52, PCB 101, PCB 138, PCB153, PCB 180.
Aliri singoli congenetri, generaimente presenti in elevaia concentrazione) PCB 5, PCB 18, PCB 95, PCB 110.
Determinazione in concentrazione dei PCB per famiglie:
monoclorobitenit, diclorabifenili, triclorobifenili, tetraclorobifenili, pentactorobifenili, esaclorobifenili, eptaclorobifenil,
octaclorobifenili, nonaclorobifenili, decaclorobifenili.
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F.3.5 Acqua _

L’azienda non ha scarichi industriali direiti ma lavora a circuito chiuso.

Fino alla realizzazione dei lavori di adeguamento della rete delle acque meteoriche si dovra procedere
alleffettuazione di campionamenti ed analisi con frequenza semestrale sugli attuali punti di scarico
delle acque nel lorrente Gobbia. '

La seguente tabella individua per ciascuno scarico delle acque di prima pioggia, in corrispondenza dei
parametri elencati, la frequenza del monitoraggio ed il metodo utilizzato:

. Modalita di controllo § e
Parametri S3|§4 Metodi "™
Discontinuo
Portata XX Semestrale
pH XX Semestrale APAT IRSA-CNR n. 20060/03
Temperatura XX Semestrale APAT IRSA-CNR n. 2100/03
Colore XKi1X Semestrale APAT IRSA-CNR n. 2020/03
Conducibilitd XX Semestrale APAT IRSA-CNR n. 2030/03
Solidi sospesi totali XX Semestrale APAT IRSA-CNR n. 2080/03
CcOD XX Semesirale APAT IRSA-CNR n. 5130/03
Alluminio XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Arsenico {As) e composti XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Boro XX Semestrale - EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Cadmniio (Cd) e composti XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Cromo (Cr) ¢ composti XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Ferro XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Manganese XX Semestrale EPA 3013A(07) + EPA 6010C(07)
Niche! (Ni) e composti XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Piomba {Pb) e composti XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(0G7)
Rame (Cu) e composti XX Semestrale EPA 3015A(07) + EPA 6010C(07)
Zinco (Zn) € composti X|X semestrale EPA 3015A¢07) + EPA 60H0C(0T)
Solfat XX Semestrale APAT/ARSA-CNR 4020
Cloruri NIX Semestrale © APAT/IRSA-CNR 4020
Fluoruri XX Semestrale APAT/RSA-CNR 4020
Fesforo totale XX Semestrale APAT IRSA-CNR n. 41 HV03
Azoto ammoniacale (comeé NHy) ] X | X Semestrale UNIENISO 1491t
Azoto nitroso {come N) XX Semestrale APAT/IRSA-CNR 4020
Azoto nitrico (come N} NI X Semestrale APAT/IRSA-CNR 4020
Idrocarburi totali XX Semestrale APAT IRSA-CNR n. 5160A2/03
Aldeidi XX Semestrale APAT IRSA-CNR n. 5010A1/03
Tensicattivi anionici MBAS | X | X Semesirale APAT IRSA-CNR n. 5170/03
Tensioattivi non jonici TAS XX Semestrale UNI 10511-1¢96)

Tabelta F11 — [nquinanti monitorati
*« Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall'autorita competente di cui
all'allegata tabella o non siano stati indicati il metodo prescello deve essere in accordo con la UNI 17025.
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F.3.6 Rumore
Le campagne di rilievi acustici prescrilte ai paragrafi E.3.4 dovranno rispettare le seguenti indicazioni:

- gli effetti delfinquinamento acustico vanno principalmente verificati presso i recettori esterni, nei
punti concordati con ARPA e COMUNE;

- la localizzazione dei punti presso cui eseguire le indagini fonometriche dovra essere scelta in
base alla presenza o meno di potenziali ricettori alle emissioni acustiche generate dallimpianto in
esame. '

— in presenza di potenziali ricettori le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa, in
assenza degli stessi, le valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale.

La tabella F15 riporta le informazioni che la Dilta fornira in riferimento alle indagini fonometriche
prescritte: :

Codice Descrizione e localizzazlene Categorla di limite da Campagna
. del punto (al perimetro/in ) g Classe Modalita della (Indicazione delle
'univoco . . verificare (emissione,
corrispondenza di recettore acustica di misura {durata e date e del periodo
identificativo immissione assoluto, .
specifico: descrizione e appartenenza tecnica di relativi a ciascuna
del punto di . immissione . -
riferimenti univocli di . def recettore | campionamento} campagna
monitoraggio . differenziale) R
; localizzazione) prevista)
X X X X X X

Tab. F15 — Verifica d'impatto acustico

F.3.7 Radiazioni
Nella tabelia successiva si riportano i controlli radiometrici su materie prime o rifiuti trattati che la Ditta
effettua:

Modalita di reglstrazione del controlli
eftettuati

Apposizione di verifica controllo
radiometrico sul documento di
trasporto.
Apposizione di verifica controllo
radiomatrico sul documento di
trasporto.

Modalita di controflo Frequenza controllo

Materiale controllato

Portale + Mediante
rilevazione manuale
intorno al camion

Ogni materia prima e

o Ogni Ingresso
roltame in ingresso

Polveri da trattamento a

. . Ogni uscita
secco dei fumi 9

Portale

Tab, F16 - Controlfo radiomelrico
F.3.8 Rifiuti
Le tabelle F17 e F18 riportano il monitoraggio deile quantita e ie procedure di controllo sui rifiuti in
ingresso/ uscita al complesso.

: s Modalita di
. . Quantita annua Eventuall - .
CER autorizzati Operazione M Quat}t‘ita controlli Frequenza | registrazione ‘An_no di
autorizzata specifica controlio del controlii riferimento
{rattata/stoceata effettuatd :
effetiuati
120103
120104
170401 Secondo le Secondo le | Cartaceo da
170402 R13 preserizioni i presciizioni tenere a
170403 R4 X X cui al paragrafo di cui afi dISp{')SIZI{.)n.e X
£51. paragrafo degli enti di
170304 E50 controllo
170406
170407

Tab. F17 — Controllo rifiuli In ingressc
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Quantita Quantita Eventuali controlii Frequenza . Modaiila d Anno di
CER annua specifica * effettuati controlio registrazione dei‘ riterimento
prodotta (1) confrolli effettuati
X X X X Annuale Cartaceo X
Al primo Carlaceo da tenere
Codici X ¥ Verifica analitica della conferimento e a disposizione
Specchio non pericolosita successivamenie degli enti di
] 0ogni 24 mesi centrollo
Verifica analitica (oltre i Cartaceo da tenere
* ' parametri previsti dalla a disposizione
10.06.06 X X normativa vigente, anche Semesirale degli enti di X
) PCBD/F ¢ PCB) controflo

Tab. F18 - Controllo rifiuli in uscita

F.4 Gestione dell'impianto

F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici

Le tabelle F20 e F21 specificano i sistemi di controllo previsti sui punti critici, riportando i relativi controlli
(sia sui parametri operativi che su eventuali perdite) e gli interventi manutentivi.

Parametri Perdite
Implanto/parte
Nét%r‘?i:ge dl esso/fase di . Frequsnza Modallta
processo Parametri dei go‘ntr olli Fase Modalita Sostanza di registrazione
dei controlli
Impianto di
1 Lo A i ' Verifica valore Registro *
aspirazions p Giornaliera g
Tab. F20 — Controlii sui punti critic
* la difta dovra annotare sul registro le eventuali anomalie.
Macchina Tipo di intervento Frequenza
Impianto di in caso di valori irregolari del AP si provvede ad una ispezione
mpianto di i i aspirazi izi inari ;
P : completa gfe! sistema di aspirazione, ad una pulizia straordinaria | A seconda dette esigenze
aspirazione delle maniche o, se necessario, al ricambio completo delle
stesse.

F.4.2 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoi, etc.)

Tab. F21- Interventi di manutenzione dei punli critic! individuali

Si riportano la frequenza e la metodologia delle prove programmate delle strutture adibite allo stoccaggio

e sottoposte a controllo periodico (anche sirutturale).

Aree stoccaggio

Tipo di controllo

Frequenza

Modalita di
registrazione

Pulizia delle vasche e del

stoccaggio prodotti chimici

Verifica integrita

Annuale

Vasche di bacino di conlenimento

trattamento collegato allimpianto di ‘g;g}ftf E{gﬁg}’m fa Registro
depurazione con veritica
d’integrita strutturale

Bacini di contenimento zona Registro

Piano dei controllf

Serbatoi

Non sono presenti serbatoi interrati o fuori terra




