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Reglonelembardia

IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA
PREVENZIONE INQUINAMENTO ATMOSFERICO E IMPIANTI

VISTO il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla
prevenzione e riduzione integrate dell’ inquinamento™;

VISTO inoltre il decreto n, 12701 del 26/10/2007 con cui & stata rilasciata 'autorizzazione integrata
ambientale ai sensi del D.Lgs. 59/05 citato a Facchinetti F.lli & C. Galvanica S.n.c. con sede legale a
Lumezzane (Bs) via Battisti, 4 per ’impianto esistente ubicato a Lumezzane (Bs) via Brescia, 41/0/p;

CONSIDERATO che P'art. 9 del citato D.Lgs. $9/05 prevede che I’autorizzazione integrata ambientale
possa essere oggetto di riesame successivamente al rilascio;

RAVVISATA la necessitd di aggiomare il quadro prescrittivo contenuto neli’allegato tecnico al sopra
menzionato provvedimento autorizzativo, e cid al fine di migliorare ulteriormente le condizioni di
esercizio dell’impianto coerentemente agli indirizzi pitt volte espressi dalle D.G. Ambiente della
Commissione Europea;

RITENUTO peraltro opportuno, al fine di maggior chiarezza e trasparenza, sostituire 'allegato tecnico al
decreto n. 12701 del 26/10/2007 con il nuove documento che forma parte integrante e sostanziale del
presente atfo;

PRESO ATTO inoltre che la conferenza dei servizi tenutasi in data 11/12/2007 si ¢ conclusa con
[>assenso, da parte delle Amministrazioni partecipanti, come da dichiarazioni rese e riportate nei verbale
relativo alla seduta conclusiva della conferenza stessa, alla modifica dell’autorizzazione integrata
ambientale rilasciata con il provvedimento sopra richiamato;

DATO ATTO che {"impianto per cui si richiede |’autorizzazione integrata ambientale non ¢ certificato e
che pertanto il rinnovo deli‘autorizzazione medesima deve essere effettuato ogni 5 anni, ai sensi del
D.Lgs. 59/2005 art 9;

RICHIAMATI gli artt. 5 e 11 del D.Lgs. 39/2005, che dispongono rispettivamente, la messa a
disposizione del pubblico sia dell’ autorizzazione e di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risultato del
cantrollo deile emissioni;

VISTI la L.R. 23 Luglio 1996, n. 16: “Ordinamento della struttura organizzativa e della dirigenza della Giunta
regionale” e i provvedimenti organizzativi dell’ VIII legislatura;

Tutto cio premesso:

DECRETA

1. di modificare, come meglio espresso in premessa, 1’allegato tecnico al decieto n. 12701 del
26/10/2007 con cui & siata rilasciata a Facchinetti F.lli & C. Galvanica S.a.c. con sede legale a
Lumezzane (Bs) via Battisti, 4 relativamente all’impianto ubicato a Lumezzane (Bs) via Brescia,

1



Regionelontbardic

41/0/p per le attivitd previste dal D.Lgs 59/05 allegato I punto 2.6 I'autorizzazione integrata
ambientale, che si sostituisce con I’allegato tecnico al presente provvedimento, parte integrante ¢
sostanziale dello stesso;

che la presente autorizzazione ¢ soggetta a rinnovo quinquennale;

di disporre la messa a disposizione del pubblico def presente atto presso lo Sportello IPPC della
Regione Lombardia e presso i competenti uffici provinciali ¢ comunali;

di dare atto altresi che rimane invariato quant’altro gia disposto dal menzionato provvedimento
auforizzativo;

di comunicare il presente decreto al richiedente, al Comune di Lumezzane, alla Provincia di
Brescia, all’Azienda servizi Val Trompia S.p.A. e ad ARPA;

di dare atio che avverso il presente provvedimento potra essere presentato ricorso
giurisdizionale al Tribunale Amminisirativo Regionale, entro 60 giorni dalla data di
comunicazione dello stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro
120 giorni dalla richiamata data di comunicazione.

te della Struttura
iento atmosferico e impianti

ra K[Licoﬂi
|

b

Il Dirig
Prevenzione inquin
Dott,
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ideniificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale FACCHINETTI F.LLI & C GALVANICA S.N.C.

Indirizzo Sede Produttiva Via Brescia n. 41/ofp - Lumezzane (Brescia) 25065
Indirizzo Sede Legale Via Battisti n. 4- Lumezzane (Brescia)

Tipo di impianto Esistente ai sensi D.Lys. 59/2005

2.6 Impianti per il trattamento di superficie di metalli e
materie plastiche mediante processi elettrolitici o
chimici qualora le vasche destinate al trattamento
utilizzate abbiano un volume superiore a 30 m’

Codice e atlivita IPPC

Presentazione Domanda 16/01/2007

Fascicolo AIA 7T2AIA/1423/07
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A 1. Inguadramento del complesso e del sito

A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

L'insediamento di via Brescia nasce in seguito alla necessita di potenziamento e differenziazione della
produzione (con lo sviluppo del trattamento di ramatura/nichelatura/stagno cobalto) dell'insediamento di via
Battisti, dove sono rimaste le lavorazioni di zincatura.

L’insediamento fa parte di un complesso industriale di recente costruzione ed ¢ costituito da un capannone
strutiurato su un unico piano, confinante su due lati con altre attivitd produttive. La struttura produttiva e
collegata con un gruppo uffici e con i servizi igienico — sanitari.

Esternamente & presente la centrale termica, totalmente interrata e separata dai locali di favoro.

Il complesso IPPC, soggetto ad Autorizzazione Integrata Ambientale, & interessato dalle seguenti atfivita:

N. ordine | ..o Capacita Numero degli addetti
attivita IPPC Attivita IPPC produttiva di
IPPC progetio ™ Produzione Totali
Impianti per il frattamento di superficie di melalli e
1 2.6 materie plastiche mediante processi elettrolitici o 6.600 t/anno 2 4
chimici, con oltre 30 m® di vascha di trattamento

Tabella At = Attivita IPPC e NON IPPC
La condizione dimensionale dell'insediamento industriale & descritta nella tabelta seguente:

- - - - Anno
Superficie Superficie Superficie scoperta Superficie . . .
totale (mz) copertia (m? impermeabilizzata (m?) scolante* {mz) costruzione Uitimo ampliamento
complesso
1.442 1.292 150 150 1897 -

9} Cosi come definita all'art. 2, comma 1, letiera f} del Regolamento Regionale n. 004 recante la disciplina dello smaltimento delle
acque di prima pioggia e di lavaggio delle aree eslernse.

Tabella A2 - Condizicne dimensionale dello stabilimento
A.1.2 Inquadramento geografico — territoriale del sifo
H complesso e situato nella porzione occidentale del comune di Lumezzane.
La maggior parte del territorio comunale risulta essere un'area mista caratterizzata daila commistione di

diverse destinazioni d’'uso del territorio, tale da consentire un connubio tra attivita artigianali e industriali,
insediamenti residenziali e commerciali.

L'insediamento ricade nella zona B5 - “Zona parzialmenie o totalmente edificata, caratterizzata da
costruzioni di tipo industriale” del Piano Regolatore Generale di Lumezzane.




| territori circostanti, compresi nel raggio di 500 m, hanno le seguenti principali destinazioni d'uso:
p

Destinazione d'uso dell'area secondo i} PRG vigente

Distanza minima dal perimetro
del complesso (m)

commistione funzionale

B4 - Zone parzialmente o iotalmente edificate, caratterizzate da edilizia estensiva 100
B2 - Zone parzialmente o totalmente edificate, caratterizzate da edilizia semintensiva a bassa 500
commissione funzionale

B3 - Zone parzialmente o totalmente edificate, caratterizzate da edilizia semintensiva a bassa 500

Tabella A3 — Destinazioni d’uso nel raggio di 500 m

A circa 200 metri dal complesso in oggetto & presente una scuola materna.

Nel raggio di 500 m dal perimetro dell’azienda sono inoltre presenti i seguenti vincoli:
o vincolo paesaggistico (ai sensi della D.Lgs. 42/2004): dato dalla fascia di rispetto dei 150 m dal

fiume Gobbia, a sud dell'insediamento:;

o vincolo idrogeologico (ai sensi della L.R. 27/2004): il Comune ha approvato lo Studio Geologico che
inserisce Farea in oggetto parte in zona 2A (non problematica), parte in zona 3A (aftenzione

geologica, edificabile a seguito di verifica).




A 2. Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite dall’AlA

La tabelia seguente riassume o stato auforizzativo dellimpianto produttivo in esame.
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ARIA 203/88,art. 6 Lombardia DGR n. 51228 15-12-1999 - 1 - Sl
Regione Pratica n. 6580
D.Lgs. 1562/99 Lomgbardia (Id Pratica 31/05/1999 | 22/03/2028 | 1 Pozzi No
BS0193841999)
ACQUA 5
D.Lgs. 152/06 i rot. n.
fom”“e di | 41355/5¢ 11099- | 22-03-2007 |21-03-2011 | 1 | Acque industriali | Si
Attt. 124 125 | LUMEZZANE - o0a7/apn19
+-.966/65, art. 4 Con validita dal
DFR §77/82, Comando 15/12/2003 per
art.i7 Provinciale Pimpianto di
CPI Vigili del Prol. n. 6768 08/04/2004 | 151212009 | 1 produzione calore | No
DM16/2/82 Fuoco di con combustibile
DPR37/98 Brescia gassoso (»116 KW
fino a 350)
DM4/5/08

Tabella A4 - Stalfo autorizzative




B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

Tutti i dati di produzione, consumo ed emissione che sono riportati di seguito nell'allegato fanno riferimento
alanno produttivo 2005 e alla capacita effettiva di esercizio dello stesso anno riporiato nella tabella
precedente,

B.1 Produzioni

La ditta Facchinetti F.lli & C. Galvanica S.n.c. effettua trattamentoe chimico superficiale di minuterie
metalliche in zama, oftone e ferro per conto terzi.

L'impianto lavora a ciclo non continuo.
La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacita produttive dellimpianto:

Capacita produttiva dell'impianto
N. ordine attivita —_— e - i
IPPG e non Prodotto Capacita di progetto Capacita effettiva di esercizio
tla* t/g tla thg
] 1 Particolari metallici & non 6.600 30 2,200 10

Tabella B1 —~ Capacita produttiva

B.2 Materie prime

Quantita, caratteristiche e modalita di stoccaggio delle materie prime impiegate dall'attivita produttiva sono
specificate nella tabella seguente:
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Nichel elettrolitico : %
1.4 corone - Solido 2.1 Scatole da 50 kg. 200
.1 Rame metallo - Solido 0,3 Fusli da 25 kg. - 06
Additi c-X
itivo per , . .

1.1 Sgrassatura Chimica R35 - R36 — R34 — Solido 27 Sacchi da 25 kg. 200

R37

Cancerogeno — Xn -
Cromvet | Sale N
i.1 {cobalto solfato Sclido 0,3 Fusti da 25 kg * 100
eptajdra[o) R49 - R22 - R 50/53
—R42/43
1.1 Cromvet Il Sale _Xn-~ | Solido | 0,1 Fusti da 25 kg. 100
(cohalto solfato Cancerko!geilo: An




eptaidrato e stagno
solfato stannoso)

N-Xi

R49 - R22 - R60/53 -
R42/43 - R36/37/38

T
1.1 | Brillantante Astronichel Liguido 1,1 Cisterne da 500 L =* 500
R23/24/25 - R34
Sgrassatura E73 c . . N
1.4 Sgrassante R35_ R37 Solido 0,2 Sacchi da 25 kg 100
Sgrassatura ELS5 C . . .
1.1 Sgrassante R35 Solido 0,2 Sacchi da 25 kg 100
Sgrassatura E66k C . . .
1.1 Sgrassante R35 Solido 0.2 Sacchi da 25 kg 100
Addilivg T.C
neutralizzazione a
1.1 | base di sodio fluoruro e R23/24/25 - Solido G,1 Fusti da 25 kg. * 100
sale inorganico
dell'acido solforico R34 - R37
Acido Solforico 98% c . : -
1.1 PPA R36 Liquido 0,4 Fusti da 50 | 200
C-N
1.4 Sodio solfuro scaglie Solido G0 Sacchi da 25 kg * 25
R31-R34 -~ R50
Sate conduttore . . .
1.1 Cromvet - Solido 0.1 Sacchi da 25 kg 100
Soda caustica C . . e
7.1 soluzione 30% R35 Liguido 0,3 Fustida 50 L 200
. C
1.1 Aido cloridrico Liquido 05 Fustida 50 L h 200
R34 -R37
T+-N
1.1 Cianuro di sodic R2G/27/28 — R32 - Polvere C,1 wrE
R560-53
Sospetto
cancerogeno - Xn —
1.1 Nichel solfato gN Solido 4.5 Sacchi da 25 kg. * 200
R40 R22 R42/43
R50/53
Sospetto
1.1 Nichel cloruro cancerogeno - T =N | Solido 2,1 Sacchi da 25 kg. * 200
R40/20 R25 R36/37
R42/43 R50
1.1 Acido borico . Solido 0.3 Sacchi da 25 kg. * 100
MATERIE PRIME AUSILIARIE
- Sodio Bisolfito xn Liquido 0,5 Cisterne L 1000 o 1.000
R22 R31
- Ipoclerito di sodio C Liguide 0.7 Cisterne da 1000 L i 1.000

R34 R31




C
- Acido solforico R35 Liquido 1.6 Cisterne da 1000 L 1.000

; C
- Soda caustica Liquido 3.4 Cisterne da 1000 L "*

soluzione R35 1.000

¥ Area pavimentata dove sono stoccati | prodotti allo stato solido su pallets e nei contenitori di confezionamento.

Area di depurazione costituita da una vasca di contenimento per eventuali sversamenti e rivestita con materiale antiacido,
allinterno della quale sono collocati le cisterne e i fusti dei prodoti allo stato liquido e i componenti dell'impianto di
depurazicne chimico-fisico.

Il cianuro di sodio non & stoccato presso lo stabilimento, ma & utilizzato per la formazione dei bagni di ramatura al momento
defla consegna dall'addetto in possesso delia patente di abililazione allimpiego di gas tossici.

Tabella B2 - Carattenisfiche materie prime

Le materie prime ausiliarie sono usate nell'impianto di depurazione delle acque.

B.3 Risorse idriche ed energetiche
Consumi idrici

[ consumi idrici dell'impianto sono sintetizzati nella tabella seguente:

Prelievo annuo (m®)

Fonte Acque industriali .
Usi domesticl
Processo Raffreddamento
Pozzo 6.238 - -
Acquedotto - - 194
Derivazione acque superficiali - - -

Tabela B3 — Approvvigionamenti idrici

L'acqua utilizzata per lattivitd produitiva proviene da un pozzo privato situato a circa 60 m
dallinsediamento.

L'acqua utilizzata per i servizi igienici degli uffici e dei locali spogliatoio proviene invece dalacquedotto.
Il pozzo e dotato di un contatore che permeite fa quantificazione del prelievo annuo.

[t consume di acqua da acquedotto, utilizzata per i servizi, & monitorato dal contatore comunale.

I consumo di acqua ail'interno del ciclo produttivo non presenta periodi di particolare punta.
Produzione di energia

La ditta produce energia termica attraverso una caldaia alimentata a metano, per il riscaldamento delle
vasche delfimpianto galvanico, degli spogliaioi e degli uffici. La caldaia, di potenzialita pari a 263.000
Kcal/h, € ubicata in un locale interrato esterno ail'edificio.

Per il riscaldamento dell'ambiente di lavoro sono instailati tre tubi radiali emettitori a raggi infrarossi,
alimentati a metano, di potenzialita termica rispetiivamente pari a 28 KW e 45 KW.
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N. d’ordine Combustibile Energla termica
alﬁVifolEPC e Tipologia Quantita implanto Potenza nominale Energla prodotta
anhua (m”) di targa (kW) (KWh/anno)

1 Metano 31965 | oa0ae 467 2.465.760"

* Energia stimata come somma della potenza nominale di ogni impianto considerando il massimo funzionamento (24 ore/fgiorno
per 220 giornifanno)
Tabella B4 — Produzione di energia

Sigla dell’unita M2
Identificazione dell’attivita Caldaia riscaldamento vasche e locali ufficio
Costruttore Riello
Modello 270 SAT
Anno di costruzione n.d.

Tipo di macchina

Caldaia a vapore

Tipo di generatore

Generatore a metano

Tipo di impiego Riscaldamento vasche e uffici
Fluido termovettore Vapore
Temperatura camera di combustione (°C) 87
Rendimento % n.d.

Sigla delf’emissione C1

Tabella B5 — Caratteristiche delle unita termiche di produzione energia

Energia prodotta da combustiblili ed emissioni dirette conseguenti

Tipo di combustibile Quanﬂtéaannua PCI Energia | Fattore di emissione | Emissioni complessive
(m) (KJIKg) | (MWh) (KgCO/MWh) (t CO.)
Metano 31.965 46.351* 305 799,49 61

“ PCi= 8198 kcalim3 = 9,53 KWh/m®

Tabella B6 — Emissioni di gas serra (COz)

Consumi energefici

La ditta consuma energia elettrica principalmente per il funzionamento deilimpianto galvanico, dei
ventilatori-aspiratori e dei vari sistemi di depurazione oltre che per I'lluminazione dei locali.
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I consumi specifici di energia elettrica per tonnellata di materia finita prodotia sono riportati nella tabella
che segue:

Prodotto Termica (K\Wh) Elettrica (KWh) Totale (KWh)

1.1 138 164 1.274

Tahelia B7 - Consumi energetici specifici

l.a tabella seguente riporta il consumo totale di combustibile, espresso in tep, e riferito agli ultimi tre anni,
per l'intero complesso IPPC:

Consumo totale di combustibile, espresso in tep per l'intero complesso IPPC

Fonte energetica Anno 2003 Anno 2004 Anno 2005
Metano 46 45 39
Energia elettrica 1.492 1.458 1.358

Tabella B8 — Consumi energetici

Come mostrano i dati riportati in tabella B8, ¢'¢ stato un calo dei consumi energetici nel triennio 2003-2005
(energia elettrica ~ 9%, metano -15,1%), dovuto a un calo di produzione,

Non sono presenti contatori UTF dedicati.

B.4 Cicli produttivi

E presente un impianto automatico a rotobarile per la nichelatura, ramatura e cromatura elettrolitica con
stagno — cobalto.

| ciclo produttivo & completamente automatico: la movimentazione dei pezzi da trattare avviene a mezzo
carrello elevatore elettrico, i pezzi sono poi caricati nei rotobarili tramite una tramoggia sollevata con
comando ad “azione mantenuta” e i rotobarili sono movimentati da robot controliati da personal computer
PLC.

I pezzi al termine del ciclo galvanico sono automaticamente scaricati dai rotobarile e asciugatli tramite tre
centrifughe.

Di seguito si riporta lo schema a blocchi del processo produttivo.




Lavaggio traslazione
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Lavaggio corrente Niche}
e
Faay
Neutralizzazione Recupereo cascala
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Figura B1 — Schema produttivo def processo
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Sor assalra chimica M1 | 840 Sgrassante 16 g/l 60 910 | 60 No | Si | Smalimento
Sgrassg:;.giechimica 1.860 | Additivo sgrassatura 15 gi 80 9-10 15 - No Si Smalimento
Lavaggio corrente 840 Acqua Ambiente 7-8 . - No - Depuratore
Sarassatura calodica 950 Sgrassante 20 gil 40 o106 | 60 No | - | Smaltimento
Sgrassalura calodica 960 Sgrassante 20 g/l 40 910 | 30 | - | No Smaltimento
Sgrassatura ancdica ferro 960 Sgrassante 20 g/l 40 8-10 80 - No - Smaltimento
Lavaggio sialico 840 Acqua Ambiente 7-8 No - Depuratore
L.avaggio corrente 840 Acqua Ambiente 7-8 - - No Depuratore
Neutralizzazione zama 840 Additivo nsegt;f‘a{:izzazmne Ambiente 4 30 No - Smaltimento
Neutralizzazione oftone 840 Addilivo n; gtrga?:izzazmne Ambiente 4 30 No - Smaltimento
L.avaggio corrante 840 Acqua Ambiente 4-5 - - No - Depuratore
Rame medtalio + Cianuro di .
Pra rame 860 sodio 40 g/ 50 10 - 30 No Statico
: Rame metatlo + Cianuro di :
Rame alcalino 5.400 sodio 40 g 50 10 - 30 No - Statico
. Rame metallo + Cianuro di :
Rame alcalino 5.400 sodio 40 g 50 10 - 30 No . Statico
Recupero cascata 2.570 Acqua Ambiente. 10 - - No - Depuratore
Lavaggic Traslazione 3.000 Acqua Ambiente 10 - - No Statico
Attivazione anodica 60 Acgua Ambiente 8 - No - Smaltimento
L.avaggio Corrente 840 Acqua Ambiente 8 - No - Depuratore
Neutralizzazione 840 Acldo Solforico 2 gt Ambiente 4 - 60 No - Smaltimento
Lavaggio Corrente 840 Acqua Ambiente 4 - - No - Depuratore
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Nichel metalic 60 gil
Stabilizzante 15 gl

Nichel 10.80 Acido borico 30 o 55 56 | - oc No Statico
Saccarina 60 g/l qt);a
Nichei solfato 200 g/l
Nichel cloruro 70 gft
Recupero cascats 1.800 Acqua Ambiente 56 - 15 No Statico
t.avaggio cascala 1.800 Acqua Ambiente 7 - - No Depuratore
Allivazione Catodica 960 Acqua Amblante 7 - - No Smallimento
Lavaggio cascata 1‘3 0 Acqua Ambiente 7 - - No Depuratorg
Siagno Cobalio 960 Sali 47 ght 50 8,2-8,5 | 540 2 No Statico
Lavagglo cascala 1.800 Acqua Ambienig 8-9 - - No Depurators

Tabella BS — Caratleristiche delle vasche
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C. QUADRO AMBIENTALE
C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di confenimento
L'intera linea & incapsulata in un apposita carenatura.

L'aspirazione & di tipo misto: & realizzata all'interno del tunnel e a bordo vasca con cappe laterali, per le
vasche di sgrassatura chimica. 1 fumi aspirati confluiscono in un unico punto di emissione.

E installato un elettroventilatore con portata di 30.000 m*h, che garantisce circa 40 ricambi d'aria all'ora.

La seguente tabella riassume le emissioni aimosferiche dell'impianto:

PROVENIENZA
O
e Eol ]
a ’g N w | EJE
Z < =
8 | s |3 E E |2 |8
2 @ o = < = s
) o c @ = < 1] < <
C v | 2 s Ik = m S |G
& 44 E" g 4 § = < il
= 18 |& g = | u g 5 ﬁ z
Iy i & é 0. = - 0
= =] = = Y] =
= o} ) - N
= o = E -l [£1]
E ho|% |0
< »
Cu e composti, Ni e composti, Zn e composti, Co e composti,
" E1 | M1 impianto 8 161 Sn e composti; Ci e composti inorganici (come HCN, F & i 5 05
galvanico ' | composti inorganict (come HF}, Cianuri {come HCN), H3S0s, ’
Vapori alcalini
L
Tabefla C1 - Emissioni in atmosfera
L.a seguente tabella riassume le eventuali emissioni ad inguinamento poco significativo:
PROVENIENZA
ATTIVITA IPPC ¢ NON IPPC EMISSIONE
Sigla Descrizione
g 1 C1 N2 Caldaia

Tabella C2 - Emissioni poco significalive

Le potenziali emissioni diffuse connesse alle lavorazioni possono derivare dallo scarico dei pezzi dopo
Fasciugatura,

Non e presente alcun sistema di abbattimento delle emissioni in atmosfera e Ie analisi biennali hanno
sempre riscontrato il non superamento dei limiti previsti dalia normativa vigente.
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C.2 Emissiont idriche e sistemi di confenimento

Le caratteristiche principali degli scarichi decadenti dallinsediamento produttivo sono descritte nello
schema seguente: :

sial Tivologie di Frequenza dello scarico Sist i
igla . . ipologie _ istema di
scarico Locaiizzazione acque scaricate hig glsett mesi/ Recetiore abhbattimento
anno
SO Acque nere 8 5 11 F.C. Fossa biologica
1596281 E — -
502 Acque indusiriali 8 5 11 F.C. Chimico-fisico
5056096 N
303 Acque meteoriche - - - F.C. . -

Tabella C4— Emissioni idriche

L'acqua & impiegata nell'impianto galvanico per i lavaggi e per la formazione dei bagni.

Presso f'insediamento & installato un impianto di depurazione dei refiui derivanti dall'esercizio delfimpianto
galvanico, in cui sono trattate separatamente le acque del lavaggi in continuo e i refiui cianurici derivanti
dai recuperi statici successivi alle fasi di ramatura.

| reflui alcalini derivanti dalle operazioni di sgrassatura, i reflui acidi derivanti dalla neutralizzazione e
attivazione chimica e le soluzioni esauste di ramatura e nichelatura sono inviati allo smaltimento. | reflui
acidi e alcalini sono stoccati in serbatoio, le soluzioni esauste in cisterneite.

Di seguito sono sintetizzate le fasi di trattamento, per le due linee.

Linea lavaggi

o

-]

Stoccaggio e concentrazione: omogeneizzazione e miscelazione dei reflui.

Chiariflocculazione: coagulazione (con dosaggio di flocculante primario), neuiralizzazione (con
dosaggio di acido e soda) e flocculazione (con dosaggio di polielettrolita), in tre comparti in linea.

Sedimentazione: decantazione del fango chimico in un doppio sedimentatore longitudinale e
chiarificazione dell'effluente.

Linea cianuri

Omogeneizzazione in serbatoio: miscelazione dei reflui cianurici con le acque derivanti dalla
distillazione dei fanghi in filtropressa.

Ossidazione dei cianuri: dosaggio di soda e sodio Ipociorito.
Neutralizzazione: dosaggio di acido solforico.
Flocculazione: dosaggio di polielstirolita.

Sedimentazione: decantazione del fango chimico in un sedimentatore longitudinale e chiarificazione
deli'effluente.

| refiui trattati nelle due linee sono inviati al trattamento finale comune costituite da:

(-]

regolazione del pH (dosaggio di acido);

filtrazione a ciclo chiuso su carboni attivi (due colonne di resine cationiche ed anioniche),
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L'effluente finale & inviato & allo scarico (502). E presente un tronchetio di campionamento a monte del
punte di immissione dello scarico produttivo in pubblica fognatura.

I fanghi sono inviati a un ispessitore a gravita; la disidratazione finale awiene in filtropressa e i fanghi in
uscita sono depositati in cassoni metallici e, successivamente, in container, per essere poi inviati a
smaitimento.

Il surnatante da ispessimento e il distillato da filtropressa sono inviati in testa al trattamento depurativo nel
serbatoio di omogeneizzazione della linea reflui cianurici.

Nella tabella seguente si riportano i dati tecnici principali del sistema di depurazione chimico-fisico a
presidio dello scarico produttivo in pubblica fognatura.

Sigla emissione 802
Portata max di progetto (m*/h) 50
Tipologia del sistema di abbattimento Chimico-fisico
Rendimento medlo garantito (%) n.d.
Rifiuti prodotti dal sistema

kgfg 50
tfanno 10
Ricircolo effluente idrico No
Perdita di carico (mm c.a.) n.d.
Consumo d’acqua {m°/h) No
Gruppo di continuita (combustibile) No
Sistema di riserva No
Trattamento acque efo fanghi di risulta Si
Manutenzione ordinaria (orelsettimana) 0,6
Manutenzione straordinaria (orefanno) 4
Sistema di Monitoraggio in continuo pHmetro e redoximetro

Tabella C5~ Sistemi di abbatiimento emissioni idriche
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C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento
Il Comune di Lumezzane non ha provveduto alla zonizzazione acustica del territorio comunale.
Le principali sorgenti di rumore fisse del complesso sono costituite da:

o il sistema di aspirazione delie emissioni in atmosfera;

o le operazioni di carico e scarico dei rotobarili;

o [impianto di trattamento acque

e la centrale termica.

L’unica sorgente di rumore mobile presente ¢ il carrello elevatore elettrico, utilizzato per la movimentazione
dei carichi.

Non sono mai stati effettuati dalla ditta interventi di insonorizzazione, né monitoragg acustici.

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento
La pavimentazione de! complesso & in getto di calcestruzzo.

Limpianto & posizionato su una platea di contenimento rivestita in materiale antiacido, cosi come l'area di
depurazione, dove si effettua anche lo stoccaggio delle materie prime e di eventuali rifiuti allo stato liguido.

C.5 Produzione Rifiuti

C.5.1 Rifiuti gestiti in deposito temporaneo (all'art. 183, comma 1, letfera m) del D.Lgs. 152/06)

Nella tabella sottostante si riporta descrizione e quantita di rifiuti prodotti e relative operazioni connesse a
ciascuna tipologia di rifiuto:

N. ordine
attivita : _ . Modalita di stoccaggio e | Destino
IPPC o CER Descrizione Rifiuti Stato Fisico ubicazione del deposito (RID)
non
Fanghi prodotti dal trattamento in v
1 06 05 02* loco degli effiuenti, contenenti Sciido Cassone, alfinterno del Do
; capannane
sostanze pericolose
i a4 Soiuzioni acquose di lavaggio - Cisternetta all'interno
| i !
' 1ot contenenti sostanze pericolose Liquido dell'area di depurazione be B

Tabella C5 - Caralteristiche rifiuti prodotii

Lo stoccaggio dei fanghi avviene in container posto all'interno del capannone, mentre le soluzioni acquose
di lavaggio sono inviate in una cisterna di accumulo e da qui trasferite in cisternette da 1 m® posizionate

allinterno dellarea di depurazione, dotata di rivestimento e cordolo di contenimento per eventuali
sversamenti.
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C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui al titolo V della Parte IV del
D.Lgs. 152/06 relativo alle bonifiche dei siti contaminati,

C.7 Rischi di incidente rilevante

Il Gestore del complesso industriale della F.lli Facchinetti & C. s.r.l. ha dichiarato che Fimpianto non &
soggetto agli adempimenti di cui al D.Lgs. 334/99 e s.m.i.
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D. QUADRO INTEGRATO
D.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la prevenzione
integrata dellinquinamento, individuate per P'attivita di trattamento di superficie dei metalli.

BAT

STATO DI
APPLICAZIONE

NOTE

BAT GENERALI

Tecniche di gestione

implementare un sistema di gestione ambientale
(SGA;), cid implica lo svoligimento delle seguenti
attivita:

-definire una politica ambientale
-pianificare e stabilire le procedure necessarie
-imptementare le procedure

-controllare le performance e prevedere azioni
corrattive

-revisione da parie del management
e si possong presentare le seguenti opportunita:

-avere un sistema di gestione ambientale e le
procedure di controllo esaminate e validate da un

ente di certificazione esterno accreditato o un auditor
esterno

-preparare e pubblicare un rapporto ambientale

-implementare e aderire a EMAS

PARZIALMENTE
APPLICATA

La ditta tiene conto delle interazioni che I'attivita pud
determinare sulle componenti ambientali, anche se non
sono formalizzate, come documenti espliciti, la politica
ambientale e le procedure operative.

£ stipulato un contratto di consulenza con dilta
specializzata per ii settore ambiente e sicurezza sul
lavoro, che comprende aggiornamento alle novita del
settore.

Stabilire dei benchmarks o valori di riferimento per
monitorare le performance degli impiant

Cercare continuamente di migliorare uso degli

inputs rispetto ai benchmarks APPLICATA
Analisi e verifica dei dati, attuazione di eventuali
meccanismi  di refroazione e ridefinizione degl
obiettivi
- Co . E presenie un programma di manutenzione per
;r;:);:::lgéne?;are programmi  di - manutenzione & Timpianto di aspirazione, per la caldaia e per Fimpianto
99 PARZIALMENTE | di depurazione chimico-fisico.
Formazione dei lavoratori e azioni preventive per APPLICATA E prevista la formazione del personale sulle
minimizzare i rischi ambientali specifici del settore prob!l)ematiche in tema di sicurezza e ambiente
Minimizzare gli impatti ambientali dovuti alla APPLICATA
rilavorazione
Oftimizzazione e controlic della  produzione
attraverse il calcole degli input e output che
teoricamente si possono otlienere con diverse APPLICATA Confronto con i daii di riferimento del setlore.

opzioni di “lavorazione”, confrontandoli con le rese
che si oltengono con la metodologia in uso
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Progettazione, costruzione, funzionamento delle installazioni

Implementazions di piani di azione; per Ia
prevenzione dellinquinamento la gestione delle
sostanze pericolose, in particolare per le nuove
installazioni, facendo atlenzione a:

-dimensionare I'area in maniera sufficiente Essendo il complesso di racente costruzione (1997), gli
spazi e le aree sono stati dimensionatli in base alle

-pavimentare le aree a rischioc con materiali atlivita svolte.

appropriati .

. o . ) . L'impianto galvanico & posizionato su una platea di
-assicurare |a slabilitd delle linee di processo e dei contenimento.
componenti (anche delle strumentazioni di uso non . - o o
comune o temporaneo) Le cisterne utilizzate per lo stoccaggio di materiali,

. ) . . ) . delle sostanze pericolose o dei rifiuti sono in area
-assicurarsi che le ftaniche di stoccaggio di dotala di rivestimento, allinterno del capannone.
materiali/sostanze pericolose abbiano un doppio APPLICATA o )
rivestimento o siano all'interno di aree pavimentate SOHtO presenti cisterne di emergenza, normalmente

vuote.
-assicurarsi che le vasche nelle linee di processo o .
siano all'interno di aree pavimentate Le ispezioni sono fatte gquotidianamente, comungue in
concomitanza con l'utilizzo delle vasche e delle
-assicurarsi che | serbatol di emergenza siano cisterne.
sufficienti, con capacitd pari ad almeno il volums . ) ) .
totale delle vasca pili capiente dellimpianto E stato predisposto un piano di emergenza per
frontegygiare eventuali incidenti (incendio, fuoriusciia di
-prevedere ispezioni regolari e programmi di sostanze pericolose)

controlio in accordo con SGA

-predisporre piani di emergenza per i potenziall
incidenti adeguatl alla dimensione e localizzazions
del sito

Stoccaggio  delle  sostanze chimiche e dei
componenti in modo da:

- evitare che si formi gas di cianuro libero stoceando
acidi e cianuri separatamente;

- stoccare acidi e alcali separatamenie;

- ridurre # rischio di incendi stoccando sostanze ) . .
chimiche infizmmabili 8 agenti ossidanti Non & effettuato presso lo stabilimento lo stoccaggio

separatamente; dei cianuri, che sono acquistati per esser direttamente

. o _ . o addizionali ai bagni galvanici {preramatura e ramatura).
- ridurre il rischio di incendi stoccando in ambienti

ascili  le  sostanze chimiche, che sono Lo sfoccaggio é condoito secondo le indicazioni fornite

spontancamente combustibili in ambienti umidi, e, APPLICATA | dalle schede di sicurezza, in modo da fenere separate

separatamente dagli agenti ossidanti. Segnalare Ia le sostanze pericolose incompatibili. | prodotti sono

zona dello stoccaggio di queste sostanze per evitare stoccali nei propri recipienti di confezionamento, ad

che si usi 'acqua nel caso di spegnimento di incendi; esclusione dei prodotti utilizzati in depurazione. Lo
stoccaggio é ridotto sia in termini di quantita che di

- evitare [linquinamento di suolo e acqua dalla tempo.

perdita di sostanze chimiche;

- evitare o prevenire la corrosione delle vasche di
stoccaggio, delle condutiure, del sisterma di
distribuzione, del sistema di aspirazione

- ridurre il tempo di stoccaggio, ove possibile

- stoccare in aree pavimentate

Dismissione del sito per la protezione delle falde

La dismissione del silo e ia protezione delie falde | PARZIALMENTE | Sono identificati | ruoh e le responsabilité delle persone
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acquifere comporia le seguenti attenziont:

tenere conto degli impatti ambientali derivanti
dalleventuale dismissione dell'installazione fin dalla
fase di progettazione modulare dellimpianto -
identificare le sostanze pericolose e classificare i
potenziali pericoli

-identificare | ruoli & ie responsabilitd delle persone
coinvolte nelle procedure da attuarsi in caso di
incidenti

-prevedere la formaziene del personale sulle
tematiche ambientali

-registrare la storia (luogo di ufilizzo e luogo di
immagazzinamento) dei pill pericolosi elementi
chimici nell'installazione

-aggiornare annualmente le informazioni come
previsto nel SGA

APPLICATA

coinvolte nelle procedure da attuarsi in caso di
incidenti.

£ prevista la formazione del personale sulle lematiche
di sicurezza e di ambients.

Cons

umo delle risorse primarie

Etettriciia {alto voltaggio e alta domanda di cotrente):

- minimizzare le perdite di energia reattiva per tutle e
tre le fasi fornite, mediante controlli annuali, per
assicurare che il cos@ tra tensione e picchi di
corrente rimangano sopra il valore 0.95

- tenere le bare di conduzione con sezione
sufficiente ad evitare il surriscaldamento

Mon & rilevata lPenergia impiegata nel processi

PARZIALMENTE T - . .
. . : . . . . o
- evitare I'alimentazione degli anodi in serie APPLICATA B?grohtwt in modo disiinto. Non sono presentl contator
- instaltare moderni raddrizzatori con un miglior
fattore di conversione rispetto a quelli di vecchio tipo
- aumentare la conduttivila delle soluzioni
oltimizzando i parametri di processo
- rilevazione delienergia impiegata nei processi
slettrolitici
Energia termica:
- usare una o pit delle seguenti lecniche: acqua
calda ad alta pressione, acqua caida non Per il riscaldamento delle vasche & presente una
pressurizzata, fluidi fermici - oli, resistenze eletiriche APPLICATA caldaia a vapore sotto pressione.
ad immersione L ) i
Non sono impiegate resistenze elettriche.

- prevenire gli incendi monitarando la vasca in case
di uso di resistenze eleliriche ad immersione ©
metodi di riscaldamento diretti applicati aila vasca
Riduzione delle perdite di calore: . L.

. ] il funzionamento della caldaia & regolate da un
- ridurre le perdite di calore facendo attenzione ad iermostato in modo da mantenere la temperatura
estrarre l'aria dove serve allinterno di un range impostato. La temperatura delle

APPLICATA vasche riscaldate &€ monitorata in autornatico.

- oftimizzare la composizione delle soluzioni di
processo e it range di temperatura di lavoro.

- monitorare la temperatura di processo e controllare
che sia all'interno dei range designati

Le vasche riscaldate sono a lenuia fermica.

L'agitazione delle soluzioni & di tipo meccanico.
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- isolare te vasche usando un doppio rivestimento,
usando vasche pre-isolate efo applicando delle
coibentazioni

- non usare Fagitazione dell’aria ad alta pressione in
soluzioni di processo calde dove Pevaporazione
causa l'incremento della domanda di energia.

BAT SETTORIALI

Recupero dei materiali e gestione degli scartl

Prevenzione e riduzione degii scarii attiraverso:
- riduzione e gestions del drag-out

- aumento del recupero del drag-out

Per ridurre il drag-out | rotobarili alfuscita dalle vasche
di trattamento sono lasciati sgocciolare sulle vasche
stesse prima di passare alle successive.
soluzioni di lavaggio o di recupero sono ulilizzate per if

Inocltre

- monitoraggio -delle‘ concgntrazioni di sqsta:{\zg APPLICATA rabboceo dei bagni,
attraverso la registrazione e il confronto degli ulilizzi L o )
delle stesse al fine di fornire ai tecnici responsabili i Le concentrazioni sono qmmizzate in modo 'da'
dati per oftimizzare le soluzioni di processo(con allungare il pit gos_s:bqe la vita del bagnp: te soluzioni
analisi statistica e dove possibile dosaggio di trattamento principali sono tute perenni.
automatico)
Recupero delle soluzioni;
- cercare di chiudere if ciclo dei materiali in caso .
della cromatura esavalente a spessore e della Non si effettua cromatura esavalente a spessore o
cadrmiatura cadmiatura.

APPLICATA

- recuperare daf primo favaggio chiuso (recupero) le
soluzioni da integrare al bagno di provenienza, ove
possibile, cioé senza portare ad aumenti indesiderafi
della concentrazione che compromeitano lfa qualita
della produzione

I recuperi della ramatura e della nichelatura statici sono
rivtifizzati  per
{ramatura e nichelatura).

integrare i bagni di provenienza

Emissioni in aria

Dal punto di vista ambientale non risultano
normalmente rilevanti ie emissioni aeriformi, tuttavia
si rende necessaria l'estrazione delle emissioni per
contemperare ie esigenze ambientall e quelle di
salubritd del luogo di lavoro per le soluzioni
contenenti:

- cianuro;
- cadmio;

- cromo  esavalenle se  sono  soluzioni i
elettrodeposizione efo agitate con aria efo riscaldate;

- niche! se le soluzioni sonc agitate con aria

- acido cloridrico (per il decapaggio e lo strippaggio)
usato a concentrazioni alte (> 50% viv grado tecnico
con acqua) e/o a elevate temperature che generano
rilascio significante di gas e fumi di HCI

APPLICATA

Tulte le
completamente aspirato.

vasche sono inserite in un tunnel

Rumore

Identificare le principali fonti di rumore e i potenziali
soggetti sensibili e ridurre il rumore mediante
appropriate tecniche di controllo e misura

PARZILAMENTE
APPLICATA

Sono condotte ogni dueftre anni indagini di rumorosita
allinterno del capannone.




Agitazione delle soluzioni di processo

Agitazione delle soluzioni di processo per assicurare
il ricambio della soluzione all'interfaccia:

- agitazione meccanica dei pezzi da trattare (impianti
a telaio)

- agitazione medianie turbolanza idraulica

- & follerato I'uso di sistemi di agitazione ad aria a
bassa pressione che & invece da evitarsi per
soluzioni molto calde e soluzioni con cianuro

- non usare agitazione aftraverso aria ad alta
pressione per il grande consume di energia

APPLICATA

L’agitazione delle soluzioni & condotta tramite azione
meccanica dei rotabarili.

Minimizzazione deil’acqua e del m

atarlale di scarto

Minimizzazione dell'acqua di processo aitraverso le
seguenti azioni:

- monitorare tutti gh utilizzi dell'acqua e delle materie
prime nelle instaliazioni,

- registrare le informazioni con base regolare a
seconda del tipo di utilizzo e delle informazioni di
controllo richieste.

- trattare, usare e riciclare lacqua a seconda della
qualita richiesia dai sistemi di ulilizzo e delle attivita a
valie

- evilare la necessita di tavaggio tra fasi sequenziali
compatibili

PARZIALMENTE
APPLICATA

La ditta & impegnata da sempre a ridurre [l consumo di
risorsa idrica mantenendo i bagni attivi per tunghi
periodi, riuscendo in tal modo a minimizzare o scarico
produtiivo.

£ effettuato un monitoraggio dell'acqua prelevata dal
pozzo e ogni anno & comunicato it dato di consumo alta
provincia di Brescia.

Riduzione della viscosita:

- ridurre fa concentrazione delle sostanze chimiche o
usare i processi a bassa concentrazione

- aggiungere tensioatlivi

- assicurarsi che i processo chimico non superi i
valori ottimaii

- oitimizzare la temperatura a seconda della gamma
di processi e della conduttivita richiesla

PARZIALMENTE
APPLICATA

La concentrazione dei bagni & le temperature sono
monitorate e mantenute all'interno dei valori ottimali per
la tipologia di lavorazione svolla.

Riduzione dei drag-in:

- utilizzare una vasca eco-rinse, nel casc di nuove
linee ¢ “estensioni” delie linee

- non usare vasche eco-rinse qualora causi problemi
al trattamento successivo, negii impianti a giostra,
nel coil coating o reel-to reel line, attacco chimico o
sgrassatura, nelle linee di nichelatura per problemi di
qualita, nel procedimenti di anodizzazione

APPLICATA

Non sono ulilizzale wvasche eco-rinse,
causerebbe problemi ai trattamenti successivi.

perché

Riduzione del drag-out per {utti gli impianti:

- usare tecniche di riduzione del drag-out dove
possibile

- uso di sostanze chimiche compalibili al rilancio
dell'acgua per utilizzo da un lavaggio all'aliro

APPLICATA
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- asirazione lenta del pazzo o del rotobarile
- utilizzare un tempo di drenaggio sufficients

- ridurre la concentrazione della soluzione di
processo ove gquesto sia possibile e conveniente

Lavaggio;

- ridurre il consumo di acqua e contenere gfi
sversamenti dei prodotti di traltamento mantenendo
fa qualitd dellacqua nei valori previsti mediante
tavaggi muliipli

- tecniche per recuperare materiali di processo
facendo rientrare I'acqua dei primi risciacqui nelle
soluzioni di processo

APPLICATA

All'uscita dalla vasche di trattamento sono presenti
recuperi e lavaggi multipli. | rabbocco del bagni &
effetiuato con I'acqua dei recuperi o dei primi lavaggi.

Mantenimento delle soluzioni

di processo

Mantenimente delle soluzioni di processo:

- aumentare la vita ulile def bagni di processo,
avendo riguardo alla qualita del prodotio,

- determinare | parametii critici di conirollo

- mantenere | parametd enlro limiti acceftabili
utilizzando e tecniche di rimozione del contaminanti
(elettrolisi seleitiva, membrane, resine a scambio
ionico,...)

APPLICATA

E efiettuato il controllo di temperatura (per le vasche
riscaldate), pH e concentrazione dei principali
costituenti | bagni, monitorata tramite analisi qualitaiive
con kit a campione,

Emissloni: acque di scarico

Minimizzazione dei flussi e dei materiali da trattare:
- minimizzare I'uso dell'acqua in tulti i processi,

- eliminare o minimizzare 'uso e lo spreco di

La ditta ha scelto di operare tramite un sistema di
frattamento delle acque in modo da minimizzare Fuso
dellacqua in tutti i processi e immettere in pubblica
fognatura reflui che rispettano i parametri indicati dalia

- cambiare sistema di trattamentc delle acque, se
questi test evidenziano dei problemi

- identificare, separare e trattare i Hussi che possono
rivelarsi problematici se combinati con altri flussi
come: oli e grassi; cianur; nitriti; cromati {Crvh);
agenti complessanti; cadmio (nota: & MTD utilizzare
L” ciclo chiuso per la cadmiatura).

materiali, particolarmente delle sostanze principali APPLICATA normativa
del processo. )
fitui ibil d , i Le sostanze pericolose ulitizzaie non possono essere
- sostiuie ove possibie e econc?mfg:amen © sostituite, in guanto sirettamente richieste per il tipo di
praticabile o altrimenti controflare  I'ufilizzo  di lavorazioni effettuate
sostanze pericolose ’
Prove, identificazione e separazione dei flussi
problematici
- verificare, quando si cambia il tipo di sostanze
chimiche in soluzione e prima di usarle nel processo,
il loro impatto sui pre-esistenti sistemi di trattamento
degli scarichi .
- rifiutare fe soluzioni con i nuovi prodotti chimici, se . . . : A
questi test evidenziano dei problemi APPLICATA In caso di nuovi prodotti & valutato ! possibile impatio

sui pre-esistenti sistemi di fitirazione e di riciclo,
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Scarico delle acque reflue:

- per un'installazione specifica i livelli di
concenfrazione devono essere considerati
congiuntamente con i carichi emessi (valori di
emissione per i singoli elementi rispetto a INES

{kg/anno}

- le MTD possono essere oftimizzate per un Limpianto di trattamento & composto da due linee
parametro, ma queste potrebbero risuitare non separate per oftimizzare il trattamento dei reflui
otfime per altri parametri (come la flocculazione del|  APPLICATA | cianidrici e per il trattamento dei refiui di lavaggio. In tal
deposito di specifici melalli nelle acque di modo il processo & oftimizzato con notevoli risparmi di
tratiamento). Questo significa che t valori pib bassi risorse e riduzione dei volumi trattafi.

dei range potrebbero non essere raggiunti per tutli i
parametri. In siti specifici o per sostanze specifiche
potrebbero essere richieste alternative tecniche di
trattamento.

- considerare la tipologia del materiale trattato e le
conseguenti dimenstoni impiantistiche nel valutare
I'effettivo fabbisogno idrco ed il conseguente scarico

Teconiche per specifiche tipologie di impianto

Riduzione del drag-out in impianti a rotobarile:

- costruire il rotobarile in plastica idrofobica liscia,
ispezionarle regolarmente controllando le  aree
abrase, danneggiate o i rigonfiamenti che possono
{ratienere le soluzioni

- assicurarsi che i fori di drenaggic abbiano una
sufficiente sezione in rapporto allo spessore della

piastra per ridurre gi effett di capilarita | rotobarili sene regolarmente ispezionati e sostituiti in

- massimizzare la presenza di fori nel rotobarile, caso di rottura o danneggiamento. Durante le verifiche
compatibilmente con la resistenza meccanica di routine sono anche controllati futti | fori in modo da
richiesta e con i pezzi da traltare APPLICATA | 9arantire  un sufficiente drenaggio dei liquidi. !l

rotobarile & sempre estratto lentamente dalla vasca ed
& lasciato sgocciolare sulla stessa; inolire subisce una
rotazione che consente una migliore fuoriuscita del
liquidi presenti sui pezzi.

- sostituire i fori con le mesh-plugs sebbene quesio
sta sconslgliato per pezzi pesanii e laddove i costi e
te operazioni di manutenzione possanc essere
controproducent ‘

- esirarre lentamente il rotobarile

- ruotare a intermittenza il rotobarile se | risuliatli
dimostrano maggiore efficienza

- prevedere canali di scolo che riportano te soluzioni
in vasca

- inclinare il rotobarile auando possibile

BAT LAVORAZIONI SPECIFICHE

Sostifuzione e scelta della sgrassatura

Sostituzione e scelta della sgrassatura:

1. coordinarsi con i cliente o operatore del processo La ditta concorda con la clientela la consegna di pezzi
precedente per minimizzare la quantita di grasso 0| APPLICATA | da trattare possibilmente puliti.

olio sul pezzo elo selezionare olifgrassi o alire
sostanze che consentanc lulilizzo di tecniche
sgrassanti pill eco compatibili,

Non & falta pulitura a mano dei pezzi.
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2. ulilizzare la pulitura a mano per pezzi di allo
pregio efo altissima qualita e criticita

Sgrassatura con acqua: riduzione delluso di
elementi chimici e energia nelta sgrassatura a base
acquosa usande sistemi a lunga vita con| PARZIALMENTE |Le soluzioni di sgrassaggio sono soslituite solo quando
rigenerazione delle soluzioni efo mantenimento in APPLICATA hanno perse la loro capacita di asporto degli inquinanti.
continue (durante fa produzione) oppure a implanto
fermo (ad esempio nella manutenzione seftimanals)

Sgrassatura ad alta performance; usare una
combinazione di tecniche descritte nella sezione
4.9.14.9 del Final Draft, o fecniche specialistiche | NON APPLICATA | Economicamente non sostenibile
come la pulitura con ghiaccio secco o la sgrassatura
a uftrasuoni,

Manutenzione delle soluzioni di sgrassaggio

Usare una o una combinazione delle tecniche che
estendono la vita defle soluzioni di sgrassaggio
alcaline  (filtrazione, separazione  meccanica,
separazione per gravitd, rotlura deflemulsione per
addizione chimica, separazione statica,
rigenerazione di sgrassalura biologiche,
cenirifugazione, filtrazione a membrana,...)

PARZIALMENTE | Le soluzioni di sgrassaggio sono sostituite solo guando
APPLICATA hanno perso la fore capacita di asporto degli inguinanti.

Tabelia D1 - Stalo di applicazione delle BAT

.2 Criticita riscontrate
Il Gomune di Lumezzane & classificato in Zona A1, in base alla DGR 2 agosto 2007, n. 5290,

In base alle previsioni del PRG il territorio comunale di Lumezzane risulta essere un‘area mista,
caratterizzata dalla commistione di diverse destinazioni d’uso del territorio.

Nelle vicinanze dell'insediamento sono presenti due vincoli: un vincolo paesaggistico (ai sensi della D.Lgs.
42/2004): dato dalla fascia di rispetto dei 150 m daj fiume Gobbia, a sud, e un vincolo idrogeologico (ai
sensi della L.R. 27/2004).

La ditta utilizza all'interno del ciclo produttivo materie prime pericolose, quali cianuri.
Non & mai stato effettuato un monitoraggio acustico.

Lo stoccaggio di alcune tipologie di materie prime e di rifiuti, che potrebbero dare Juogo a sversamenti
accidentali non ¢ effettuato in modo idoneo, non essendo previsto un adeguato bacino di contenimento.

D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento in atto e
programmate

Misure in atto
Aria

It complesso genara un'unica emissione in atmosfera. Le emissioni dell'impianto di tipo a tunnel risultano
notevolmente ridotte rispetto ad un normale impianto a cielo aperto, dato che Ia guantita d'aria complessiva
estratta dallambiente & circa 1/3 rispetto a quanto previsto con il solo sistema di aspirazione a cappe
posizionate a bordo vasca.
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Acgqua

Lo scarico produttivo della ditta & presidiato da un impianto di depurazione di tipo chimico-fisico per
Pabbattimento degli inquinanti presenti nelle soluzioni. L'ottimizzazione dellimpianto ¢ data dalla
separazione del trattamento dei reflui cianurici dalle acque di lavaggio, consentendo il trattamento di volumi
minori e quindi assicurando una maggicre efficienza.

Rifiuti

Sono prodotte due tipologie di rifiuti. Lo stoccaggio € effettuato alfinterno de! reparto, in particolare le
cisterne contenenti i rifiuti liguidi sono posizionate nelfapposita area dotata di rivestimento in PVC.

Stoccaggio

Gli stoccaggi sono effettuati al coperto e in un'apposita area dotata di cordolo di contenimento e
rivestimento in materiale antiacido.

Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

Noh sono attualmente programmati o previsti interventi di carattere techico o impiantistico in
considerazione del fatto che linsediamento & di recente costruzione.
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E. QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda & tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato, a partire
dalla data di adeguamento come previsto ail'art. 17, comma 1, del D.Lgs 59/2005 e comungue non oltre il
31/03/2008.

E.T Aria

E.1.1 Valori limite di emissione
Nella tabella sottostante si riportano i valori limite per le emissioni in atmosfera.

DURATA VALORE LIMITE
emissioNg |  PROVENIENZA ngf:e.‘;‘hT)A EMISSIONE |  INQUINANTI \
Sigla | Descrizione (hig) (mg/Nm’)
Cu e suoi composti 1
Ni e suoi composti 0,1
Co e suoi composti 1
Zn e suoi composti 2
impiant Sn e suoi composti 5
Ef M1 mplanto 30.000 8
galvanico
HF 3
HCI 5
H280, 2
HCN 2
Aerosol atcalini* 5
o1 M2 Caldaia a i 8 NO 200
metanc
co 100

*

Espressi come NaOH

Tabella E1 - Emissioni in afmosfera
La valutazione di conformita dell'emissione dovra essere effettuata con le seguenti modalita:
Valutazione della conformita deil'emissione

o Caso A (Portata effettiva < 1.400 Nm®/h per ogni metro guadrato di superficie libera della vasca):
per la conformita dell'emissione dovra essere considerato solo ed esclusivamenie i valore analitico
senza applicazione di alcun fattore di correzione.

o Caso B (Portata effettiva > 1.400 Nm®/h per ogni metro quadrato di superficie libera della vasca).
per ta conformita dell’emissione dovra essere utilizzata la seguente formula:
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Ci=A/ARxC
Ove:
Ci = concentrazione dell'inquinante da confrontare con il valore limite imposto
C = concentrazione delfinquinante rilevata in emissione, espressa in mg/Nm®

A = portata effettiva delfaeriforme in emissione, espressa in Nm®h per un metro quadrato di
superficie libera della vasca

AR = portata di riferimento dell'aeriforme in emissione, espressa in Nm?®h per un metro quadrato di
superficie libera della vasca e determinata in 1.400 Nm?®h

Il valore della portata di riferimento per ogni metro quadrato di superficie libera potra essere
considerato pari a 700 Nm®h nei casi in cui I'impianto sia:

o dotato di vasche provviste di dispositivi idonei a diminuire I'evaporazione
o dotato di copertura totale (tunnel) e relativo presidio aspirante

N.B. Per il calcolo della superficie totale dellimpianto si dovra tenere conto esclusivamente delle
vasche con superficie libera che per composizione e/o modalita operative determinano emissioni
(ad esempio temperatura di esercizio > 30°C, presenza di composti chimici in soluzione,
insufflaggio di aria per agitazions, e assimilabili).

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo

) Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio e controllo.

1) 1 controlli degli inquinanti devono essere eseguiti nelle condizioni di esercizio dellimpianto per le quali
lo stesso & stato dimensionato ed in relazione alle sostanze effettivamente impiegate nel ciclo
tecnologico e descritte nella domanda di autorizzazione.

TN

punti di emissicne devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee

seghalazioni,

IV) L'accesso ai punti di prelievo deve essere garantito in ogni momento e deve possedere i requisiti di
sicurezza previsti dalle normative vigenti.

a.

b
C.
d
e

| risultati delle analisi eseguite alle emissioni devono riportare i seguenti dati:

Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nm?;

Portata dell'aeriforme espressa in Nm®/h;

Il dato di portata deve essere inteso in condizioni normali { 273,15 ° K e 101 ,323 kPay;
Temperaiura dell'aeriforme espressa in °C;

Ove non indicato diversamente, il tenore delfl'ossigenc di riferimento & quello derivante dal
processo.
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f. Se nell'effiuente gassoso, il tenore volumetrico di ossigeno & diverso da quello di riferimento, la
concentrazione delle emissioni deve essere calcolata mediante fa seguente formula:

21-0

E=rmreeeeees x Em Dove:
21 - Om E = Concentrazione da confrontare con il limite di legge;
Em = Concentrazione misurata;
Om = Tenore di ossigeno misurate;
O = Tenore di ossigeno di riferimento.

E.1.3 Prescrizioni impiantistiche

VI} Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili (art. 270 comma 1 D.Lgs. 152/2006, Ex DPR
24/05/88 n. 203 - art. 2 - comma 1; D.P.C.M. del 21/07/89 - art. 2 ~ comma 1 - punto b; D.M.
12/07/90 - art. 3 ~ comma 7) dovranno essere presidiate da un idoneo sistema di aspirazione
localizzato ed inviate ali'esterno dellambiente di lavoro. Qualora un dato punto di emissione sia
individuato come “non tecnicamente convogliabile” dovranno essere fornite motivazioni tecniche
mediante apposita relazione.

VIl) Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di
perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il mantenimento
strutturale degli edifici che non devono permetiere vie di fuga delle emissioni stesse.

VHI) Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al monitoraggio dei
parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto
riportato nel piano di monitoraggio.

In particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali;

- manutenzione parziale (controllo delle apparecchiature pneumatiche ed elettriche) da effettuarsi
con frequenza quindicinale;

- Manutenzione fotale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite dal costruttore dell’impianto
(libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in assenza delie indicazioni di cui sopra con
frequenza almeno semestrale:

- controlli periodici dei motori dej ventilatori, delie pompe & degli organi di trasmissione (cinghie,
pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d'estrazione e depurazione dell'aria.

Tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere annotate in un
registro dotato di pagine con numerazione progressiva ove riportare:

- la data di effettuazione dell'intervento;
- il tipo di intervento (ordinario, straordinario, ecc.);
- la descrizione sintetica dell'intervento;
- l'indicazione dell'autore dell'intervento.

Tale registro deve essere tenuto a disposizione delie autorita preposte al controlio.
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IX)

Nel caso in cui si rilevi per una o pili apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno
essere riviste in accordo con A.R.P.A. territorialmente competente.

Devono essere tenute a disposizione di eventuali controlfi le schede tecniche degli impianti di
abbattimento attestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiesti dalle normative
di settore

E.1.4 Prescrizioni generali

X)

Al

X1

X

Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pill di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico
e dellesercizio secondo quanto stabilito dalfart. 271 comma 13 de! D.Lgs. 152/06 (ex articolo 3,
comma 3 del D.M. 12/7/90).

Tutti i condotti di adduzione e di scarico che convogliano gas, fumo e polveri, devono essere
prowvisti ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. In presenza di presidi
depurativi, le bocchette di ispezione devono essere previste a monte ed a valle degli stessi. Tali
fori, devono essere allineati sull'asse del condotto e muniti di relativa chiusura metallica. Nella
definizione della loro ubicazione si deve fare riferimento alla norma UNI EN 10169 e successive,
eventuali, integrazioni e modificazioni efo metodiche analitiche specifiche. Laddove le norme
tecniche non fossero attuabili, V'esercente potra applicare altre opzioni (opportunamente
documentate) e, comundue, concordate con 'ARPA competente per territorio.

Qualungue interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, gualora non esistano equivalenti impianti  di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
collegato, dell'esercizio degli impianti industriali, dandone comunicazione entro le otlo ore
successive allevento all'Autoritd Competente, al Comune e allARPA competente per territorio. Gli
impianti potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a
toro collegati.

Qualora siano presenti area adibite ad operazioni di saldatura queste dovranno essere presidiate
da idonei sistemi di aspirazione e convogliamento all'esterno. Dovranno essere rispettati Fiimiti di
cui alla D.G.R. 2663 del 15-12-2000.

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

)

I

{| gestore della Ditta dovra assicurare il rispetto dei valori limite della tabella 3 dellAliegato 5 alia
Parte Terza del D.Lgs. 152/06, per io scarico in corpo idrico superficiale.

Secondo quanto disposto dallart. 101, comma 5, del D.Lgs. 152/08, i vaiori limite di emissione non
possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente
allo scopo. Non & comunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio o prelevaie
esclusivamente alio scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2, 3, 4,
5,6, 7 8 9,10, 12, 15, 16, 17 e 18 della tabella 5 dell'Aliegato 5 relativo alla Parte Terza del D.Lgs.
152/06, prima del trattamento degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai limiti previsti dal
presente decreto.

F.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

1

Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devone essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggic.
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V)

V)

I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pili gravose condizioni di esercizio
dell'impianto.

L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

Vi)

VII)

VIl

XI1)

XH)

X

X1V)

AV)

| pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facilmente accessibili per i campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/08, Titolo 11, Capo Ili, art. 101;
periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti
stessi.

Gli elettrodi, che misurano le concentrazioni e quindi regolano I'addizione dei reagenti nelf'impianto
di depurazione delle acque, devono essere puliti @ controllati, al fine di evitare la formazione di
incrostazione e quindi garantire un funzionamento degli stessi preciso e costante nel tempo. La
taratura va effettuata almeno una volta al mese, secondo il programma manutentivo della ditta.

Affinché la depurazione chimico-fisica sia efficiente e per evitare lo spreco di reagenti, nelle vasche
ove si ha immissione degli stessi, deve essere garantita una buona omogeneizzazione del refluo da
depurare, mediante un opportuno sistema di agitazione.

lLe vasche di decantazione dovranno sempre essere mantenute in piena efficienza, mediante
periodici svuotamenti e pulizie, in maniera da evitare che l'eccessiva quantita di fanghi in esse
sedimentato sia tale da pregiudicare l'efficacia del processo di decantazione.

E necessaria Pinstallazione di un misuratore in continuo del pH sul pozzetto di scarico, prima del
recapito in pubblica fognatura, che registri su supporto cartaceo o magnetico i valori rilevati.

La rigenerazione del filtro a carbone va effettuata periodicamente, non appena le analisi
delleffluente in uscita rilevino un incremento dei tensioattivi (o in generale del COD). In linea del
tutto generale si pud stimare che la rigenerazione dei carboni attivi sia effettuata con frequenza
almeno semestrale.

Le acque di controlavaggio dei filtri presenti nellimpianto di depurazione devono essere
convogliate all'impianto stesso per subire adeguata depurazione.

Le acgue di processo derivanti dai lavaggi, devono essere tenute distinte a seconda delia tipologia
& quindi degli inquinanti in esse presenti, in modo da essere depurate in maniera mirata e
adeguata.

Per gli scarichi definiti dal'art. 108 comma 1 del D.Lgs. 152/2006 recapitanti in pubblica fognatura e
in corpo idrico superficiale: il titolare degli stessi deve installare, entro un mese dal rilascio della
presente autorizzazione, un misuratore di portata e un campionatore automatico sulle 24 ore. Per
quanto concerne il campionatore automatico le analisi devono essere effeituate con cadenza
quindicinale; qualora dopo tre mesi la media delle concentrazioni delle singole sostanze pericolose
risulti essere inferiore o uguale al 10% dei rispettivi valori limite di emissione, si potra passare ad
una frequenza di campionamento e analisi trimestrale.

It campionatore automatico, dovra avere le seguenti caratteristiche:
a. automatico e programmabile
b. abbinatc a misuratore di portata
c. dotato di sistemi per rendere il campionamento proporzionale alla portata
d. sigillabile
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XVI)

e. installato in modo da rendere possibile la sigillatura del condotto di prelievo
f. dotato di sistema di segnalazione di guasto efo interruzione dj funzionamento

Al termine del primo trimestre di rilevazione i risultati elaborati e le azioni conseguenti, dovranno
essere comunicati, in entrambi i casi, allARPA. '

XVII) Deve essere installato un misuratore di conducibilita a valle dell'impianto di depurazione, prima di

qualsiasi confluenza con altri reflui.

XVHi) | dati devono essere registrati da un sistema informatizzato.

E.2.4 Prescrizioni generali

XIX)

XX)

XX1)

Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di lgiene ed alle
altre norme igieniche eventuaimente stabilite dalle autoritd sanitarie e devono essere gestiti nel
rispetto del Regolamento del Gestore del Servizio Idrico Integrato.

It Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente allAutoritda competente per ['AlA, al
dipartimento ARPA competente per territorio e al Gestore della fognatura; qualora non possa
essere garantito il rispetto dei limiti di legge, I'autoritd competente potra prescrivere l'interruzione
immediata delio scarico nel caso di fuori servizio dell'impianto di depurazione.

Devono essere adottate, tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie alleliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
Pimpiego delle MTD per il ricircolo e il riutifizzo dellacqua; qualora mancasse, dovra essere
installato, in virtl della tipologia di scarico industriale (in pressione o a pelo libero}, un misuratore di
portata o un sistema combinato (sistema di misura primario e secondario).

E.3 Rumore

E.3.1 Valoii limite
L'azienda & tenuta a rispettare i limiti di immissione previsti dai D.P.C.M. 14 novembre 1987

Limite diurno Limite notturno
Zona
Leq(A) Leqi(A)
Tutto il territorio nazionale 70 60
Zona A (D.M. n. 144/68)* 65 55
Zona B (D.M. n. 144/68)* 60 50
Zona esclusivamente industriale 70 70

* Zone di cui all'arl. 2 del B.M. 2 aprile 1988, n. 44

Tabelia £2 - Emissioni sonore

Quando il Comune di Lumezzane adottera una zonizzazione acustica ai sensi della Legge 447/95 e del
D.P.C.M. 14 novembre 1997, ia ditta dovra rispettare i nuovi limiti imposti.
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£.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

1)

)]

Le modalita di presentazione dei dati delle verifiche di inquinamento acustico sono riportati nel
piano di monitoraggio.

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalitd previste dal D.M.
del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato allindagine.

E.3.3 Prescrizionl generali

i

V)

Entro tre mesi dall'adozione della zonizzazione acustica da parte del Comune di Lumezzane ai
sensi della Legge 447/95 e del D.P.C.M. 14 novembre 1997, I'azienda dovra effettuare una
campagna di caralterizzazione acustica al perimetro dello stabilimento e presso i principali
recettori, entro due mesi dalla data di approvazione della zonizzazione acustica del Comune ai
sensi della Legge 447/95. Le rilevazioni fonometriche devono essere realizzate nel rispetto delle
modalita previste dal D.M. del 16 Marzo 1998 e presentate entro 15 giorni dalle rilevazioni
allAutoritd competente, al Comune e allARPA dipartimentale; tale campagna di misura dovra
consentire di verificare il rispetto dei limitt di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto
dei valori limite differenziale. Qualora fosse riscontrato il superamento dei limiti di zonizzazione
acustica del Comune di Lumezzane, l'azienda deve presentare entro tre mesi dal riscontrato
superamento un piano di risanamento acustico ambientale, che dovra essere presentato all’Autorita
competente, al Comune e ad ARPA dipartimentale, redatto secondo l'allegato della D.G.R. 16
novembre 2001 n. 7/6906. Per verificare la bonta delle opere di mitigazione effettuate deve
presentare infine una valutazione di impatto acustico ai sensi del D.M. del 16 marzo 1998
al’Autorita competente, al Comune e ad ARPA dipartimentale al termine dei lavori di bonifica.

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previa invio della comunicazione alla Autoritd competente prescritta al
successivo punto E.6. I), dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n. 7/8313
del’'8/03/2002, una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o
gli interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello
stabilimento e presso i principali recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al
fine di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori
limite differenziali. Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interno di una valutazione di
impatto acustico, sia la vaiutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati
ail'Autorita Competente, all'Ente comunale territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.

E.4 Suocio

)

Devono essere manienute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne,

Deve essere mantenuta in buono stato I'idonea pavimentazione dei fabbricati e delle aree di carico
€ scarico, effettuando sostituziont del materiale se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con ia massima
attenzione a! fine di non far permeare nel suolo alcunché. '

Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile,
a secco.

Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione det serbatoi fuori terra ed interrati e delle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a quanto disposto dal
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V1)

VI

VI

X)

X}

Regolamento Locale d'lgiene - tipo della Regione Lombardia (Titolo Il, cap. 2, art. 2.2.9 e 2.2.10),
ovvero dal Regolamento Comunale d'lgiene, dal momento in cui sia approvato.

L'istallazione e la gestione di serbatoi adibiti allo stoccaggio di carburanti deve essere conforme a
guanto disposto dai provvedimenti attuativi relativi alla legge regionale n. 24 del 5/10/04 (D.G.R.
20635 dell'11/02/05).

L'eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essere effettuata conformemente a quanto disposto
dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per la conduzione, I'eventuale
dismissione, i controlli possono essere ricavati dal documento “Linee guida — Serbatoi interrati’
pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

Per il deposito delle sostanze pericolose deve essere previsto un locale od un area apposita di
immagazzinamento, separato dagli altri tuoghi di lavoro e di passaggio. L'isolamento pud essere
ottenuto con un idoneo sistema di contenimento (vasca, pavimento impermeabile, cordoli di
contenimento, canalizzazioni di raccolta). Il locale o la zona di deposito deve essere in condizioni
tali da consentire una facile e completa asportazione delle materie pericolose o nocive che possano
accidentalmente sversarsi.

| serbatoi che contengono sostanze chimiche incompatibili tra loro devono avere ciascuno un
proprio bacino di contenimento; devono essere distanziare dalle vasche di processo (onde evitare
intossicazioni ed esplosioni incendi); devono essere installati controlli di livello; le operazioni di
travaso devono essere effettuate in presenza di operatori

E.5 Rifiuti
E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

)

f rifiuti in uscita dall'impianto e sottoposti a controllo, le modalita e la frequenza dei controlli, nonche
le modalita di registrazione dei controlli effettuati devono essere coincidenti con quanto riportato nel
piano di monitoraggio.

E.5.2 Prescrizioni impiantistiche

1)

i)

Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che
intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto dovranno essere realizzate in modo tale da garantire la
salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili sversamenti; i recipienti fissi e
mobili devono essere provvisti di accessori e dispositivi atti ad effettuare in condizioni di sicurezza
le operazioni di riempimento e svuotamento.

Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere di norma opportunamente protette
dall'azione delle acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da parte
delle acque piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta delle acque di
percolamento, che vanno successivamente trattate ne! caso siano contaminate.

| fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pit di 3 piani ed il loro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione.

| serbatoi per i rifiuti liquidi:

- devono riportare una sigla di identificazione;
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« possono contenere un quantitativo massimo di rifiuti non superiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbatoio;

» devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antiraboccamento;

» se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gl stoccaggi di rifiuti non pericolosi, Io
scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.

V1) | mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la dispersione degli
stessi; in particolare:

» i sistemi di trasporto di rifiuti soggetti a dispersione eolica devono essere carterizzati o provvisti
di nebulizzazione;

« i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio ¢ mezzi
idonei per fusti e cisternette;

o i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concenirazione di
sostanza secca del fango stesso.

E.5.3 Prescrizioni generali

Vi) Devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di rifiuti
prodotti, nonché la loro pericolosita.

VIII} I gestore deve tendere verso il potenziamento delle aftivita di riutiizzo e di recupero dei rifiuti
prodotti, nellambito del proprio ciclo produttivo e/o privilegiando il conferimento ad impianti che
effettuino il recupero dei rifiuti.

IX) L'abbandono e il deposito incontrollati di rifiuti sul e nel suolo sono severamente vietati.

X) |l deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 183, comma 1, lettera
m) del D.Lgs. 152/08; qualora le suddette definizioni non siano rispettate, il produttore di rifiuti e
tenuto a darne comunicazione all'autorita competente ai sensi dell'art. 10 del D.Lgs. 18 febbraio
2005, n. 59.

Xy Per il deposito di rifiuti inflammabili deve essere acquisito il certificato di prevenzione incendi (CP1)
secondo quanto previsto dal Decreto del Ministero dell'lnterno 4 maggio 1998, allinterno
dell'impianto devono comungue risultare soddisfatti | requisiti minimi di prevenzione incendi (uscite
di siclrezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).

XIy 1 rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice CER, in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; & vietato miscelare
categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi; devono essere
separali i rifiuti incompatibili fra loro, ossia che potrebbero reagire; le aree adibite allo stoccaggio
devono essere debitamente contrassegnate al fine di rendere nota la natura e la pericolosita dei
rifiuti, nonché eventuali norme di comportamento.

Xil) in particolare i fanghi derivanii dalle vasche di processo non devono essere stoccati e smaltiti
assieme ai fanghi derivanti dal trattamento delle acque reflue e ciascun fango deve essere
corredato delfadeguato codice CER. Se sono individuati codici a specchio “non pericolosi’la non
pericolosita deve essere comprovata da specifica analisi.

XIV) | fanghi di risulta dovranno essere stoccati in contenitori impermeabili e coperti. In alternativa
andranno stoccati in aree cementate e debitamente coperte in modo da evitare il dilavamento da
parte delle acque meteoriche. Nel caso in cui cid non fosse possibile, le acque meteoriche
contaminate andranno convogliate all'impianto di depurazione.
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XV)

La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edotto del rischio rappresentato dalla
loro movimentazione ¢ informato della pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gli addetii
dovranno indossare idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al rischio valutato.

XVI) La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:

. evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi;
evitare l'inquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuolo, ed ogni danno a flora e fauna;
evitare per quanto possibile rumori e molestie olfaitive;

produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

rispettare le norme igienico - sanitarie,

garantire l'incolumita e la sicurezza degli addetti allimpianto e della popolazione.

L @ L] & -]

XVII) La detenzione e I'attivita di raccolta degli oli, delle emulsioni oleose e dei filtri oli usati, deve essere

organizzata e svolta secondo le modalitad previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95 e deve
rispettare le caratteristiche tecniche previste dal D.M. 16 maggio 1996, n. 392, In particolare, gli
impianti di stoccaggio presso i detentori di capacita superiore a 500 litri devono soddisfare i requisiti
tecnici previsti nell’allegato C al D.M. 16 maggio 1986, n. 392.

XVII) Le batterie esauste devono essere stoccate in apposite sezioni coperte, proteite dagli agenti

XIX)

XX)

XX

meteorici, su platea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccolta degli eventuaii
sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle batterie esauste devono avere caratteristiche di
resistenza alla corrosione ed all’aggressione degli acidi. I rifiuti in uscita dall'impianto, costituiti da
batterie esauste, devono essere conferite al Consorzio obbligatorio batterie al piombo esauste e
rifiuti piombosi, 0 ad uno dei Consorzi costituitisi ai sensi dell'art. 235 comma 1 del D.Lgs. 152/08,
direttamente o mediante consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convenzionati.

Le condizioni di utilizzo di trasformatori contenenti PCB ancora in funzione, qualora presenti
allinterno delfimpianto, sono quelle di cui al D.M. Ambiente 11 ottobre 2001; il deposito di PCB e
degii apparecchi contenenti PCB in aitesa di smaltimento, deve essere effeftuato in serbatoi posti
in apposita area dotata di rete di raccolta sversamenti dedicata; la decontaminazione e lo
smaltimento dei rifiuti sopradetti deve essere eseguita conformemente alie modalita ed alle
prescrizioni contenute nel D. Lgs. 22 maggio 1899, n. 209, nonché nel rispetio del programma
temporale di cui all'art. 18 della legge 18 aprile 2005, n. 62.

Per i rifiuti da imballaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero. E vietato io
smaltimento in discarica degli imballaggi e dei contenitori recuperati, ad eccezione degil scarti
derivanti dalle operazioni di selezione, riciclo e recupero dei rifiuti di imballaggio. E' inoltre vietato
immettere nel normatle circuito dei rifiuti urbani imballaggi terziari di qualsiasi natura.

Qualora I'attivita generasse veicoli fuori uso gli stessi devone essere considerati rifiuti e pertanio
gestiti ed avviati a smaitimento secondo quanto previsto dail'art. 227 comma 1 lettera ¢) del D. Lgs.
152/06 e disciplinato dal D.Lgs. 24 giugno 2003 n. 2009 o per quelli non rientranti nel citato
decreto, devono essere gestiti secondo guanto previsto dall'art. 231 del D.Lgs. 152/06.

E.6 Ulteriori prescrizioni

1)

Ai sensi delfart. 10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare allautorita competente
variazioni nella titolarita della gestione dellimpianto ovvero modifiche progettate dell'impianto, cosi
come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m) del Decreto stesso.
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1)

iy

V)

Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente all'Autoritd competente, al
Comune, alla Provincia e ad ARPA territorialmente competente eventuali inconvenienti o incidenti
che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.

Ai sensi del D.Lgs. 59/05, art. 11, comma 5, al fine di consentire le attivita dei commi 3 e 4, il gestore
deve fornire tutta l'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa
allimpianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai fini del
presente decreto,

L'eventuale presenza all'interno del sito produttivo di qualsiasi oggetto contenente amianto non pit
utilizzato o che possa disperdere fibre di amianto nell'ambiente in concentrazioni superiori a quelle
ammesse dallart. 3 della legge 27 marzo 1992, n. 257, ne deve comportare la rimozione;
I'allontanamento dailarea di lavoro dei suddetti materiali e tutte le operazioni di bonifica devono
essere realizzate ai sensi della |. 257/92. In particolare, in presenza di coperture in cemento-amianto
(eternit) dovra essere valutato il rischio di emissione di fibre aerodisperse e la Ditta dovra prevedere,
in ogni caso, interventi che comportino l'incapsulamento, la sovracopertura o la rimozione definitiva
del materiale deteriorato. | materiali imossi sono considerati rifiuto e pertanto devono essere conferiti
in discarica autorizzata. Nel caso dellincapsulamento o della sovracopertura, si rendono necessari
controlli ambientali biennali ed interventi di normale manutenzione per conservare lefficacia e
lintegrita dei trattamenti effettuati. Delle operazioni di cui sopra, deve obbligatoriamente essere
effettuata preventiva comunicazione agli Enti competenti ed all'A.R.P.A. Dipartimentale. Nel caso in
cui le coperture non necessitino di tali interventi, dovra comunque essere garantita !'attivazione delle
procedure operative di manutenzione ordinaria e straordinaria e di tutela da eventi di disturbo fisico
delle lastre, nonché il monitoraggio dello stato di conservazione delle stesse attraverso 'applicazione
dell'algoritmo previsto dalla DGR n. VII/1439 del 4/10/2000 (allegato 1).

Devono essere rispettate le seguenti prescrizioni per le fasi di avvio, arresto e malfunzionamento
dellimpianto:
A) per gli impianti:
- rispettare i valori limite nelle condizioni di avvio, arresto e malfunzionamento fissati nel
Quadro prescrittivo. E per le componenti atmosfera (aria e rumore) ed acqua;

ridurre, in caso di impossibilita del rispetto dei valori limite, le produzioni fino al
raggiungimento dei valori limite richiamati o sospendere le attivitd oggetto del superamento
dei valori limite stessi;

- fermare, in caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di contenimento delle
emissioni in aria o0 acqua, | cicli produttivi efo gli impianti ad essi collegati, entro 4 ore
dall'individuazione del guasto;

B) per Fimpianto di trattamento chimico:

-1 sistemi di aspirazione ed abbattimento devono essere mantenuti sempre in funzione
durante it fermo impianto completo e manutentivo fino al raffreddamento delle vasche al fine
del rispetto dei valori limite fissati nel Quadro prescrittivo E:

- nel caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di aspirazione ed abbattimento
procedere allabbassamento della temperatura dei bagni al fine di ridurre al minimo le
evaporazioni,

C) per I'impianto trattamento acque
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- in assenza di energia elettrica deve essere interrotio lo scarico dell'acqua bloccando tutli |
sistemi di pompaggio

V) | prodotti suscettibili di reagire tra loro (es. combustibili e ossidanti) devono essere stoccati
separatamente per classi o categorie omogenee.

Vil) Le operazioni di immissione manuale di sostanze pericolose devono essere condotte evitando ogni
sversamento, con l'ausilio di accessori di presa e/o dispositivi idonei per il maneggio dei contenitori. A
bordo vasca pud essere tenuto solo il quantitativo di sostanze pericolose strettamente limitato alla
necessita della lavorazione, purché contenuto entro idonei recipienti ben chiusi.

VIII) Il Gestore deve provvedere a manienere aggiornate le procedure per lo stoccaggio, la
gestione/manipolazione e garantire la diffusione delle informazioni in esse contenute tra il personale
che opera a contatto con cianuri.

E.7 Monitoraggio e Controllo

[l monitoraggio e controlio dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.

Tale Piano sara adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alle prescrizioni previste dall'AlA,
comunicata secondo quanto previsto all'art. 11 comma? del D.Lgs 59/05; sino a tale data it monitoraggio
sara eseguito conformemente alle prescrizioni gia in essere nelle varie autorizzazioni di cui la ditta e
titolare.

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione degli Enti
responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuio adeguamento, dovranno essere
trasmesse all’Autoritda Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA competente per
territorio secondo le disposizioni che saranno emanate ed, eventualmente, anche attraverso sistemi
informativi che saranno predisposti.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati; 'ora, la data, ia modalita di effettuazione del
prelievo, il punto di prelievo, la data e ['ora di effettuazione dell'analisi, gli esiti relativi e devono essere
firmati da un tecnico abilifato.

L'autoritd competente provvede a mettere tali dati a disposizione del pubblico tramite gli uffici individuati
ai sensi dell'articolo 5, comma 6 del D.Lgs 59/05.

L'Autorita ispettiva effettuera due controlli ordinari nel corso del periodo di validita dell’Autorizzazione
rilasciata, di cui il primo orientativamente entro sei mesi dalla comunicazione da parte della ditta di
avvenuto adeguamento alle disposizioni AlA.

£.8 Gestione delie emergenze e Prevenzione incidenti

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in reiazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli
Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il piano di
emergenza.

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti efo rifiuti
incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in acque superficiali, anomalie sui sistermni di
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controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento, adeguato equipaggiamento di protezione
personale per gli operatori-autorespiratori in zone di facili accesso in numero congruo), & garantire la
messa in atto dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sulfambiente.

In caso di spandimenti da vasche contenenti cianuri deve essere previsto la possibilitd di lavaggio con
sostanze neutralizzanti (solfato ferroso e calce) e strutiure per un sicuro contenimente e rimozione dei
liquidi di lavaggio.

Le vasche contenenti soluzioni acide e soluzioni di cianuro vanno tenute posizionate tra loro lontano.

E.9 Interventi sull’area alla cessazione dell’atfivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle attivita
e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale secondo quanto disposto alf'art. 3 punto f) del D.Lgs. n. 59 del 18/02/2005.

E.10 Applicazione dei principi di prevenzione ¢ riduzione integrata dell’inquinamento e relative
tempistiche

Il gestore dovra rispettare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione della
presente autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:

INTERVENTO TEMPISTICHE

Installare un misuratore in continuo det pH sul pozzetio di
scarico, prima del recapito in pubblica fognatura, che | Entro un mese dal rilascio della presente autorizzazione
registri su supporto carlaceo o magnetico i valori rilevati .

Installare un misuratore di portata e un campionatore

; Entro un mese dal rilascio della presente autorizzazione
automatico sulle 24 cre

Effettuare una Valutazione di impatto acustico, da
realizzarsi nel rispetio delle modalita previste dal D.M.
del 16 Marzo 1998, | cui risultati dovranno essere
presentati all' Autorita Competente, al dipartimenio ARPA . , ) .
competente per territorio e al Comune. Tale campagna | Valutazione  d'lmpatto  acustico: entro fre mesi
di misura dovra consentire di verificare il rispetto dei|dalladozione del Piano di Zonizzazione Acustica
limiti di immissione previsti dal D.P.C.M. 14 novembre | COMunale.

1997. 1 punti di rilievo dovranno essere decisi in accordo | Eventuale Pianc di Risanamento: entro i successivi tre
con ARPA Dipartimentale e Comune. Qualora 12| pesi

suddetta valutazione evidenziasse il superamento dei
limiti, 'Azienda dovra presentare, entro i successivi ire
mesi, un Piano di Risanamento acustico, redatto in
conformita con quanto previsto dalla D.G.R. n. 6806/01.

Riorganizzare 'area di stoccaggio delle materie prime e
dei rifiuti, in modo tale che, per le sostanze pericolose,
potenzialmente a rischio di sversamente, sia previsto un
adegualo sistema di contenimento

Entro un mese dal rilascio della presente autorizzazione
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F. PIANO D! MONITORAGGIO

E.1 Finalita del monitoraggio

Obisttivi del monitoraggio e del controlii

Monitoraggi e controlli

Attuali Proposte
Valutazione di conformita AlA X
Aria X X
Acqua X X
Suclo X X
Rifiuti X X
Rumore X X
Gestione codificata dellimpianto o parte dello stesso in funzione della X X
precauzione e riduzione dell'inquinamento
Raccolta di dati neffambito degli strumenti volontari di certificazione e
registrazione (EMAS, [SO)
Raccolta di dati ambientali nelfambito delle periodiche comunicazioni (es. X
INES) alle autorita competenti )
Raccolta di dati per Ia verifica della buona gestione e I'accettabilita dei rifiuti X X
per gli impianti di recupero e smaltimento )
Gegstione emergenze (RIR) X X
Aliro

Tabella E1 - Finalita def monitoraggio

F.2 Chi effettua il self-monitoring
Gestore dell'impianto (controllo internoc) X
Societa terza contraente (interno, appaltato a terzi) X

Tabelia F2- Auvtocontroilo
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F.3 Proposta parametri da monitorare

F.3.1 Risorsa idrica

Consumo Consumo annuo Consumo Consumo annuo
. Fase di Fraquenza annuo specifico annuo/consumo per fasi di 0F win
Tipologia utilizzo " di lettura totale (m*quantita di annuo dl materie pProcesso % ricircolo
{m*anno) prodotto finito) prime {m*t) {m*anno)
Pozzo Usi industriali Annuale X X
Acquedolto |  Usi civil Annuale X X
Tabella F3 - Risorsa idrica
F.3.2 Risorsa energefica
Consumo Consumo annuo ;‘;’:;:;?c% Consumo
Fonte - Frequenza di specifico annuo per fasi
energetica Fase di utilizzo rilevamento a(wvuh?’atﬁrt]ﬂf {(kWhitonnellata di t:;ﬂﬁf?nnastg:'; di processo
prodotto finito) prime (KWhit) (kWh/anno)
Riscaldamento
Energia delle vasche e Annuale X X
termica degli ambienti di
lavoro
Energia Annuale X X
elettrica Intere complesso

Tabella F4 — Consumi energetfici
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F.3.3 Aria

E1] C1 Modalita di controllo Metodi
Monossido di carbonio {CO) Annuale UNI EN 13649
Ossidi di azoto (NOx) Annuale UNI 10878
Rame (Cu) e composti X Annuale prEN 14385
Nichel (Ni} e composti X Annuale prEN 14385
Zinco (Zn) e composti X Annuale prEN 14385
Stagno (Sn} e composti X Annuale prEN 14385
Cobalto {(Co) e composti X
NaOH X Annuale
Acido solforico X Annuale
Fluoro e composti inorganici espressi come HF | X Annuale UNIEN 1811-1,2e 3
Cloro e composti inorganici espressi come HCI | X Annuale UNIEN 1911-1,2e 3
Cianuri X Annuale
Aerosol alcalini X Annuale

* Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dal metodi previsti dalPautorita competente di cui
alfallegata tabella o non siano stati indicati, il metodo prescelto deve rispondere ai principi stablliti dalla norma UNI17025
indipendentemente dal fatto che i Laboratorio che effettua I'analisi sia gia effeflivamente accreditato secondo la predetta

norma per tale metodo.

Tabhella F5- inquinanti monitorali
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F.3.4 Acqua

Baramotri 501 Modalita di controllo Metodi APAT Irsa Cnr Manuale
Continuo | Discontinuo 29/2003*

Volume acgua (m’/anno) X Annuale
pH X X* 2080
Temperatura X Annuale 2100
Conducibilita X* 2030
CcOD X H 5130
Solfati X > 4140
Cloruri X > 4080
Solidi sospesi totali X ** 2020
Fosfore totale X ** 4110
Azoto ammoniacale {come NHy) X * 4030

Anlonici: 5170
Tensioattivi totali X **
Non ionici: 5180

Azolo nitroso (come N) X = 4050
Fluoruri X o 4100
Cianuri totali {come CN) X * 4070
Niche! (Ni) X Quindicinale 13220
Zinco {Zn) e composti X Quindicinale 3320
Cobalto (Co) X o 3140
Stagno (Sn; X i 3280
Rame (Cu) e composti X Quindicinale 3250
Ferro X ** 3180

pH e cenducibilita vannc misurati in continuo e la registrazione dei dati deve essere su supporto informatico.
= Mensile per i primi 8 mesi, trimestrale successivamente

** Qualora i melodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dal'autoritd competente di cui
all'allegata tabella ¢ non siano stati indicali, il metodo prescelto deve rispondere ai principi stabiliti dalla norma UNI17025
indipendantemente dal fatto che il Laboratorio che effettua 'analisi sia gia effettivamente accreditato seconde la predetta
norma per tale metodo.

Tabella F6- inguinanii monitorati
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F.3.5 Rumore
Le campagne di rilievi acustici prescrite ai paragrafi £.3.4 dovranno rispettare le seguenti indicazioni:

o gl effetti dellinquinamento acustico vanno principalmente verificati presso i recettori esterni, nei
punti concordati con ARPA e COMUNE;

o la localizzazione dei punti presso cui eseguire le indagini fonometriche dovra essere scelta in base
alla presenza o meno di potenziali ricettori alle emissioni acustiche generate dalfimpianto in esame.

o in presenza di potenziali ricettori le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa, in
assenza degli stessi, le valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale.

La tabella F7 riporta le informazioni che la Ditta fornira in riferimento alle indagini fonometriche prescritte:

Descrizlone e localizzazione

Codi L di
odice del punto (al perimetrofin Catagoria di Il-mlte da Modalita della t?ampagna
univoco R varificare {emissione, | Classe acustica di : {Indicazione delle
identificativo corrlspondenza di recettore immissi misura (durata e
f . immissione assoluto, appartenenza del . date e del periodo
specifico: descrizione e X tecnica di e
det punto di . . immissione recettore relativi a ciascuna
. s tiferimentl univoci di . camplonamento)
monitoraggio . differenziale) campagna prevista)
localizzazione)
X X X X X X
Tabella F7 - Verifica dimpatto acustico
F.3.7 Rifiuti
La tabella F8 riporta il monitoraggio delle quantitd e le procedure di controllo sui rifiuti in uscita dal
complesso.
CER Quantita annua Quantita i‘;‘?}'}:ﬁﬁ:! Frequenza re ?sl:t?:!aazlilct)igldei Anno di
prodotta (t) specifica * : controllo gistra . riferimento
effeituati controlli effeituati
X X X Semestrale Caraceo X
Nuovi Verifica analitica Cartaceo da tenere a N .
Codici della non Una volta disposizione degli enti Ngo‘gc?‘ﬁido'm
Specchio pericolosita di controllo pecc

" Riferita al quantitativo in t di rifiuto per fonnellata di materia finita prodotta relativa ai consumi delfanno di monitoraggio

Tabhella F8 — Controlio rifiutf in uscita
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F.4 Gestione deil’impianto

F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici

. . . . Freguenza Modalita Modalita di
Nét(:;;ﬂ'tge Implantolparr;iéislsejsolfase di Parametri dei Fase di Sostanza | registrazione
P controlli controllo dei controlli
pH Discontinuo A Manuale Cartaceo solo in
1 Vasche di pretrattamento ; - - caso di
Temperatura | Continuo | ®9'M€ | Automatico anomalia
pH Discontinuo A Manuale Cartaceo solo in
1 Vasche di trattamento ) - caso di
Temperatura | Continuo | 9™ | Aytomatico anomalia
Potenziale
redox
Portata
effluente
Impianto di tratt £ Continuo Cartaceo solo in
mpianto di traltamento acque -
1 d pH in hnea‘ A Automalico - caso di
(Chlm[co ot ﬁS]CO) con dosagglo reg]me anomalia
reagenti in
automatiico
Efficienza
d'abbattimenio Semestrale

Tabella F8 — Controlii sul punti critici
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Impianta/parte di

i i Frequenza
essoffase di processo Tipo di intervento 4
Vasche di Manutenzione dei di sivi di il t Annuale
pretrattamento anutenzione dei dispositivi di rilevamento

Vasche di trattamento Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Annuale
Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Mensile

Impianto di trattamento Pulizia delle vasche Al bisogno*

acque

Pulizia degli elettrodi

Settimanale*

{Chimico — fisico) i i
Taralura degli eletirodi

iensile

Rigenerazione filtri (carbonifresine)

Al bisogno*

Aspiratori Manutenzione dispositivi captazione e aspirazione

Quindicinale {ordinaria)

Semestrale (straordinaria)

*  Le operazioni di manutenzione sull'implanto di depurazione sono svolle dal costruitore dell'impianto di depurazione, che effetiua conirollo
mensile {come stabilitc da contratto), secondo it bisogno, Nella tabella & comungue indicata dove possibile la frequenza media con cui si
effettuano gli interventi indicati; per {2 rigenerazione det filtri 1a frequenza & notevolmente variabile a seconda delle condiziont di cperative,

mentre per la pulizia delle vasche {asportazione fanghi) fa frequenza & annuale,

Tabella FA0- Interventi sui punfi critici

F.4.2 Aree di stoccaggio

Aree stoccaggio

. : Modalita di
| Tipo di controllo Freguenza registrazione
Vasche {pre-trattamento, |, .. _ .. ; i
trattamento, finissaggio) Verifica d'integrita strutturale Annuale Registro
Platee di contenimento Prove di tenuta . Triennale Registro
Bacini di contenimento Verifica infegrita Annuale Registro
. Prove di tenuta e verifica Secondo guanto indicato dal .
Serbatol d'integrita strutturale Regolamento comunale d'lgiene Registro

Tahella F11- Aree di stoccaggio
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