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IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA
PREVENZIONE INQUINAMENTO ATMOSFERICO E IMPIANTI

VISTO il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla
prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento”; '

VISTO inoltre il decreto n. 12758 del 29/10/2007 con cui & stata rilasciata P’autorizzazione integrata
ambientale ai sensi del D.Lgs. 59/05 citato a B.A.P. di Bugatti Pietro ¢ C. S.r.l. con sede legale a
Lumezzane (Bs) via Armieri, 1 per I'impianto esistente ubicato Lumezzane (Bs) via Armieri, ;

CONSIDERATO che I'art, 9 del citato D.Lgs. 59/05 prevede che |’autorizzazione integrata ambientale
possa essere oggetto di riesame successivamente al rilascio;

RAVVISATA la necessitd di apggiornare il quadro prescrittivo contenuto nell’allegato tecnico al sopra
menzionato provvedimento autorizzativo, e cid al fine di migliorare ulteriormente le condizioni di
esercizio dell’impianto coerentemente agli indirizzi pit volte espressi dalle D.G. Ambiente della
Commissione Europea;

RITENUTO peraltro opportuno, al fine di maggior chiarezza e trasparenza, sostituire I’allegato tecnico al
decreto n, 12758 del 29/10/2007 con il nuovo documento che forma parte integrante e sostanziale del
presente atto;

PRESO ATTO inoltre che la conferenza dei servizi tenutasi in data 10/03/2008 si é conclusa con
I*assenso, da parie delle Amministrazioni partecipanti, come da dichiarazioni rese e riportate nel verbale
relativo alla seduta conclusiva della conferenza stessa, alla modifica dell’auntorizzazione integrata
ambientale rilasciata con il provvedimento sopra richiamato;

DATO ATTO che P’impianto per cui si richiede 1’antorizzazione integrata ambientale non ¢ certificato e
che pertanto il rinmovo dell’antorizzazione medesima deve essere effettuato ogni 5 anni, ai sensi del
D.Lgs. 59/2005 art 9; '

RICHIAMATI gli artt. 5 e 11 del D.Lgs. 59/2005, che dispongono rispettivamente, la messa a
disposizione del pubblico sia dell’ autorizzazione e di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risultato del
controllo delle emissioni;

VISTI {a L.R. 23 Luglio 1996, n. 16: “Ordinamento della struttura organizzativa e della dirigenza della Giunta
regionale” ¢ i provvedimenti organizzativi dell” VIII legislatura;

Tutto ¢id premesso:

DECRETA

1. di modificare, come meglio espresso in premessa, ['allegato tecnico al decreto n. 12758 del
29/10/2007 con cui ¢ stata rilasciata a B.AP. di Bugatti Pietro e C. Sl con sede legale a
Lumezzane (Bs) via Armieri, 1 relativamente all’impianto ubicato a Lumezzane (Bs) via
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Armieri, I per le attivita previste dal D.Lgs 59/05 allegato I punto 2.6 Pauforizzazione integrata
ambientale, che si sostituisce con "allegato tecnico al presente provvedimento, parte integrante e
sosfanziale dello stesso;

che la presente autorizzazione & soggeita a rinnovo quinquennale;

di disporre la messa a disposizione del pubblico de] presente atto presso lo Sportello IPPC della
Regione Lombardia e presso i competenti uffici provinciali e comunali;

di dare atto altresi che rimane invariato quant’attro gia disposto dal menzionato provvedimento
autorizzativo;

di comunicare il presente decreto al richiedente, al Comune di Lumezzane, alla Provincia di
Brescia, all’Azienda Servizi Valtrompia S.p.A, ¢ ad ARPA;

di dare atto che avverso il presente provvedimento potrd essere presentato ricorso
giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni dalla data di
comunicazione dello stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro
120 giorni dalla richiamata data di comunicazione,

Prevenzione inquingry atmosferico ¢ impianti
 Licotti



Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale

B.AP. DI BUGATTIPIETRO E C. S.R.L.

Indirizzo Sede Legale

Via Armieri n, 1 - l.umezzane {(Brescia} 25066

Indirizzo Sede Produitiva

Via Armieri n. 1 — Lumezzane {Brescia) 25066

Tipo di impianto

Esistente al sensi D.Lgs. 59/2005

Codice e altivita IPPC

2.6 Impianti per il frattamento di superficie di metalli e
maferie plastiche mediante processi eleftrolitici o
chimicl qualora le vasche destinate al traftamento
utilizzate abbiano un volume superiore a 30 m°

Presentazione domanda

10/01/2007

Fascicolo AlA

745A1A/00705/07
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A 1. Inquadramento del complesso e del sito

A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

La ditta & stata costituita nel 1980; la realizzazione dell'attuale compiesso industriale € iniziata nel 1988 e
Fattivita ha preso inizio nel 1989.

L'insediamento nel tempo ha subito modifiche strutturali e impiantistiche fino all'attuale configurazione.

Le coordinate Gauss-Boaga delf'insediamento sono; 1.596.818 (est) e 5.056.860 (nord).

Il complesso IPPC, soggetto ad Autorizzazione Integrata Ambientale, € interessato dalle seguenti attivita:

N. ordine Codice Capacita Numero degli addetti
attivita IPPC Attivita IPPC produttiva di -
IPPC progetto Produzione Totali
Trattamento di superficie di 15.000
1 2.6 metalli mediante processi ton ianno 19 22
elettrolitici o chimici
Tabella A1 - Aftivita IPPC e NON IPPC
La condizione dimensionale dell'insediamento industriale & descritta nella tabella seguente:
Superficif Superficiez Superficie sc:operta2 Supetficie \ cos‘lt\rrll.::i)one Ultimo
: : , % .
totale (m"} | coperta (m®)} | impermeabilizzata (m") | scolante* (m®) complesso ampliamento
7.000 4,250 2.750 2.750 1088 2003

{*) Cosi come definita allart. 2, comma 1, letlera f} del Regolamento Regionale n. 004 recante la disciplina dello smaltimento delle
acque di prima pioggia e di lavaggio delle aree esterne.

Tabella A2 — Condizione dimensionale dellc stabilimento

A.1.2 Inquadramento geografico - territoriale del sito
L'azienda & ubicata nella porzione sud-occidentale del comune di Lumezzane.

In base al vigente PGT lo stahilimento & sifuato in zona D1 "Produttiva consolidata”.

La zona & soggetta a vincolo ambientale ai sensi del D. Lgs. 42/04 e s.m.i.




A 2. Stato autorizzativo e autorizzazionl sostituite dallAlA

La takella seguente riassume lo stato autorizzativo dell'impianto produttivo in esame.
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L'autorizzazione allo scarico idrico di acque reflue industriali in fognatura € scaduta. Ad oggi l'istruttoria per

Tabella A3 - Stato auforizzativo

il rinnovo risuita ancora in corso, pertanto la richiesta di rinnovo € valutata con la presente istruttoria.




B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

Tutti i dati di produzione, consumo ed emissione che sono riportati di seguito nell'allegato fanno riferimento
all'lanno produttivo 2005 e alla capacita effettiva di esercizio dello stesso anno riportato nella tabella
precedente.

8.1 Produzioni

L 'insediamento produttivo B.A.P. effettua trattamenti di nichelatura e cromatura su minuteria metallica in
ottone per conto terzi.

L’impianto lavora a ciclo non continuo.
La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacita produttive dellimpianto:

Capacita produttiva dellimpianto
N, ordine attivita — 3 T : —
IPPC e non Prodotto Capacita di progetto Capacita effettiva di esercizio
t/a tlg t/a tlg
1 Minuteria idraulica 25.000 90 16.000 50

Tabelia B1 -~ Capacita produttiva

B.2 Materie prime

Quantita, caratteristiche e modalita di stoccaggio delle materie prime impiegate dall'attivita produttiva sono
specificate nella tabelia seguente:

Quantita
N. ordine Nateria Prim: Classe di Stato Quantita Modalita di Tipo di massima di
prodotto ) pericolosita fisico pecifica (kgit) stoccaggio deposito stoccaggio
: {ton)
Minuteria . Cassoniin interno
11 idraulica i Solido 1.000 metallo capannone 1.000
Solfato di Nocivo, Nocivo . Sacchiin Inferno
1.1 Nichel per |'ambiente Solido 0.1 plastica capannone !
Clorure di Nocivo, Nocive - Sacchi in Interno
1.1 Nichel per 'ambiente Solido 0.06 plastica capannone 0.5
. . . - . interno
1.1 Acido borico Non pericoloso Liquido 0.15 Fustiin PVC capannone 1
Scda . . Sacchi in Interno
A caustica Corrosivo Solido 0.7 plastica capannone e
. Corrosivo,
1.1 ‘grr:ﬂ::g: Tossico, Nocive Liquido 0.2 Fusti in metallo caln;?\wc?ne 1.5
per I'ambiente P
Acido . - L Interno
1.1 cloridrico Corrosivo Liguido 0.7 Fustiin PVC capannone 5
1.1 Acido Corrosivo Liquido 1.7 Fustiin PVC interno 12




solforico capannone
. . . oo . Interno
11 Brittantante Nocivo e tossico Liquido 0.8 Cisterna capannone 5]
MATERIE PRIME AUSILIARIE
o . I ‘s interno
1.1 Antischiuma Non pericoloso Liguido 0.2 Fustiin PVC capannone 2
. . - Interno
1.1 Calce teritante Solido 0.3 Sacchi in carta capannone 2,5
Clorure . _— . Interno
1.1 ferrico Corrosivo Liguido 0.3 Cisterna capannone 2,56
1.1 Acido nitrico Corrosivo Liquido 0.02 Fustiin PVC Interno 0,2
capannone

Tabella B2 - Caratlteristiche materie prime

Materie prime, prodotti finiti e rifiuti sono movimentati mediante carrelli elevatori, sia allinterno, sia
allesterno del corpo di fabbrica.

B.3 Risorse idriche ed energetiche
Consumi idrici
I consumi idrici dell'impianto sono sintetizzati nella tabella seguente:

Prelievo annuo
Fonte Acque industriali . s
. 5 Usi domestici (m~)
Processo (m”) Raffreddamento (m~) :
Acquedoito 19.000 - - 1.000

Tabella B3 — Approvvigionamenti idrici

Per il processo produttivo sono utilizzati circa 20.000 m® di acqua ail'anno, interamente prelevata
dall'acquedotto comunale: circa it 5% & utilizzata per scopi civili, il restante 95% & accumulata in apposita
cisterna, da dove & prelevata per uso produttivo.

Il prelievo idrico & massimo in occasione delle rigenerazioni delle vasche, circa due volte all'anno.

Rispetto al totale di acqua utilizzata per il processo, Fevaporazione & pari a circa il 10%, lo scarico
industriale in fognatura & pari all'80%, mentre circa il 10% & riutilizzata nel ciclo produttivo.

Produzione di energia

Combustibile ' Energia termica
N. ordine attivita -,
IPPC e non Tipologia Quantitéaannua Impianto noPn?itr?:Izeadi Energia prodotta
' {(m%) targa (kW) {(kWh/anno)
1 Gas metano 57.000 Caldaia Riello 3700/500 500 2.430.000
1 Gas metano 56.000 Caldaia Naval P2 400 464 2.255.040




1 Gas metano 56.000 Caldaia Naval A 74/7 421 1.591.380

1 Gas metano 50.000 Lamborghini LG 265 300 300.000

1 Gas metano 50.000 Lamborghini LG 255 300 300.000

L
Tabelfa B4 - Produzione di energia
Costruttore Riello Naval Naval Lamborghini Lamborghini

Modello 3700/500 P2 400 AT417 LG 255 LG 255

Anno di costruzione 1956 1997 1997 1987 1987

Tipo di macchina Caldaia
Tipo di impiego Ciclo produttive e riscaldamento Riscaldamento
Fluido termovettore Acqua
Temperatura camera di combustione (°C) 700
Rendimento % 94,9 90,5 88,2 82,2 88,7
Tabella B5 ~ Carallerisfiche delle unita termiche di produzione energia
Energla prodotta da combustibili ed emissioni dirette conseguenti
. U Emissioni
Tipo di - Fattore di emissione
combustibile Quantitd annua PCI (KJ/Kg) . Energia (MWh) KgCOzlm’ compcl:%szslve t
Gas metano 269.000 m’ 48 2.500 1.93 519,170
Totali emissioni CO; (t) 519,170

Tahella B6 — Emissioni di gas serra

Le caldaie sono utilizzate per il riscaldamento delle vasche di processo e per il riscaidamento degli

ambienti di lavoro.

Il funzionamento delle caldaie & legato alla periodicita del ciclo produitivo; tuttavia, nei giorni di fermata
della produzione non sono spente, ma & abbassato il regime di funzionamento al fine di diminuire i
consuimi di combustibile e 'usura delle macchine stesse.

Consumi energetici

I consumi specifici di energia elettrica per tonnellata di materia finita prodotta sono riportati nella tabella

che segue:

Prodotto

Termica (KWh)

Elettrica (KWh)

Totale (KWh)

Minuteria idraulica

458,56

116

573,5

Tabella B7 —~ Consumi energetici specifici

[{e]




La tabella seguente riporta il consumo totale di combustibile, espresso in tep, e riferito agli ultimi tre anni,
per fintero complesso IPPC:

Consumo fotale di combustibile, espresso in tep per Pintero complesso IPPC

Fonte energetica Anno 2002 Anno 2003 - Anno 2004
Metano 220,3 2205 _ 220,6
Energia elettrica 148,2 148,3 ’ 148,65

Tabella B8 — Consumi energetici

Come si evince dalla tabella precedente, il consumo energetico del triennio 2002-2004 ¢ stato pressoché
costante, sia relativamente all'energia eletirica (+0,002%), sia relativamente al metano (+0,001%).

Non sono presenti contatori UTF dedicati.

B.4 Cicli produttivi

Il reparto produttivo & costituito da due linee produttive che effettuano lo stesso processo su tipologie
diverse di pezzi: sulla linea principale sono trattati articoli di raccorderia idraulica e valvole in ottone, su
quelia secondaria, attivata solo nei periodi di necessita del mercato, tubi idraulici flessibili.

Gli impianti che costituisco la linea produttiva principale sono i seguenti:
e impianto automatico Ni-Cr a rotobarile;
e impianto giostra Ni a 25 bracci:
¢ impianto giostra Ni-Cr a 33 bracgi;
e impianto Ni-Cr giostra a U a 40 bracci:
e impianto Ni a rotobarile.
Gli impianti che costituisco invece la linea produttiva secondaria sono i seguenti;
¢ impianto automatico a carro;
e impianto Ni-Cr giostra a U a 46 bracci.
La movimentazione dei pezzi su entrambe le linee avviene tramite un sistema di trasporto automatico.
Le fasi del processo produttivo, riferite a entrambe le linee, sono sintetizzate di seguito:

1. ingresso e stoccaggio temporaneo materie prime (minuteria idraulica in ottone e agenti chimici di
trattamento);

caricamento defl'impianto di movimentazione dei pezzi lungo lintera linea di trattamento;
sgrassatura alcaiina a 50 — 55 °C;
sgrassatura elettrolitica a temperatura ambiente:

oo W

sgrassatura con ultrasuoni a 50 — 55 °C:
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neutralizzazione chimica a temperatura ambiente;
lavaggio e risciacquo con acqua a temperatura ambiente;

© N o

nichelatura opaca a 50 — 55 °C;

9. nichelatura lucida a 50 - §5 °C;

10. tre lavaggi in serie con acqua a temperatura ambiente;

11. neutralizzazione chimica a temperatura ambiente;

12. lavaggio e risciacquo con acqua a temperatura ambiente;

13. cromatura a temperatura ambiente;

14. cinque lavaggi in serie con acqua a temperatura ambiente;

15. lavaggio con acqua a 50 —~ 55 °C;

16. asciugatura automatica mediante centrifughe;

17. scarico della linea di trattamento e preparazione dei cassoni contenenti il prodotto finito.

| passaggi 13, 14 e 15 non sono effettuati negli impianti che effettuano esclusivamente nichelatura.
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Di seguito ¢ riportato lo schema del processo produitivo:

INGRESS0 MATERIE PRIME

Y

Scarico acque in

— fognaiura pubblica

l__J'A

A4

L 4
CARICAMENTO LINEA DI TRATTAMENTO
v
Energia termica; acqua; agenti chimici SGRASSATURA ALCALINA (55° C)
Y
Acqua; agenti chimici SGRASSATURA ELETTROLITICA (20 °C)
v
Energia termica; acqua; agenti chimici  F—J»! SGRASSATURA A ULTRASUON! (65 °C)
L 4
Energia termica; acqua; agenti chimicl %NEUTRAL]ZZAZ!ONE CHIMICA {20 *C)
Acqua; agenti chimici —p{iAVAGG!O E RISCIACQUO (20 °C) 11
Acqua —H NICHELATURA OPAGA (55 °C) |L
= An
Energia termica; acqua; agenti chimicl | NICHELATURA LUCIDA (55 °C)
\
Acqua ’—» LAVAGGL (3 IN SERIE) {20 °G}
v
Acqua; agenti chimici ‘l—b NEUTRALIZZAZIONE (20 *C) SN
\i

Trattamento acque a cicle
chiuso

Acgua; agenli chimici

>

CROMATURA (20~ 30 *C)

2t

{solo in impianti che effetiuano cromatura)

v

Acqua

LAVAGG! {5 IN SERIE) {20 *C)

{sclo inimplanti che effettuano cromatura)

v

Acqua; enargia termica

LAVAGGIO {55°C)

(solo in impianti che effetivanc cromatura)

v

ASCIUGATURA AUTOMATICA {CENTRIFUGHE}

Figura B1 - Schema dalf processo produttivo
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[ 2 a2 eg 'g 8 B o o - g g %
B3 5% £ | 5553 R Hoz | 882 | 5¢ | & 28
31 8E | B | g3é 55 |z | 385 | 385 |39 | B g8
8 c a3 s & o E.2 ga.2 8o L £
2 > 58 2 S E = .l ec® 852 o c 2 g 2
= B 2 o B : e w <« - 2 g!
Sgrassatura 80 | Alcalina | 55/Ambiente | 10 60 7 No si Chimico/Fisico
alcalina ‘
Sgrassatura . ) o L
oletir olitica a0 Alcalina Ambignte 10 60 7 No - 8i Chimico/Fisico
Sgrassatwra a : . ,
ulteasuoni 3 Alcalina 55 10 60 7 No Si Chimico/Fisico
Neutralizz_azione 10 Acida Ambiente 415 80 7 No Sk ChimicofFisico
chimica
Lavaggice . S
risclacquo 19 Acqua Ambiente i0 80 7 No Si Chimico/Fisico
. Ni solfato
N'?pﬂi;”’a 9 +Acido 55 314 30 1 si si .
borico
LP1eLp2 Ni cloruro
Nichelatura * + acldo .
lucida 66 borico + 55 415 30 1 Si i B
prillantante
Lavaggi (3 . Recuperatore™
postazioni) 26 Acgua Ambiente 7 - 1 No S Resine®
Neutralizzazione 7 Acgua Ambiente 10 30 1 No Si ChimicofFisico
L.avaggio 7 Acaua Ambienle 10 - Continuo No No -
Anidride
Cromica + ;
Cromatura 15 Acido 20-30 4 7 1 No Si -
solforico
Lavaggi (4 ; N P
postazioni) 30 Acqua Ambiente 516 1 No Si Reocuperatore
-Lavaggio i0 Acqua Ambiente 7 - 7 No Si Resine™

* Recuperatore di Ni: impianto costituito da una vasca di accumulo e da un concentratore; i vapore ¢ raffreddato ed inviato al
rabbocco delle vasche di lavaggio, mentre il concentrato di Ni solfato & raccolto in contenitore e inviato quando serve nella vasca di
nichelatura per rinnove del bagno.

** e acque della prima vasca di lavaggio va ad un impianto di resine anioniche/cationiche; I'acqua trattata & inviata nuovamente a

lavaggi.

= Recuperatore di Cr: impianto costituito da una vasca di acocumulo e da un concentratore; il vapore & raffreddato ed inviato al
rabboceo delle vasche di lavaggio, il concentrato di Cr solfato & raccolto in comtenitore ed inviato quanto serve nella vasca di
cromatura per rinnovo del bagno.

Tabella B9 — Carafleristiche delle vasche
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C. QUADRQO AMBIENTALE

C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di contenimento

Sono presenti 13 punti di emissione derivanti dagli impianti di aspirazione a servizio dei bagni galvanici.

| camini E3, E7, E9 ed E12 sono a servizio di vasche contenenti cromo.
Tutti i camini sono realizzati in PVC, hanno altezza dal suolo pari a 8 m e diametri variabili tra 260 e 600

mm.

| fumi in uscita sono a temperatura ambiente.

Ogni impianto & chiuso da una struttura in profilati di acciaio inox con pannelli di tamponamento in
policarbonato ed & dotato di un impianto di aspirazione e ricambio aria ambiente e, in prossimita delle
vasche di cromatura, di un impianto di aspirazione dedicato.

Le emissioni derivanti dalle vasche contenenti cromo sono presidiate da un sistema di abbattimento a
umido; le altre emissioni non presentano sistemi di abbattimento.

In linea generale, nei fumi derivanti dai processi galvanici di nichelatura e cromatura sono presenti nichel,
cromo e acido solforico.

Le analisi suile emissioni sono eseguite con frequenza annuale,

La seguente tabella riassume le emissioni atmosferiche dell'impianto:

PROVENIENZA ' o
& | : |z %
= g £ |2 &
S |uw sz | & = = 2|2
= ] o = : = =
p 3 u 2 e = = 4 = =
O 5 95 S Cm <
o n | = 5 5 = = o 3] 3
1 o N ~ Ly pu -
o = |5 G < g . c e u
= () 2 .2 = fa) =z
']S [H] & =] w E -— 1 (@]
£ fat g +~ = ~ N
= : 113
': ) : 'U_') < 7
< )
Ni oi osti
1| E 8-280 |15-30| | ©Suoicompost . 8 | 019
H2S04
1 E2 | W1 rmpianto automat_ico Ni—Cra HCI . 8 0,19
rotobarile Aerosol alcalini
Cr e suoi composti | gerubber a
1 E3 HyS04 torre 8 0,05
Ni e suci composti
. o . H.50,
1 E4 | M3 impianto Ni giostra a 25 bracci Hel - 8 0,18
Aerosol alcalini
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1 ES | M4 | Impianto Ni - Cr giostra a 33 bracci
1 Es | M5 impianto Ni —-bCr giQStra alUad0
racci
M4 | Impianto Ni — Cr giostra a 33 bracci
1 Er* Impianto Ni - Cr giostraa U a 40
M5 :
bracci
i E8 | M6 Impianto Ni a rotobarile
1 Eg*
Impianto Ni — Crgiostra a U a 46
M7 -
, bracci
1 E10
1 Ei1
1 E12*| M2 imptanto automatico a carro
1 E13

Ni e suoi composti
HaS04
HCI

Aerosol alcalini

0,28

Ni e suoi composti
Ha80,
HCi

Aerosol alecalini

0,23

Cr e suoi composti
H2504

Scrubber a
torre

0,05

Ni & suoi composii
H280,
HCI

Aerosol alcalini

0,28

Cr e suoi composti
H2S04

Scrubber a
torre

0,09

Ni e suoi composti
Hz804
HCI

Aerosol alcalini

0,19

Ni e suoi composfi
H2S04
HCI

Aerosol alcalini

0,19

Cr e suoi composti
H2804

Scrubber a
torre

0,19

Ni e suoi composti
H2504
HCI

Aerosol alcalini

0,19

*  Aspirazione vasche contenenti cromo.

Tabella C1 - Emissioni in atmosfera
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Le emissioni a inquinamento poco significativo, riassunte nella tabella seguente, derivano dalle caldaie

alimentate a gas metano.

ATTIVITA IPPC EMISSIONE

PROVENIENZA

e NONIPPC

Sigla

Descrizione

1 -

Caldaia 500 kW riscaldamento bagni galvanici e uffici

1 -

Caldaia 464 KW riscaldamento bagni galvanici e uffici

1 -

Caldaia 421 kKW riscaldamento bagni galvanici e uffici

1 -

Caldaia 300 kW riscaldamenio uffici

1 -

Caldaia 300 kW riscaldamento uffici

Tabella C2 - Emissioni poco significafive

Le caratteristiche dei sistemi di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate di seguito:

Sigla emissione

E3

EY E9 E12

Portata max di progetto {Nm®/h)

25.000

Tipologia del sistema di abbaitimento

Abbatiitore a umido — Scrubber a torre

Inquinanti abbattutiftrattati

Acido solforico, Ni e suoi composti, Cr VI e suoi composti

Rendimento medio garantito (%) 90 90 g0 a0
Rifiuti prodotti dal sistema 0 0 0 0
Ricircolo effluente idrico No No No No
Perdita di carico (mm c.a.) 0 0 0 §
Consume d’acqua (m°/h) 0 0 0 0
Gruppo di continuitad (combustibiie} No No No No
Sistema di riserva No No No No
Trattamento acque efo fanghi di risulta No No No No
Manutenzione ordinaria {ore/settimana) 1 1 1 1
Manutenzione straordinaria (orefanno) 10 10 10 10
Sistema di Monitoraggio in continuo No No No No
pH degli scrubber 5 5 5 5

Tabella C3 — Sistemi di abbaltimento emissioni in atmosfera
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C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Le caratteristiche principali degli scarichi decadenti dallinsediamento produttivo sono descritte nello
schema seguente:

i | Frequenza dello scarico )
sfggrilzo Localizzazione Tip:égﬂf @ i mesi/ (mps’%rit::ﬁo) Recettoreg agli)sattet'mmaeg:o
scaricate | hlg | gisett anno ; _
Acque Impianto chimico-
S1 . o 8 5 12 65 :
N: 5056860 industriali . fisico
52 E: 1696818 Acque civili e 8 5 12 - " -
s3 meteoriche 3 5 14 _ .

Tabella C4— Emissioni idriche

Sono presenti 3 punti di scarico in fognatura, due di origine civile e metecrica e uno di acque reflue
derivanti dal processo industriale, previa depurazione nell'impianto di trattamento chimico - fisico interno
all'azienda.

Tale impianto & situato in un apposito locale posto sul lato nord dello stabilimento, con accesso
indipendente, ed & costituito da due sezioni separate;

A, Impianto per il trattamento delle acque di lavaggio dei pezzi dopo il trattamento superficiale di
nichelatura e/o cromatura;

B. Impianto per il trattamento delle acque di lavaggio dei pezzi prima del trattamento superficiale di
nichelatura e/o cromatura.,

impianto A a circuito chiuso. Le acque di lavaggio dei pezzi dopo il trattamento superficiale di nichelatura
e/o cromatura sono trattate con resine e carboni atlivi, per poi essere riciclate negli impianti galvanici; gli
eluati provenienti dal lavaggio delle resine sono smaltiti come rifiuti pericolosi.

L’impianto & costituito da:

o vasca di raccolta delle acque di risciacquo dei pezzi successivo al trattamento superficiale di
nichelatura e/o cromatura;

e recipiente resine cationiche;

e recipiente resine anioniche;

o recipiente carboni attivi;

e vasca di raccolta degli eluati derivanti dal lavaggio delie resine.

impianto B: utilizzato per il trattamento delle acque derivanti dalla sgrassatura e dalla neutralizzazione
acida dei pezzi, prima del trattamento di nichelatura efo cromatura; i reflui trattati sono inviati in pubblica
fognatura.

L'impianto & costituito da:
e vasca di raccolta acque da trattare;

e vasca di raccolta a riserva per l'impianto di trattamento;
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o contenitore in PVC di FaCl, e relativa pompa dosatrice;

+ serbatoio di riserva per contenimento eluati da trattare:

¢ contenitore in PVC di soluzione acida (HF al 15%) e relativa pompa dosatrice;

» contenitore in PVC di soluzione polielettrolita e relativa pompa dosatrice;

o contenitore in PVYC di soluzione acida (H,SO4 30°Bé) e relativa pompa dosatrice;

* serbatoio in metallo contenente carboni attivi;

o serbatoio in metallo contenente silice;

e contenitore metallico rivestito in PVC per la precipitazione di metalli tossici, suddiviso in pill vasche:
o raccolta acque da trattare, alle quali € aggiunto FeCl, e H,SO,, dotata di pHmetro;
o regolazione pH con aggiunta di idrossido di calcio; '
o aggiunta polielettrolita flocculante;
o preselezione floceuli;
o filtri lamellari per precipitazione e sedimentazione flocculi;
o raccolta acque depurate, da inviare allo scarico in pubblica fognatura;
o raccolta fanghi.

In caso di anomalie & possibile interrompere lo scarico dei reflui.

It refluo industriale & analizzato una volta al mese. il prelievo & effettuato da un pozzetto a valle del
processo depurativo.

Di seguito sono riassunte le caratteristiche del sistema di abbattimento:

Sigla emissione $1
Portata max di progetto (m°h) 15
Tipologia del sistema di abbhattimento Chimico-fisico
Inquinanti abbattutiltrattati N, CI', COD, SO.", Solidi sospesi totali, Cr, Fe, Ni, Cu, Zn e loro composti
Rendimento medio garantito (%) ao
Rifiuti prodotti dal sistema

kgly 3,2
tfanno 0.9
Ricircolo effluente idrico No
Perdita di carico (mm ¢.a.) 0
Consumo d’acqua {m'/h) 0
Gruppo di continuita (combustibile) No
Sistema di riserva No
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Trattamento actue efo fanghi di risulta No

Manutenzione ordinaria

(orefsettimana) 1

Manutenzione straordinaria (orefanno) 40

Sistema di Monitoraggio in continuo No

Tahella C5 = Sistemi di abbaltimento scarichi idrici

La cisterna di raccolta acque, utilizzate per uso produttivo (vd. paragrafo B.3) raccoglie anche le acque
meteoriche provenienti della copertura dello stabilimento, scaricate previa dissabbiatura e disoleazione. Le
acque meteoriche provenienti dal piazzale, invece, sono inviate in pubblica fognatura tal qual.

C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento
It Comune di Lumezzane non ha ad oggi adottato il Piano di Zonizzazione Acustica del proprio territorio.
Le fonti sonore che caratterizzano il sito sono costituite da:

s 2 impianti Ni-Cr a rotobarile;

e 3 impianti a giostra Ni-Cr;

o impianto per flessibili Ni-Cr;

e impianto a carro.

H corpo di fabbrica confina ad ovest e a sud con due strade comunali, a est con un'area residenziale
edificata e a nord con urattivita artigianale confinante.

Ogni impianto & chiuso, mentre le aree di carico/scarico degl'impianti a rotobarile e le aree di scarico pezzi
dai telai dopc trattamento sono tamponate da pareti fonoassorbenti.

Non sono mai state effettuate analisi per verificare il rispetto dei limiti previsti dat DPCM 10/03/1991.

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento

La pavimentazione del sito nelle aree produttive & costituita da battuto in cemento liscio; sotte ciascun
impianto & posto un bacino di contenimento collocato al di sotto del piano di calpestio.

Lungo le direzioni longitudinale e trasversale dell'area produttiva sono presenti cunicoli utilizzati sia per il
passaggio di tubazioni, sia per la raccolta di eventuali sversamenti da serbatoi o vasche.
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C.5 Produzione Rifiuti

C.5.1 Rifiuti gestiti in deposito temporaneo

Nella tabella sottostante si riporta descrizione e quantita di rifiuti prodotti e relative operazwnl connesse a
ciascuna tipologia di rifiuto:

N. ordine :
attivita - A . Modalita di stoccaggio e ;
IPPC o C.E.R. Descrizione Rifiuti Stato Fisico ubicazione del deposito Destino (R/D)
NON ;
1 110106 Acidi non specificati altrimenti Liguido Cisterne su piazzale
1 110107 Basi di decapaggio Liguido Cisterne su piazzéle
1 190814 Fanghi Fangoso Fusti su plazzale
1. | 150106 Imballaggi Solido Cassone su piazzale

Tabella C6 - Garattoristiche rifiuti prodotti

f rifiuti sono depositati su piazzale, nel lato settentrionale del complesso, in cisterne e sono smaltiti da
azienda specializzata circa tre volte al’anno.

C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui al titolo V della Parte 1V del
D.Lgs. 152/06 relativo alle bonifiche dei siti contaminati.

C.7 Rischi di incidente rilevante

It Gestore del complesso industriale della B.A.P. di Bugatti & C. s.r.l. ha dichiarato che Iimpianto non &
soggetto agli adempimenti di cui al D.Lgs, 334/99 e s.m.i.
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D. QUADRO INTEGRATOQ
D.1 Applicazione deile MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la prevenzione
integrata dellinquinamento, individuate per I'attivita di Trattamento di superficie di metalli mediante
processi elettrolitici (codice attivita IPPC 2.6) del comparto Galvanica.

STATO

BAT APPLICAZIONE NOTE
GENERALI -
GESTIONE AMBIENTALE
I(rsnglz;?enlazione di un sistema di gestione ambientale IN PREVISIONE
MISURAZIONE DELLE PRESTAZION| DELLO STABILIMENTO {(BENCHMARKING)

Sonc considerati i parametri normativi riferiti alle

Stabilire dei benchmarks o valori di riferimento. APPLICATA emissioni di: Aria, Acqua, Rumore e produzione
rifiuti.

Cercare continuamente di migliorare l'uso degli input Conformita rispetio ad un Sistema SGA qualora

rispetto ai benchmarks. NON APPLICATA implementato. P !

Analisi e verifica dei dalti. APPLICATA

PULIZIA, MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

implementazione programmi di manutenzicne e sloccaggio. APPLICATA Sono aftuali i programmi previsti dalla
Certificazione 1SO 9000.
Formazione dei lavoratori e azioni prevenfive per APPLICATA Formazione prevista per i lavoratori in materia di

minimizzare i rischi ambientali specifici del settore.

sicurezza nei luoghi di lavoro.

MINIMIZZAZIONE DEGLI EFFETTI DELLA LAVORAZIONE

Minimizzazione gl ambientali dovuti  della

lavorazione significa:

impatii

cercare il miglioramento continuo della efficienza
produttiva, riducendo gli scarti di produzione;
coordinare le azioni di miglioramento tra
committente e operatore del trattamenio affinché,
gia in fase di progeitazione e costruzione del bene
da trattare, si tengano in conto le esigenze di una
produzione efficiente e a basso impatto
ambientale,

AFPLICATA

Sono attuali | programmi previsti  dalla
Certificazione 1SO 9000.

OTTIMIZZAZIONE E CONTROLLO BELLA PRODUZIONE

Caicofare input e output che teoricamenie si possono
oltenere con diverse opzioni di “lavorazione” confrontandoli
con le rese che si oltengono con la metodologia in uso.

APPLICATA

Previsti dalla certificazlone 1SO 8000.

PROGETTAZIONE, COSTRUZIONE E FUNZIONAMENTO DELLE INSTALLAZIONI
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IMPLEMENTAZIONE PIANI DI AZIONE

implementazione di piani di azione per fa prevenzione
dellinquinamento 1a gestione delie soslanze pericolose
comporta le seguenii attenzioni, di particolare imporianza
per e nuove installazioni:

dimensionare F'area in maniera sufficiente

- pavimentare le aree a rischio con materiali
appropriati

- assicurare la slabilita delle linee di processo e dei
componenti {anche deile strumentazioni di uso
non cornune o temporaneo)

- assicurarsi che le taniche di stoccaggio di
materialifsostanze pericolose abbiano un doppio
rivestimento o siano all'internc di aree
pavimentale

- assicurarsi che le vasche nelle linee di processeo
siano all'interno di aree pavimentate

- assicurarsi che | serbatoi di emergenza siano
sufficlenti, con capacita paii ad almeno il volume
{otale della vasca piu capiente dell'implanto
prevedere ispezioni regolari @ programmi di
controllo in accordo con SGA

. predisporre piani di emergenza per i pofenziali
incidenti adeguati alla dimensione e localizzazlone
del sito.

APPLICATA

Azioni intraprese ed effeltuate su ciascun impianto
presente nel complesso IPPC.,

STOCCAGGIO DELLE SOSTANZE CHIMICHE E DEI COMPONENTI

Stoccare acidi e alcall separalamente. APPLICATA Azione intrapresa ed effetiuata.

Evitare Pinquinamento di suolo e acqua dalla perdita di Tutti i depositi di prodofti chimici ed implanti sono

sostanze chimiche. APPLICATA dotati di n_:ontemlon di raccolta di eveniuaii

sversamenli,

Evitare o prevenire la cotrosione delle vasche di . L ] )

stoccaggio, delle condutture, det sistema di distribuzione, APPLICATA Tutl i recipienti e/o condotte sono di materiale

del sistema di aspirazione. adegualo ed anticorrosivo.

Ridurre il tempo di stoccaggio, ove possibile, Il tempo di stoccaggio delle sostanze chimiche &
P % APPLICATA minimo compatibile con i processi produttivi,

Stoccare in aree pavimentate. APPLICATA Effettuato per ciascun deposito/impianto.

DISMISSIONE DEL SITO PER LA PROTEZIONE DELLE FALDE

PROTEZIONE DELLE FALDE ACQUIFERE E DISMISSIONE DEL SITO

identificare le sostanze pericolose e classificare | polenziali

Altuato con procedura in materia di sicurezza nei

pericoli. APPLICATA lwoghi di lavoro.

identificare i ruoli e le responsabilita delle persone coinvolte APPLICATA Attuato con procedura in materia di sicurezza nei
nells procedure da attuarsi in caso di incidenti. luoghi di Javoro,

Prevedere la formazione del personale sulle tematiche

ambientali. APPLICATA

Attuato con procedura in materia di sicurezza nei
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luoghi di lavoro.

Registrare la storia {luogo di ulilizzo e luogo di
immagazzinamento) dei pili pericolosi elementi chimici| |N PREVISIONE
nell'installazione.

Aggiornare annualmenie le informazioni come previsto nel

SGA. iN PREVISIONE

CONSUMO DELLE RISORSE PRIMARIE

ELETTRICITA (ALTO VOLTAGGIO E ALTA DOMANDA DI CORRENTE)

Minimizzare le perdite di energia reatliva per tuite e tre le
fasi forrite, mediante controlli annuali, per assicurare che 1l

Sulle iinee elettriche sono installati idonei rifasateri

cosi tra tensione e picchi di corrente rimangano sopra il APPLICATA di corrente.

valore 0.95 (attuale 0.98).

Tenere e barre di conduzione con sezione sufficiente ad : ) L
avitare il surriscaldamento. APPLICATA Effettuato in sede di progeltazione degli impianti.
Evitare I'alimentazione degli anodiin serie. APPLICATA Effeltuato in sede di progettazione degli impianti,
installars moderni raddrizzatori con un miglior fattore di

conversione rispelto a quelli di vecchio tipo. APPLICATA

Aumentare la condutlivitd delle soluzioni oftimizzando |

parametri di processo. APPLICATA

Rilevazione dell'energia impiegata nei processi elettrolitici. PAEPZ;?:-([:WAE&TE Contatori da installare.

ENERGIA TERMICA

Usare una o pitt delle seguenti tecniche: acqua calda ad

Si utilizza acqua calda non pressurizzata per il

alta pressione, acqua calda non pressurizzata, fluidi termici APPLICATA riscaldo dei bagni di processo mediante
- oll, resistenze eletiriche ad immersione. serpentine .
RIDUZIONE DELLE PERDITE DI CALORE
Ridurre le perdite di calore facende altenzione ad estrame Tutte le aspirazioni sano localizzate
Faria dove serve. APPLICATA esclusivamente sugli impiant.
Oltimizzare la composizione delle soluzioni di processo e il Le concentrazioni dei bagni galvanici di
range di temperalura di lavoro. APPLICATA tratiament_o sono state r:_dotie; si & introdoito
I'utilizzo di concentratori in linea.
Monitorare la temperatura di processo e controllare che sia Le temperature di favoro dei bagni galvanici sono
alfinterno dei range designati. APPLICATA Ztoaég ridotte; sono monitorate in refazione alle 1SO
Isalare le vasche usando un doppio rivestimento, usando Tulte le vasche di trattamento con presenza di
vasche pre-isolate e/o applicando delle coibentazioni. APPLICATA bagno galvanico riscaldato risultano coibentate.
RAFFREDDAMENTO
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Manitorare la temperatura di processo e controllare che sia
allinterno det range designati.

APPLICATA

SETTORIALLI

RECUPERO DEI MATERIALI E GESTIONE DEGLI SCARTI

PREVENZIONE E RIDUZIONE

Ridurre e gestire il drag-out. APPLICATA

Aumentare il recupero del drag-out. Sonc stali installati del concentratori in linea a
P J APPLICATA servizio dei vari impianti.

Monitorare le concenlrazioni di sostanze, registrando e

confrontando gl utilizzi delle stesse, fornendo ai tecnici . . .

responsabili i dati per oftimizzare le soluzioni di processo| PARZIALMENTE | Dove possibile sara installate un sistema

{con analisi statistca e dove possibile dosaggio APPLICATA automatico di dosaggio dei bagni galvanici.

automnatico).

RECUPERO DELLE SOLUZION

Recuperare dal primo lavaggio chiuso (recuperc) le
soluzioni da integrare al bagno di provenienza, ove

Per le Linee di cromatura e di nichelatura sono

possibile, ciod senza portare ad aumenti indesiderati della APPLICATA e Linec C :
concentrazione che compromettano fa qualita della stati inseriti idonei concentratori.
produzione.

RESA DEI DIVERSI ELETTRODI
Cercare di controllare l'aumenio di concentrazione
mediante  dissoluzione esterna del metallo con PAﬁggﬁ—gg‘jATE Applicato nelle linee di nichelatura.

l'elefirodeposizione utiizzante anodo inerte.

EMISSIONI IN ARIA

Emissfoni in aimosfera. Tulti gli impianti galvanici sono dotati di
APPLICATA aspirazioni localizzate .
RUMORE
ldentificare le principal fonli di rumore e i potenziali soggetti Impianti a roto-barile e le aree di scarico pezzo
sensibili. APPLICATA ﬁng ciclo. P
Ridurre il rumore mediante appropriate tecniche di controllo i i i i
pprop APPLICATA Installazione di camere con pareti fonoassorbenti

€ misura,

sugli Impiandi.

AGITAZIONE DELLE SOLUZIONE DI PROCESSO

AGITAZIONE DELLE SOLUZIONI DI PROCESSO PER ASSICURARE IL RICAMBIO DELLA SOLUZIONE ALLINTERFACCIA

Agilazione meccanica dei pezzi da trattare (impianti a

telaio).

APPLICATA

Applicato dal sistema presente a bordo impianto.

MINIMIZZAZIONE DELL'ACQUA E DEL MATERIALE DI SCARTO
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MINIMIZZAZ|ONE DELL’ACQUA DI PROCESSO

Monitorare tulti ghi utilizzi dellacqua e delle materie prime
nelle installazioni, NON APPLICATA

Registrare le informazioni con base regolare a seconda del
tipo di utilizzo e delle informazioni di controllo richieste. NON APPLICATA

Trattare, usare e riciclare 'acqua a seconda della qualita
richiesta dai sistemi di utilizzo e delle attivita a valle. APPLICATA

Evitare la necessila di lavaggio tra le fasl sequenziali
compatibili, APPLICATA

RIDUZIONE DELLA VISCOSITA

Ridurre la concenirazione delle sostanze chimiche o usare
processi a bassa concentrazione, APPLICATA

Aggiungere tensioattivi. APPLICATA

Assicurarsi che il processo chimico non superi i valori

Oftimizzare la temperatura a seconda della gamma di
processi e della conduttivita richiesta. APPLICATA

RIDUZIONE DEL DRAG IN

Non usare vasche eco-rinse qualora causi problemi al
trattamento successivo, negli impianti a giostra, nel coil
coaling o reel-to line, atlacco chimico o sgrassatura, nelle APPLICATA
linee di nichelalura per problemi di qualita, nei procediment;
di anodizzazione.

RIDUZIONE DEL DRAG OUT PER TUTT! GLI IMPIANTI

Usare tecniche di riduzione del drag-out dove possibile. APPLICATA

Uso di sostanze chimiche compatibili al rilancio dell'acqua

per utilizzo da un lavaggio all'altro. APPLICATA

Estrazione lenta del pezzo o del rotobarile. APPLICATA

Utilizzare un tempo di drenaggio sufficiente. APPLICATA

Ridurre fa concentraziona della soluzione di processo ove

questo sia possibile e conveniente. APPLICATA
LAVAGGIO

Ridurre it consumo di acqua e contenere gli sversamenti
dei prodolli di frattamento mantenendo la qualita dell’acqua APPLICATA
nei valori previsti mediante lavaggi multipli.

Tecniche per recuperare materiali di processo facendo
rienfrare Pacqua dei primi risciacqui nelle soluzioni di APPLICATA
processo.
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MANTENIMENTO DELLE SOLUZIONI DI PROCESSO

Aumeniare la vita ulile dei bagni di processo, avendo

riguarde alta qualita del prodotto. APPLICATA
Determinare | parametri critici di conirolio. APPLICATA
Mantenere | parametri entro limiti accettabili utilizzando le £ presente un impianto di trattamento acque di
tecniche di rimozione dei contaminanti {elettrolisi seletliva, APPLICATA lavaggio a Resine Anioniche/Cationiche a servizio

membrane, resineg).

di tutti gli impianti presentt nef complesso IPPC.

EMISSIONE: ACQUE DI SCARICO

MINIMIZZAZIONE DEI FLUSSI E DEI MATERIALI DA TRATTARE

E presente un impianto di trattamento acque di

Minimizzare 'uso dell'acqua in tutti i processi. APPLICATA lavaggio a Resine Anioniche/Cationiche a servizio
di tulti gli impianti presenti nel complesso IPPC.
Eliminare o minimizzare 'uso e lo spreco di materiali. APPLICATA
Particolarmente delle sostanze principali del processo. APPLICATA
Sostituire ove possibile ed economicamente praticabile o
IN PREVISIONE

altrimenti controllare Futilizzo di sostanze pericolose.

PROVE, IDENTIFICAZIONE E SEPARAZIONE DEI FLUSSI PROBLEMATICI

Verificare, quando si cambia il tipo di sostanze chimiche in Effeliuato relativamente
soluzione e prima di usarle nef processo, il loro impatto sui|  PARZIALMENTE 4y oo oninics Tisico
pre-esistenti sistemi di trattamento degli scarichi. APPLICATA anioniche/cationiche.
Rifiutare le soluzioni cor i nuovi prodotti chimici, se questi

APPLICATA

test evidenziano dei problemi.

SCARICO DELLE ACQUE REFLUE

Per uwinstallazione specifica i livelli di concentrazione
devono essere considerati congiuntamente con i carichi
emessi (valori di emissione per i singoli elementi rispetio a
INES {kg/anno).

APPLICATA

Attuata

nel complesso IPPC.

Le MTD possono essere ottimizzale per un parametro ma
queste potrebbero risultare non oitime per altii parametri
{come la flocculazione del deposito di specifici metalli nelle
acque di trattamento).

Questo significa che i valori pid bassi dei range potrebbero
non essere raggiunti per tulti i parametri.

In siti specifici o per sostanze specifiche potrebbero essere
richieste alternative tecniche di trattamento.

PARZIALMENTE
APPLICATA

Effettuato

Considerare la flipologia del materiale frattalo e le
conseguentt dimensioni impiantistiche nel valutare l'effeftivo
fabbisogno idrico ed il conseguente scarico.

APPLICATA
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TECNICHE PER SPECIFICHE TIPOLOGIE DI IMPIANTO

IMPEANTI A TELAIO

Preparare i telai in modo da minimizzare le perdite di pezzi
e in modo da massimizzare 'efficiente conduzicne della APPLICATA Effetiuato mediante pulizia degli stessi
corrente. -

RIDUZIONE DEL DRAG-OUT IN IMPIANTI A TELAIO

Ottimizzare il posizionamento dei pezzi in modo da sidurre il
fenomeno di scodellamento, APPLICATA

Massimizzazione del tempo di sgocciolamento, Questo puod
essere limitato da: tipo di soluzioni usate; qualita richiesta
(tempi di drenaggico troppe lunghi possono causare
un'asciugatura od un danneggiamento del substrato APPLICATA
creando problemi qualitativi nella fase di tratlamento
successiva), tempe di ciclo disponibile/attuabile nei
processi automatizzati.

Ispezione e manutenzione regolare dei telai verificando che
non vi siano fessure e che il loro rivestimento conservi le APPLICATA
proprieta idrofobiche,

RIDUZIONE DEL DRAG-OUT IN IMPIANT! A ROTOBARILE

Costruire i rofobarile in plastica idrofobica liscia,
ispezionarlo regolarmente controllando le aree abrase,
danneggiaie o i rigonfiamenti che possono traftenere le APPLICATA
soluzioni.

Assicurarsi che i fori di drenaggio abbiano una sufficiente
sezione in rapporto allo spessore della piastra per riduire APPLICATA
gli effetti di capiliarita.

Massimizzare la presenza di fori nel rotobarile,
compatibilmente con la resistenza meccanica richiesla e APPLICATA
con i pezzi da fraftare.

Estrarre lentamente it rotobarile. APPLICATA
Ruotare a intermittenza il rotobarile se i risulfati dimostrano
maggiore efficienza. APPLICATA
Prevedere canali di scolo che riporano le soluzioni in
vasca. APPLICATA
nclinare il rotobarile gquando possibile. APPLICATA

SOSTITUZIONE E/O CONTROLLO DI SOSTANZE PERICOLOSE

SOSTITUZIONE DEL CROMO ESAVALENTE

Sostituire, ove possibile, o ridurre, le concentrazioni di o .
impiego del cromo esavalente avendo riguardo delle APPLICATA Quanllt.a in uso streftamenie necessarie alla
richieste della committenza. produzione.
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LAVORAZION! SPECIFICHE

SOSTITUZIONE DI DETERMINATE SOSTANZE NELLE LAVORAZIONI

CROMATURA ESAVALENTE A SPESSORE O CROMATURA DURA

Riduzione delle emissioni aeriformi tramite;

- copeitura della soluzione durante le fasi di
deposizicne o nei periodi non operativi

- utilizzo del’estrazione dell’aria con condensazione
delle nebbie nell'evaporatore per il recupere dei
materiali

- sconfinamento delle lineefvasche di trattamento,
nei nuovi impianti e dove | pezzi da lavorare sono
sufficientemente uniformi (dimenslonalmente).

APPLICATA

Effetluata la coperiura delle vasche durante i
periodi non operativi dell'impianto ; ogni vasca di
cromo ha aspiraziohe dedicala con relativo
impianto di abbatiimento a umido.

Operare con soluzioni di cromo esavalente in base a
tecniche che portine alla ritenzione del CrVi nelfla scluzione
di processo.

APPLICATA

SOSTITUZIONE E SCELTA DELLA SGRASSATURA

Coordinarsi con il cliente o operatore del processo
precedente per minimizzare la quaniitd di grasso o olio sul

Si richiede al cliente che i pezzi da trattare siano

pezzo efo sgleg?onare olilgrassi o altre sostanze che APPLICATA esenti da difelti, impuritd efo sostanze che
consentano [Pufilizzo di tecniche sgrassanti pil eco possono compromettere la qualita del trattamento.
compatibili.
Utilizzare la pulitura a mano per pezzi di alto pregio efo
altissima qualita e crilicita. APPLICATA

SGRASSATURA CON ACQUA
Riduzione dell'uso di elementi chimici e energia nella
sgrassatura a base acquosa usando sislemi a lunga vita Effettuato mediante rigenerazione delle soluzioni
con rigenerazione delle soluzioni efo mantenimento in APPLICATA durante la produzione elo durante la

continuo (durante la produzione} oppure a impianto fermo
(ad esempio nella manutenzione settimanaie).

manutenzione settimanale.

DECAPAGGIO E ALTRE SOLUZION] CON ACID] FORTI - TECNICHE PER ESTENDERE LA VITA DELLE SOLUZIONI E

RECUPERO

RECUPERO DELLE SOLUZIONi DI CROMO ESAVALENTE

Recuperare il cromo esavalente nelte soluzioni concentrate
e coslose mediante scambio ionico e tecniche a
membrana, utilizzo dove conveniente di concentratori o
evaporatori prima del passaggio afle resine.

APPLICATA

Sone installati relativi concentratorifevaporatori
per le linee di cromatura.

LAVORAZIONI IN CONTINUO

Usare il controllo in tempo reale della produzione per
Pottimizzazione costante del processo.

APPLICATA

Ridurre la caduta del voltaggio tra | conduttori e i connetiori.

APPLICATA
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Ottimizzare la distanza tra anodo e catodo nei processi
elettrolitcl. APPLICATA
Qttimizzare la performance det rullo conduitore, APPLICATA
Usare retodi di pulitura laterale dei bordi per eliminare
eccessi di deposizione. APPLICATA
Mascherare il lato eventualmente da non rivestire. APPLICATA

Tabella D1 - Stafo di applicazione delle BAT

D.2 Criticita riscontrate
La zona & soggetta a vincolo ambientale ai sensi del D. Lgs. 42/04 e s.m.i.
Nel ciclo produttivo sono utilizzate sostanze pericolose, quali cianuri e acido cromico.

C’¢é evidenza di emissioni diffuse sulle linee di frattamento galvanico, le cui cause sono presumibilmente
costituite da un cattivo funzionamento degli impianti di aspirazione.

L'azienda, soggetta alle disposizioni di cui al Regolamento regionale della Regione Lombardia n. 4 del 24
marzo 20086, separa e destina al trattamento I'acqua di prima pioggia. Tuttavia, attualmente sono raccolte e
separate unicamente le acque provenienti dai tetti dello stabilimento, non quelle derivanti dai piazzali.

La ditta non ha mai effettuato rilevamenti fonometrici per valutare limpatto acustico generato dalla propria
attivita.

La pavimentazione interna al complesso non € idonea.

Il codice CER attribuito ai fanghi (190814) non ¢ idoneo.

Alcune delle BAT previste per il settore, infine, non risultano applicate, in particolare qusile relative
alladozione di un Sistema di Gestione Ambientale e quelle relative al monitoraggio della risorsa idrica.

D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate delfinquinamento in atto e
programmate

Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

Misure e interventi in linea di principio conformi all'Allegato IV del D.Lgs. 59/05, da adottare tenendo conto
dei costi e dei benefici, possono cosi essere riassunti:

« impiego di tecniche produttive con diminuzione di produzione di quantita di rifiuti;
e impiego di sostanze meno pericolose;
o natura, effetti e volume delle emissioni in questione;

e consumo e natura delle materie prime ivi compresa Pacqua utilizzata nei processi ed efficienza
energetica;

e necessita di prevenire gli incidenti e di ridurne le conseguenze per 'ambiente;

29




e sviluppo di tecniche per il recupero e il riciclo delle sostanze emesse e usate nel processo e ove
opportuno dei rifiuti,

La tabella seguente schematizza gli interventi la cui attuazione é in programma:

MATRICE / :
SETTORE INTERVENTO MIGLIORAMENTO APPORTATO TEMPISTICA

Adozione di un SGA Miglicre gestione ambientale Entro fine 2010
GESTIONE

Addestramento del personale

Minori rischi d'incidente

MATERIE PRIME

Sostituzione o riduzione materie prime

Maggiore sicurezza nelle aree di lavoro e

pericolose per I'ambiente
ACQUA Installazione di un regolatore di portata sulle| Acquisire dati a fine di una migliore
linee di alimentazione dell'acgua gestione delle acque
Implementazione controlli e registrazioni o ) .
ACQUA ED annuali Otlimizzazione consumi energetici ed
ENERGIA idrici con minore impatto ambientale

Riutilizzo acque di processo depurate

ACQUA E RIFIUTI

Predisporre maggiori tempi di sgocciolamento
dei pezzi sui bagni di deposizione

Minore concenirazione di prodotti chimici
nelle acque di lavaggio con conseguente
minore produzione di rifiuti e scarichi

Entro fine 2008

Tahella B2 ~ Misure di miglioramento programmate
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E. QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda & tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato, a partire
dalla data di adeguamento come previsto all'art. 17, comma 1, del D.Lgs 59/2005 e comungue non olire il

30/03/2008.
E.1 Aria

E.1.1 Valori limite di emissione
Nella tabelia sottostante si riportano i valori limite per le emissioni in atmosfera.
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Et 16.000 8-280 Ni e suot composti 0.1
H2S04 2
E2 1 |Impianto automatico Ni—Cr|  16.000 HCI 5
a rotobarile Aerosol alcafini** 5
Cr e suoi composti 0.1
E3* 1.700
H2504 2
Ni e suoi composti 0,1
i i ot HSO 2
E4 M3 Imprantog\h g:c_}stra az2s 9.000 4
facci HC| . 5
Aerosol afcalini** 5
Ni e suoi composti 0,1
i - i H.SC 2
E5 M4 Impianto Nrb Cr glostra aa3d 12.500 29
TaCcCi HCH 5
Aerosol alcalin{** 5
Ni e suoi composti 0,1
i i i H:S50 2
£6 M5 Impianto r\go I;lr giostra a U 11.000 2004
a racci HCI 5
Aeroso! alcalini** 5
E7* M4 [fmPpianto Nib—ra(és;igiosira a 33 2.150 Cr e suoi composti 0,1




impianto Ni — Cr giostraa U H2804 2
M5 ;
a 40 bracci
Ni e suoi composti 0,1
H2804
E8 Mé Impianto Ni a rotobarile 12.000
HCI
Aerosol alealini™
Cr e suci composti 0.1
Eg* 3.500
H2S04 _ 2
Impianto Ni — Cr giostra a U Ni e suoi composti 0,1
M7 a 46 bracci
H2804 2
E10 17.500
HCI 5
Aerosol alealini*. 5
Ni e suoi composti 0,1
Ha804 2
£t 18.000
HCI
Aerosol alcalini**
. . Cr e suoi composti 0,1
E12* M2 |Impianto aulomatico a carro 1.700
H2804 2
Ni e suoi composi} 0,1
H2804 2
E13 18.000
HCI
Aerosol alcalini** 5

*  Aspirazione vasche contenenti cromo.
**  Espressi come NaOH
Tabella E1 — Emissioni In atmosfera
La valutazione di conformita delfemissione dovra essere effettuata con le seguenti modalita:
Valutazione della conformita dell'emissione

e Caso A (Portata effettiva < 1.400 Nm®h per ogni metro quadrato di superficie libera della vasca):
per la conformita dell'emissione dovra essere considerato solo ed esclusivamente il valore analitico
senza applicazione di alcun fattore di correzione.

o Caso B (Portata effeitiva > 1.400 Nm®/h per ogni metro quadrato di superficie libera della vascay:
per la conformita dell'emissione dovra essere utilizzata la seguente formula:

Ci=A/ARxC
Ove:
Ci = concentrazione dellinguinante da confrontare con il valore limite imposto

C = concentrazione dellinquinante rilevata in emissione, espressa in mg/Nm®
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A = portata effettiva dell'aeriforme in emissione, espressa in Nm°h per un metro quadrato di
superficie libera della vasca

AR = portata di riferimento dell'aeriforme in emissione, espressa in Nm®h per un metro quadrato di
superficie libera della vasca e determinata in 1.400 Nm®h

Il valore della portata di riferimento per ogni metro quadrato di superficie libera potra essere

considerato pari a 700 Nm®%h nei casi in cui impianto sia:

e dotato di vasche provviste di dispositivi idonei a diminuire I'evaporazione
e dotato di copertura totale (tunnel) e relativo presidio aspirante

N.B. Per il calcolo della superficie totale dell'impianto si dovra tenere conto esclusivamente delle
vasche con superficie libera che per composizione e/o modalita operative determinano emissioni
(ad esempio temperatura di esercizio > 30°C, presenza di composti chimici in soluzione,
insufflaggio di aria per agitazione, e assimilabili). '

E.1.2 Requisiti e modalita per il controlio

) Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze e i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio e controllo.

{l I controlli degli inquinanti devono essere eseguiti nelle condizioni di esercizio dellimpianto per e quali
lo stesso & stato dimensionato e in relazione alle sostanze effettivamente impiegate nel ciclo
tecnologico e descritte nella domanda di autorizzazione.

M} | punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

IV} L'accesso ai punti di prelievo deve essere garantito in ogni momento e deve possedere i requisiti di
sicurezza previsti dalle normative vigenti.

V) I risultati delle analisi eseguite alle emissioni devono riportare i seguenti dati;

a. Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nm3;

b. Portata deli'aeriforme espressa in Nm3/h:

¢. Il dato di portata deve essere inteso in condizioni normali { 273,15 ° K e 101,323 kPa);
d. Temperatura dell'aeriforme espressa in °C;
e

Ove non indicato diversamente, il tenore dellossigeno di riferimento & quello derivante dal
processo.

f.  Se nelfeffluente gassoso, il tenore volumetrico di ossigeno e diverso da gquello di riferimento, Ia
concentrazione delle emissioni deve essere calcolata mediante la seguente formula:

21-0

E= e x Em Dove;
21 — Om E = Concentrazione da confrontare con il limite di legge;
Em = Concentrazione misurata;
Om = Tenore di ossigeno misurato;
O = Tenore di ossigeno di riferimento.
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E. 1.3 Prescrizioni impiantistiche

)

Vi)

VI

IX)

Entro il 30 marzo 2008 deve essere verificata la funzionalita degli impianti di aspirazione delle
emissioni derivanti dalle linee galvaniche, i cui risultati sono da inviare all Autorita Competente e ad
ARPA. Qualora i risultati diano esito negativo la ditta deve presentare, contestualmente, un
progetto per I'adeguamento degli impianti. [I progetto dovra indicare nel dettaglio gli interventi
necessari e i tempi di realizzazione, che comungue non dovranno protrarsi per piti di tre mesi.

| punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili (art. 270 comma 1 D.Lgs. 152/2006, ex DPR
24/05/88 n. 203 - art. 2 - comma 1: D.P.C.M. del 21/07/89 - art. 2 — comma 1 - punto b; D.M.
12/07/90 - art. 3 — comma 7) dovranno essere presidiate da un idoneo sistema di aspirazione
localizzato ed inviate al'esterno dell’ambiente di lavoro. Qualora un dato punto di emissione sia
individuato come “non tecnicamente convogliabile’ dovranno essere fornite motivazioni tecniche
mediante apposita relazione.

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di
perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia atiraverso il mantenimento
strutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse.

Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al monitoraggio dei
parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto
riportato nel piano di monitoraggio.

In particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

- manutenzione parziale (controlio delle apparecchiature pneumatiche ed eletiriche) da effettuarsi
con frequenza quindicinale;

- manutenzione totale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite dal costruttore dell'impianto
(libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in assenza delie indicazioni di cui sopra con
frequenza almeno semestrale;

- controili periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi di trasmissione (cinghie,
pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d’estrazione e depurazione dell'aria.

Tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere annotate in un
registro dotato di pagine con numerazione progressiva ove riportare:

la data di effettuazione dell'intervento;

it tipo di intervento (ordinario, stracrdinario, ecc.);
- la descrizione sintetica dell'intervento;
- lindicazione dell'autore dell'intervento.
Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autoritd preposte al controllo.

Nel caso in cui si rilevi per una o pill apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno
essere riviste in accordo con ARPA territorialmente competente.
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Xl) Devono essere tenute a disposizione di eventuali controlli le schede tecniche degli impianti di
abbattimento atiestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiesti dalle normative
di settore )

E.1.4 Prescrizioni generali

XIl) Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pilt di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico
e dell'esercizio secondo quanto stabilito dall'art. 271 comma 13 del D.Lgs. 152/06 (ex. art. 3 ¢. 3
del D.M. 12/7/90),

XIl} Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un ciclo ad umido che comporta lo scarico, anche
parziale, continuo o discontinuo delle sostanze derivanti dal processo adottato, sono consentiti solo
se lo scarico liquido, convogliato e trattato in un impianto di depurazione, risponde alle norme
vigenti" {art. 3, c. 4, d.p.r. 322/71).

XIV) Tutti i condotti di adduzione e di scarico che convogliano gas, fumo e polveri, devono essere
provvisti ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. In presenza di presidi
depurativi, le bocchette di ispezione devono essere previste a monte ed a valle degli stessi. Tali
fori, devono essere allineati sull'asse del condotio e muniti di relativa chiusura metallica. Nella
definizione della loro ubicazione si deve fare riferimento alla norma UNI EN 10169 e successive,
eventuali, integrazioni e modificazioni e/fo metodiche analitiche specifiche. Laddove le norme
tecniche non fossero attuabili, I'esercente potra applicare altre opzioni (opportunamente
documentate) e, comunque, concordate con FARPA competente per territorio.

XV) Qualunque interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
coliegato, dell'esercizio degli impianti industriali, dandone comunicazione entro le otto ore
successive all'evento all'Autorita Competente, al Comune e allARPA competente per territorio. Gli
impianti potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a
loro collegati.

XVI) Qualora siano presenti area adibite a operazioni di saldatura queste dovranno essere presidiate da
idonei sistemi di aspirazione e convogliamento ali'esterno. Dovranno essere rispettati i limiti di cui
alla D.G.R. 2663 del 15/12/2000.

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

Iy Il gestore della Ditta dovra assicurare il rispetto dei valori limite della tabella 3 dellAllegato 5 alla
Parte Terza del D.Lgs. 152/06, relativi allo scarico in Corpo ldrico Superficiale.

Il)  Secondo quanto disposto dall'art. 101, comma 5, del D.Lgs. 152/08, i valori limite di emissione non
possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente
allo scopo. Non e comunque consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio o prelevate
esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2, 3, 4,
56,7,8,910, 12, 15, 16, 17 e 18 della tabella 5 dell'Allegato 5 relativo alla Parte Terza del D.Lgs.
152/06, prima del trattamento degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai limiti previsti dal
presente decreto.
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E.2.2 Requisiti e modalita per il controllo

1)
V)

V)

Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio.

I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pitt gravose condizioni di esercizio
dell’impianto.

L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

VI)

Vi)

V)

X1y

X1

X1

XIV)

Entro il 30 marzo 2008 presentare un progetto per la realizzazione di un adeguato sistema per il
convogliamento, la separazione, la raccolta e il trattamento di tutte le acque meteoriche di prima
pioggia, comprese quelle dei piazzali, ai sensi di quanto disposto dal Regolamento Regionale 24
marze 2006, n. 4, artf. 5, comma 3, e 9, comma 5. Il progetio dovra prevedere la possibilita di
campionare le acque prima del convogliamento con la rete idrica civile. Il progetto, inoltre, deve
indicare anche i tempi di realizzazione, che comungque non dovranno essere superiori a 6 mesi.

Installare, entro il 30 marzo 2008, un regolatore di portata sulle linee di alimentazione dell'acqua,
nonché contatori dedicati ad ogni linea galvanica, al fine di monitorare 'utilizzo della risorsa idrica e
minimizzarlo,

Realizzare, qualora mancasse, un sistema di bloccaggio automatico e deviazione del flusso delle
acque dello scarico industriale (S1) in caso di anomalie di funzionamento dellimpianto di
depurazione.

| pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre
facilmente accessibili per i campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/08, Titolo lil, Capo (I, art. 101;
pericdicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti
stessi.

Gli elettrodi, che misurano le concentrazioni e quindi regolano I'addizione dei reagenti nel'impianto
di depurazione delle acque, devono essere puliti e controllati, almenc una volta:al giorno, al fine di
evitare la formazione di incrostazione e quindi garantire un funzionamento degli stessi preciso e
costante nel tempo. La taratura va effetiuata almeno una volta a seitimana.

Affinché la depurazione chimico-fisica sia efficiente e per evitare lo spreco di reagenti, nelle vasche
ove si ha immissione degli stessi, deve essere garantita una buona ocmogeneizzazione del refluo da
depurare, mediante un opportuno sistema di agitazione.

Le vasche di decantazione dovranno sempre essere mantenute in piena efficienza, mediante
periodici svuotamenti e pulizie, in maniera da evitare che l'eccessiva quantita di fanghi in esse
sedimentato sia tale da pregiudicare l'efficacia del processo di decantazione.

E necessaria l'installazione di un misuratore in continuo del pH nella vasca in cui si esegue la
neutralizzazione finale, che registri su supporto cartaceo o magnetico i valori rilevati.

La rigenerazione del filiro a carbone va effeituata periodicamente, non appena le analisi
dell'effluente in uscita rilevino un incremento dei tensioattivi {0 in generale del COD). In linea del
tutto generale si puo stimare che la rigenerazione dei carboni attivi deve essere effetfuata con
frequenza almeno semestrale.
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XV) La rigenerazione del filtro a resina va effettuata periodicamente, non appena le analisi dell'effluente
in uscita rilevino un incremento dei metalii da filtrare. In linea del tutto generale si pud stimare che
detta rigenerazione deve essere effettuata con frequenza almeno bimestrale.

XVI) Le acque di controlavaggio dei filtri presenti nellimpianto di depurazione devono essere
convogliate all’impianto stesso per subire adeguata depurazione.

XVI) Le acgue di processo derivanti dai lavaggi, devono essere tenute distinte a seconda della tipologia
e quindi degli inquinanti in esse presenti, in modo da essere depurate in maniera mirata e
adeguata.

XVIil) Per gli scarichi definiti dai’art. 108 comma 1 del D.Lgs. 152/2006 recapitanti in pubblica fognatura
e in corpo idrico superficiale: il titolare degli stessi deve installare, qualora mancassero, un
misuratore di portata e un campionatore automatico sulle 24 ore. Per quanto concerne Il
campionatore automatico le analisi devono essere effettuate con cadenza quindicinale; gualora
dopo tre mesi la media delle concentrazioni delle singole sostanze pericolose risulti essere inferiore
o uguale al 10% dei rispettivi valori limite di emissione, si potrd passare ad una frequenza di
campionamento e analisi trimestrale.

XIX) 1t campionatore automatico, dovra avere le seguenti caratteristiche:
a. automatico e programmabile
abbinato a misuratore di portata
dotato di sistemi per rendere il campionamento proporzionale alla portata
sigillabile
installato in modo da rendere possibile la sigillatura del condotto di prelievo

® & & T

f. dotato di sistema di segnalazione di guasto e/o interruzione di funzionamento

XX) In alternativa allinstallazione del campionatore automatico, il titolare deve effettuare
campionamenti discontinui sulle 24 ore con frequenza settimanale con campionatore automatico
portatile (con le stesse caralteristiche elencate al punto precedente). Qualora dopo tre mesi |a
media delle concenirazioni delle sostanze pericolose non superi il 10% dei rispettivi valori limite df
emissione, si potra passare ad una frequenza di campionamento e analisi trimestrale (con
campionamenti manuali). In caso contrario la Ditta deve provvedere ad installare lo strumento e a
effettuare le analisi con cadenza quindicinale,

XX1) Al termine del primo trimestre di rilevazione i risultati elaborati e le azioni conseguenti, dovranno
essere comunicati, in entrambi i casi, all'ARPA.

XXII) Deve essere installato un misuratore di pH e di conducibilita a valle dell'impianto di depurazione,
prima di qualsiasi confluenza con altri reflui.

XXy | dati devono essere registrati da un sistema informatizzato.

E.2.4 Prescrizioni generali

XXIV) Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di Igiene ed
alle altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autorita sanitarie e devono essere gestiti nel
rispetto del Regolamento del Gestore della fognatura,
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XXV)A tal proposito, tutti gli scarichi in pubblica fognatura devono essere muniti di sifone tipo “Firenze"
adiacenti al limite di proprieta. Inoltre, le immissioni di acque nere devono essere effettuate previo
passaggio in fossa biologica di tipo Imhoff

XXVI) 1l Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla gualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente all'Autorita competente per I'AlA, al
dipartimento ARPA competente per territorio e al Gestore defia fognatura; qualora non possa
essere garantito it rispetto dei limiti di legge, I'autoritd competente potra prescrivere l'interruzione
immediata dello scarico nel caso di fuori servizio dell'impianto di depurazione.

XXVII) Devono essere adottate, tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie alleliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
I''mpiego delle MTD per il ricircolo e il riutilizzo delPacqua; gualora mancasse, dovra essere
installato, in virtl della tipologia di scarico industriale (in pressione o a pelo libero), un misuratore di
portata o un sistema combinato (sistema di misura primario e secondario).

E.3 Rumore

E.3.1 Valori limite
L'azienda & tenuta a rispettare i limiti di immissione previsti dal D.P.C.M. 14 novembre 1997:

Limite diurno Limite notturno
Zona ‘
Leq(A) Leq(A)
Tutto il territorio nazionale 70 - B0
Zona A (D.M. n. 144/88)* 85 55
Zona B (D.M. n. 144/68)* 60 50
Zona esclusivamente industriale 70 ‘ 70

* Zone di cui alf'an, 2 def D.M. 2 aprile 1968, n, 44
TabeHa E2 - Emissioni sonore
Quando it Comune di Lumezzane adottera una zonizzazione acustica ai sensi della Legge 447/95 e del
D.P.C.M. 14 novembre 1997, la ditta dovra rispettare i nuovi limiti imposti.
E.3.2 Requisiti e modalita per il controllo
) Le modalita di presentazione dei dati delle verifiche di inquinamento acustico sono riportati nel
piano di monitoraggio.

Il)  Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispstto delie modalita previste dal D.M.
del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato alfindagine.
E.3.3 Prescrizioni impiantistiche

lIE)  Entro tre mesi dallapprovazione del Piano di Zonizzazione Acustica da parte del Comune di
Lumezzane, I'Azienda deve effeltuare una campagna di caratterizzazione acustica al perimetro
dello stabilimento e presso i principali recettori, ai sensi della Legge 447/95. | punti di rilievo
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dovranno essere decisi in accordo con ARPA Dipartimentale e Comune. Le rilevazioni
fonometriche devono essere realizzate nel rispetto delle modalita previste dat D.M. del 16 Marzo
1998 e presentate entro 15 giorni dalle rilevazioni all’Autoritd competente, al Comune e allARPA
dipartimentale; tale campagna di misura dovra consentire di verificare il rispetto dei limiti di
emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziale. Qualora fosse
riscontrato il superamento dei limiti di zonizzazione acustica del Comune di Lumezzane, I'azienda
deve presentare entro tre mesi dal riscontrato superamento un piano di risanamento acustico
ambientale, che dovra essere presentato allAutoritd competente, al Comune e ad ARPA
dipartimentale, redatto secondo l'allegato della D.G.R. 16 novembre 2001 n. 7/6908. Per verificare
la bonta delle opere di mitigazione effettuate deve presentare infine una valutazione di impatto
acustico ai sensi del D.M. del 16 marzo 1998 allAutorita competente, al Comune e ad ARPA
dipartimentale al termine dei lavori di bonifica, '

E.3.4 Prescrizioni generali

V)

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano infiuire sulle
emissioni sonore, previa invio della comunicazione alla Autorita competente prescritta al
successivo punto E.6. 1), dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n. 7/8313
dell’8/03/2002, una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o
gli interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello
stabilimento e presso i principali recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al
fine di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori
limite differenziali. Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti allinterno di una valutazione di
impatto acustico, sia la valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati
all'’Autoritd Competente, all'Ente comunate territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.

E.4 Suclo

1)

Entro 6 mesi dal rilascio della presente autorizzazione, la diita deve realizzare un intervento di
manutenzione della pavimentazione interna dello stabilimento, al fine di eliminare fessurazioni e
deterioramenti e limitare la probabilita di inquinamento del suolo in caso di sversamenti accidentali.

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelie esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree
di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotté con la massima
attenzione al fine di non far permeare nei suoio alcunché.

Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile,
a Secco.

Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e delle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a quanto disposto dal
Regolamento Locale d'lgiene - tipo della Regione Lombardia (Titolo Ii, cap. 2, art, 2.2.9 e 2.2.10),
ovvero dal Regolamento Comunale d'lgiene, dal momento in cui sia approvato.
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VII)

Vi)

1X)

X)

Xl)

L'istallazione e la gestione di serbatoi adibiti allo stoccaggio di carburanti deve essere conforme a
quanto disposto dai provvedimenti attuativi relativi alla legge regionale n. 24 del 5/10/04 (D.G.R.
20635 dell'11/02/05).

L'eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essere effettuata conformemente a quanto disposto
dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. indirizzi tecnici per la conduzione, I'eventuale
dismissione, i controlli possono essere ricavati dal documento “Linee guida — Serbatoi interrati®
pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inguinamento del suolo.

Per il deposito delle sostanze pericolose deve essere previsto un locale od un area apposita di
immagazzinamento, separate dagli altri iuoghi di lavoro e di passaggio. L'isclamento pud essere
ottenuto con un idoneo sistema di contenimento (vasca, pavimento impermeabile, cordoli di
contenimento, canalizzazioni di raccolita). |l locale o la zona di deposito deve essere in condizioni tali
da consentire una faclle e completa asportazione delle materie pericolose o nocive che possano
accidentalmente sversarsi.

I serbatoi che contengono sostanze chimiche incompatibili tra loro devono avere ciascuno un proprio
bacino di contenimento; devono essere distanziare dalle vasche di processo (onde evitare
intossicazioni ed esplosioni incendi); devono essere installati controlli di livello; le operazioni di
travaso devono essere effettuate in presenza di operatori

E.5 Rifiuti
E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

)

| rifiuti in uscita dalf'impianto e sottoposti a controllo, le modalita e la frequenza dei controlli, nonché
fe modalita di registrazione dei controlli effeltuati devono essere coincidenti con quanto riportato nel
piano di monitoraggio.

E.5.2 Prescrizioni impiantistiche

1)

1)

Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che
intervengono a qualsiasi fitolo sul rifiuto, dovranno essere impermeabilizzate, e realizzate in modo
tale da garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili
sversamenti; | recipienti fissi e mobili devono essere provvisti di accessori e dispositivi atti ad
effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di riempimento e svuotamento.

Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere di norma opportunamente protette
dall'azione delle acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da parte
delle acque piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta delle acque di
percolamento, che vanno successivamente trattate nel caso siano contaminate.

| fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pili di 3 piani ed il loro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione.

| serbatoi per i rifjuti liquidi:
- devono riportare una sigla di identificazione;
+ possono contenere un quantitativo massimo di rifiuti non superiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbatoio;
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A1)

» devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antiraboccamento;
» se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non pericolosi, lo
scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.

I mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la dispersione degli
stessi. In particolare: ‘
- i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere prowvisti di sistemi di pompaggio o mezzi
idonei per fusti e cisternette;

« i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

E.5.3 Prescrizioni generali

VII)
Vill)

X1

X1

XIV)

XV)

La ditta deve riverificare il codice CER attribuito ai fanghi (190814).

Devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di rifiuti
prodotti, nonché la loro pericolosita.

I gestore deve tendere verso il potenziamento delle atlivita di riutilizzo e di recupero dei rifiuti
prodotti, nel'ambito del proprio ciclo produttivo efo privilegiando il conferimento ad impianti che
effettuino il recupero dei rifiuti,

L'abbandono e il deposito incontrollati di rifiuti sul e nel suolo sono severamente vietati.

Il deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui alf'art. 183, comma 1, lettera
m} del D.Lgs. 152/06; qualora le suddette definizioni non siano rispettate, il produttore di rifiuti &
tenuto a darne comunicazione ail'autorita competente ai sensi del'art. 10 del D.Lgs. 18 febbraio
2005, n. 59.

Per il deposito di rifiuti infiammabili deve essere acquisito il certificato di prevenzione incendi (CPI)
secondo quanto previsto dal Decreto del Ministero delllnterno 4 maggio 1998; allinterno
dell'impianto devono comunque risultare soddisfatti i requisiti minimi di prevenzione incendi (uscite
di sicurezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).

I rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice CER, in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; & vietato miscelare
categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi; devono essere
separati i rifiuti incompatibili tra loro, ossia che potrebbero reagire; le aree adibite allo stoccaggio
devono essere debitamente contrassegnate al fine di rendere nota la natura e la pericolosita dei
rifiuti, nonché eventuali norme di comportamento.

In particolare i fanghi derivanti dalle vasche di processo non devono essere stoccati e smaltiti
assieme ai fanghi derivanti dal trattamento delle acque reflue e ciascun fango deve essere
corredato dell'adeguato codice CER. Se sono individuati codici a specchio “non pericolosi’la non
pericolosita deve essere comprovata da specifica analisi.

| fanghi di risulta dovranno essere stoccati in contenitori impermeabili e coperti. In alternativa
andranno stoccati in aree cementate e debitamente coperte in modo da evitare il dilavamento da
parte delle acque meteoriche. Nel caso in cui cid non fosse possibile, le acque meteoriche
contaminate andranno convogliate aifimpianto di depurazione.

41



XV1)

La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edotto del rischio rappresentato dalla
foro movimentazione e informato della pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gli addetti
dovranno indossare idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al rischio valutato.

XVIi) La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effeftuare in condizioni di sicurezza, deve:

. evitare l'inquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuolo, e ogni danno a flora e fauna;
evitare per quanto possibile rumori e molestie olfattive, ‘
produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

rispettare ie norme igienico - sanitarie;

garantire l'incolumita e la sicurezza degli addetti all'impianto e della popolazione.

&
o
&
L

XVII La detenzione e l'attivita di raccolta degli oli, delle emulsioni oleose e dei filtri oli usati, deve

XIX)

XX)

XXI)

essere organizzata e svolta secondo le modalita previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95 e deve
rispettare le caratteristiche tecniche previste dal D.M. 16 maggio 1996, n. 382, In particolare, dli
impianti di stoccaggio presso i detentori di capacita superiore a 500 litri devono soddisfare i requisiti
tecnici previsti nell'allegato C al D.M. 16 maggio 1996, n. 392.

Le batterie esauste devono essere stoccate in apposite sezioni coperte, protette dagli agenti
meteorici, su platea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccoita degli eventuali
sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle batterie esauste devono avere caratteristiche di
resistenza alla corrosione ed all'aggressione degli acidi. | rifiuti in uscita dall'impianto, costituiti da
batterie esauste, devono essere conferite al Consorzio obbligatorio batterie al piombo esauste e
rifiuti piombosi, 0 ad uno dei Consorzi costituitisi ai sensi dell’art. 235 comma 1 del D.Lgs. 152/06,
direttamente o mediante consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convenzionati.

Le condizioni di utilizzo di trasformatori contenenti PCB ancora in funzione, gualora presenti
all'interno dellimpianto, sono quelle di cui al D.M. Ambiente 11 ottobre 2001, il deposito di PCB e
degli apparecchi contenenti PCB in attesa di smaltimento, deve essere effettuato in serbatoi posti
in apposita area dotata di rete di raccolta sversamenti dedicata; la decontaminazione e lo
smaltimento dei rifiuti sopradetti deve essere eseguita conformemente alle modalita ed alle
prescrizioni contenute nel D. Lgs. 22 maggio 1999, n. 209, nonché nel rispetto del programma
temporale di cui all’art. 18 della legge 18 aprile 2005, n. 62.

Per i rifiuti da imballaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero. E’ vietato lo
smaltimento in discarica degli imballaggi e dei contenitori recuperati, ad eccezione degli scarti
derivanti dalle operazioni di selezione, riciclo e recupero dei rifiuti di imballaggio. E’ inolire vietato
immettere nel normale circuito dei rifiuti urbani imballaggi terziari di qualsiasi natura.

E.6 Ulteriori prescrizioni

)

Entro 3 mesi dal rilascio della presente autorizzazione la ditta deve realizzare uno studio di fattibilita
tecnico-economica per verificare la possibilitd di sostituire il Cromo esavalente allinterno del
processo produttivo.

Ai sensi dell'art. 10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare all'autorita competente
variazioni nella titolarita della gestione dellimpianto ovvero modifiche progettate dell'impianto, cosi
come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m) del Decreto stesso.
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IIII)

V)

V)

Vi)

i Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente all'Autorita competente, al
Comune, alla Provincia e ad ARPA territorialmente competente eventuali inconvenienti o incidenti
che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.

Ai sensi del D.Lgs. 59/05, art. 11, comma 5, al fine di consentire le attivita dei commi 3 ¢ 4, il gestore
deve fornire tutta I'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa
allimpianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai fini del
presente decreto. -

L'eventuale presenza allinterno del sito produttivo di qualsiasi oggetto contenente amianto non pitt
utilizzato o che possa disperdere fibre di amianto nel’ambiente in concentrazioni superiori a quelie
ammesse dallat. 3 della legge 27 marzo 1992, n. 257, ne deve comportare la rimozione;
I'aliontanamento dali'area di lavoro dei suddetti materiali e tulte le operazioni di bonifica devono
essere realizzate ai sensi della |. 257/92. In particolare, in presenza di coperture in cemento-amianto
(eternit) dovra essere valutato il rischio di emissione di fibre aerodisperse e la Ditta dovra prevedere,
in ogni caso, interventi che comportino Iincapsulamento, la sovracopertura o la rimozione definitiva
del materiale deteriorato. | materiali rimossi sono considerati rifiuto e pertanto devono essere conferiti
in discarica autorizzata. Nel caso dell'incapsulamento o della sovracopertura, si rendono necessari
controlli ambientali biennali ed interventi di normale manutenzione per conservare l'efficacia e
lintegrita dei trattamenti effettuati. Delle operazioni di cui sopra, deve obbligatoriamente essere
effeltuata preventiva comunicazione agli Enti competenti ed alllA.R.P.A. Dipartimentale. Nel caso in
cui le coperture non necessitino di tali interventi, dovra comunque essere garantita I'attivazione delle
procedure operative di manutenzione ordinaria e straordinaria e di tutela da eventi di disturbo fisico
delle lastre, nonché il monitoraggio dello stato di conservazione delle stesse attraverso 'applicazione
dell'algoritmo previsto dalla DGR n. VII/1439 del 4/10/2000 (allegato 1).

Devono essere rispettate le seguenti prescrizioni per le fasi di avvio, arresto e malfunzionamento
dell'impianto:
A) per gli impianti
- rispettare i valori limite nelle condizioni di avvio, arresto e malfunzionamento fissati nel
Quadro prescrittivo. E per le componenti atmosfera (aria e rumore) ed acqua;

- ridurre, in caso di impossibilitd del rispetto dei valori limite, le produzioni fino al
raggiungimento dei valori limite richiamati o sospendere le attivita oggetto del superamento
dei valori limite stessi;

- fermare, in caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di contenimento delle
emissioni in aria o acqua, i cicli produttivi e/o gli impianti ad essi collegati, entro 4 ore
dallindividuazione del guasto;

B) per l'impianto di trattamento chimico:

- 1 sistemi di aspirazione ed abbattimento devono essere mantenuti sempre in funzione
durante it fermo impianto completo e manutentivo fino al raffreddamento delle vasche al fine
del rispetto dei valori fimite fissati nel Quadro prescrittivo E:

- nel caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di aspirazione ed abbattimento
procedere allabbassamento della temperatura dei bagni al fine di ridurre al minimo le
evaporazion;
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C) per limpianto trattamento acque

- in assenza di energia eletirica deve essere interrotto lo scarico dell'acqua bloccando tutii i
sistemi di pompaggio

Vi) | prodotti suscettibili di reagire tra loro (es. combustibili e ossidanti) devono essere stoccati
separatamente per classi o categorie omogenee.

VIII) Le operazioni di immissione manuale di sostanze pericolose devono essere condotte evitando ogni
sversamento, con 'ausilio di accessori di presa elo dispositivi idonei per il maneggio dei contenitori. A
bordo vasca pud essere tenuto solo il quantitativo di sostanze pericolose strettamente limitato alla
necessita della lavorazione, purché contenuto entro idonei recipienti ben chiusi.

iX) I Gestore deve provvedere a mantenere aggiornate le procedure per lo stoccaggio, la
gestione/manipolazione e garantire la diffusione delle informazioni in esse contenute tra il personale
che opera a contaito con cianuri ed anidride cromica.

E.7 Monitoraggio e Controllo

Il monitoraggio e controlio dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo descritto
al paragrafo F.

Tale Piano sara adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alle prescrizioni previste dall'AlA,
comunicata secondo quanto previsto all'art. 11 commat del D.Lgs 59/05; sino a tale data il monitoraggio
sara eseguito conformemente alle prescrizioni gia in essere nelie varie autorizzazioni di cui la ditta
titolare.

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione degli Enti
responsabili del controlio e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento, dovranno essere
trasmesse all Autorita Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA competente per territorio
secondo le disposizioni che saranno emanate ed, eventualmente, anche attraverso sistemi informativi che
saranno predisposti.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: V'ora, la data, la modalita di effettuazione del
prelievo, il punto di prelievo, la data e l'ora di effettuazione dellanalisi, gli esiti relativi e devono essere
firmati da un tecnico abilitato.

L'autorita competente provvede a mettere tali dati a disposizione del pubblico tramite gli uffici individuati ai
sensi dell'articolo 5, comma 6 del D.Lgs 59/05.

L’Autorita ispettiva effettuera due controlli ordinari nel corso del periodo di validitd dell’Autorizzazione
rilasciata, di cui il primo orientativamente entro sei mesi dalla comunicazione da parte della ditta di
avvenuto adeguamento alle disposizioni AlA.

E.8 Gestione delle emergenze e Prevenzione incidenti

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalie disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli
Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il piano di
emergenza.
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Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti efo rifiuti
incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suclo e in acque superficiali, anomalie sui sistemi di
controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento, adeguato equipaggiamento di protezione
personale per gli operatori-autorespiratori in zone di facili accesso in numero congruo), e garantire la
messa in atto dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sulfambiente.

E.9 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle altivita e
il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale secondo guanto disposto all’'art. 3 punto f) del D.Lgs. n. 59 del 18/02/2005.

E.10 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata dell’'inquinamento e relative
tempistiche

Il gestore, nellambito deil'applicazione dei principi dell'approccio integrato e di prevenzione-precauzione,
dovra aver attuato, entro e non oltre il 30 marzo 2008, al fine di promuovere un miglioramento ambientale
qualitativo e quantitativo, quelle BAT “NON APPLICATE" o "PARZIALMENTA APPLICATE" o “IN
PREVISIONE" individuate al paragrafo D1 e che sono prescritte in quanto coerenti, necessarie ed
economicamente sostenibili per la tipologia di impianto presente.

BAT PRESCRITTA ' : NOTE

Il Sistema non deve essere

Adottare un Sistema di Gestione Ambientale. necessariamente certificato.

installare un regolatore di portata

Monitorare tutti gli utilizzi dell'acqua e delle materie prime nelle installazioni . : : .
sulle linee di  alimentazione

dell'acqua, nonché contatori dedicati

Registrare le informazioni con base regolare a seconda del tipo di utilizzo e |ad ogni linea galvanica, al fine di

delle informazioni di controllo richieste monitorare l'utilizzo della risorsa
idrica e minimizzarlo.

Tabella E2 —~ BAT prescritte
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tnoltre, il Gestore dovra rispettare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione della

presente autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:

INTERVENTO

TEMPISTICHE

Verificare la funzionalitd degli impianti di aspirazione delle emissioni derivanti
dalle linee galvaniche e inviare i risultati all'Autoritda Competente e ad ARPA.
Qualora i risultati diano esito negativo presentare, contestualmente, un progetto
per l'adeguamento degli impianti. || progetto dovra indicare nel dettaglio gli
interventi necessari e i tempi di realizzazione, che comunque non dovranno
protrarsi per pil di tre mesi.

Entro it 30 marzo 2008.

Presentare un progetto per la realizzazione di un adeguato sistema per il
convogliamento, la separazione, la raccolta e il trattamento di tulle le acque
meteoriche di prima pioggia, comprese quelle dei piazzali, ai sensi di quanto
disposto dal Regolamento Regionale 24 marzo 20086, n. 4, artt. 5, comma 3, e §,
comma 5.

Progetto: entro il 30 marzo 2008,

Realizzazione: entro i successivi 6
mesi.

Realizzare, qualora mancasse, un sistema di bloccaggio automatico e
deviazione del flusso delle acque dello scarico industriale (S1) in caso di
anomatie di funzionamento dell'impianto di depurazione.

Entro il 30 marzo 2008,

Installare una fossa biologica di tipo imhoif per lo scarico 83 di acque nere.

Entro it 30 marzo 2008,

Effettuare una Valutazione di impatto acustico al perimetro delio stabilimento e
presso i principali recetiori, ai sensi della Legge 447/95. | punii di rilievo
dovranno essere decisi in accordo con ARPA Dipartimentale e Comune. Le
rilevazioni fonometriche devono essere realizzate nel rispetto delle modalita
previste dal D.M. del 16 Marzo 1998 e presentate entro 15 giorni dalle rilevazioni
all'Autorita competente, al Comune e alPARPA dipartimentale; tale campagna di
misura dovra consentire di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di
immissione sonora, nonché il rispetlo dei valori limite differenziale.

Qualora fosse riscontrato il superamento dei limiti di zonizzazione acustica de!
Comune di Lumezzane, I'azienda deve presentare entro tre mesi dal riscontrato
superamento un piano di risanamento acustico ambientale, che dovra essere
presentalo all'Autorita competente, al Comune e ad ARPA dipartimentale,
redatio secondo Fallegaio della D.G.R. 18 novembre 2001 n. 7/6908. Per
verificare la bonta delle opere di mitigazione effettuate deve presentare infine
una valutazione di impatio acustico ai sensi del D.M. del 16 marzo 1998
al Autoritd competente, al Comune e ad ARPA dipartimentale al termine dei
lavori di bonifica

Valutazione di impatlo acustico:
entro 3 mesi dallapprovazione del
Piano di Zonizzazione Acustica da
parte del Comune di Lumezzane.

Eventuale Piano di Risanamento:
entro i successivi 3 mesi.

Realizzare un intervento di manutenzione della pavimentazione interna dello
stabilimento, al fine di eliminare fessurazioni e deterioramenti e limitare la
probabilita di inquinamento del suolo in caso di sversamenti accidentali.

Enfroc 6 mesi dal rilascio della
presente autorizzazione,

Realizzare uno studio di fattibilita tecnico-economica per verificare la
possibilita di sostituire it Cromo esavalente all'interno del processo produttivo.

Entro 3 mesi dal rilascic della
presente autorizzazione

Riverificare il codice CER attribuito ai fanghi di depurazione (190814).

Entro il 30 marzo 2008.

Tabella E3 -~ Inferventi prescritli
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| F. PIANO DI MONITORAGGIO

F.1 Finalita del monitoraggio

Obiettivi del monitoraggio e dei-controlli

Monitoraggi e controlli

Atiuéli Proposte
Valutazione di conformita AlA X
Aria X X
Acqua X | X
Rifiufi X X
Rumore X X
Gestione codificata dellimpianto o parte dello stesso in funzione della precauzione e riduzione X
dellinquinamento
Raccolta di dati nel'ambito degli strumenti volontari di certificazione e registrazione (EMAS, X X
IS0}
Raccolia di dati ambientali nell'ambito delie periodiche comunicazioni {es. INES) alle autorita X X
competenti
Gestione emergenze (RIR) X X
Tabella F1 - Finalitd del monitoraggio
F.2 Chi effettua il self-monitoring
Gestore dell'impianto (controllo interno) X
Tabella F2- Aufoconirollo
F.3 Proposta parametri da monitorare
F.3.1 Risorsa idrica
Consumo Consumo - Consumo Consumo
- Frequenza | annuo specifico | annuo/consume | annuo per fasi | ,, .
Tipologia | Fase di utilizzo di lettura a?nr:g;;?]t:)le (m°It prodotto | annuo di materie | di processo % riglrcolo
finito*)  prime (m*1) (m*/anno)
Acque di X X X
lavaggio Annuale
Preparazione
Acquedotto | defle soluzioni di| Annuale X X X
processo
Raffreddamento | Annuale X X X

Tahela F3 - Risorsa idrica




F.3.2 Risorsa energetica

Consumo annuo Consumo Consumo
Fonte Fase di utilizzo Frequenza di ar(l::s]:ltj::;e specifico ' toti?;::%er:;?mo ar}gg?d};er
energetica Hlevamento (KWh/anno) (Kvggétgtr:g?j]:ﬁ:g)d' annuo materie processo
P prime (KWhit) (KWhianno)
Reazioni
eleltrolitiche ed Annuale X X
elettrochimiche
Asciugatura dei
pezzl Annuale X
Funzionamento
dell'impianto e
Eletirica delle
apparecchiature Annuale X X
{pompe,
compressori)
Processi di
estrazione dei fumi Annuale X X
Impianto di
depurazione Annuale X
Riscaldamenio
delle vasche e
Termica aumenio delle Annuale X X
temperatura dei
bagni
Riscaldamento e
Termica/Eletlrica | illuminazione degli Annuale X
ambienti di lavoro
Metano Intero complesso Annuale X X

Tabella F4 — Consumi energelici

F.3.3 Aria
R B L R
Cromo totale (Cr) e composti X X Annuale prEN 14385
Cromo Vi X X Annuale prEN 14385
Nichel (Ni) e composti X Annuale prEN 14385
NaOH X Annuale
Acido solforico X X Annuale

* Qualora i metodi analitici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dall'autoritda competente di cui
altallegata tabella o non siano stati indicali, il metodo prescelto deve rispondere ai principi stablliti dalla norma UNI17025
indipendentemente dal fatlo che il L.aboratorio che efiettua I'analisi sia gid effeitivamente accreditato secondo la predetia
norma per tale metodo.

Tabhela F5 - Inquinanti monitorali
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F.3.4 Acqua

. Modalita di confrollo Metodi APAT Irsa Cnr Manuale
Paramatri 118283 Continug Discontinuo 29/2003*
Volume acqua (nﬁ'anno) X | X} X Semestrale -

pH (133 *Fd X 2060
Temperalura b I Semestrale 2100
Conducibilita FrE | Ak X 2030
CoD Ko oere | e Semestrale 5130
Solfati b Ol Semestrale 4140
Cloruri b O R B Semestrale 4090
Solidi sospesi totali b O Ml M Semestrale 2090
Fosforo totale b O Il I Semestrale 4110
Azoto ammaniacate (come NHy) K| | e Semestrale . 4030

Tensioattivi tolali Koy sp e Semestrale N%?:?gll]?cf;z gO
Azoto nitroso (come N) Koo | e Semestrale 4050
Azoto nitrico O B Bl Semesirale 4040
Solventi clorurati b O Bl B Semestrale 5150
Fluoruri K| rrr | e Semestrale 4100
CrVi ) U Ml B Quindicinale 3180
Cromo totale X | # g Quindicinale 3150
Nichel (Ni) Kopo | o Quindicinale 3220
Zinco {Zn) e composti b O Bl B Quindicinale 3320
Alluminio (Al) DG B ** 3050
Rame (Cu) e composti b O Bl B Quindicinale 3250
Manganese (Mn) O Bl Bl = 3190
Boro (Bo) Y| e | s - 3110
Ferro (Fe) T P 3160

*  Qualora | metodi analitici & di campionamenio implegati siano diversi dai metodi previsti dall'avioritd competente di cui
all'allegata tabella o non siano stati indicali, it metodo prescelto deve rispondere ai principi siabiliti dalla norma UNHM 7025
indipendentemente dal falio che il Laboratorio che effettua I'analisi sfa gia effettivamenie accreditato secondo la predelta
norma per tale metodo.

**  Trimestrale per i primi 6 mesi, semestrale successivamente,
*** Annuale, in occasione di evenli meteorici significativi,

Tabella Fé - Inquinanti moniforati

F.3.5 Rumore
Descrizione e locallzzazione :
Codice i ; c
del punto (a1 perimetrofin Calegoria di limite da . Modalita della X ampagna
univoco . verificare {emissione, | Classe acustica di {indicazione delle
corrispondenza di recettore misura {durata e .
identificativo . immissione assoluto, appartenenza del : date e del periodo
specifico: descrizione e ) tecnica di e
del punto dl - immissione recettore relativi a ciascuna
riferimenti univoci di camplonamento)
monitoraggio differenziale) campagna prevista)
localizzazione)
X X X X X x

Tabella F7 - Verifica dimpatto acustico
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F.3.6 Rifiufi

CER Quantita annua Quantita i‘;‘?ﬂ:gﬁ:' Freguenza regl?ic:?aazli‘;éngldel Anno di
e : e e
prodotta {t) specifica effettuati controllo controlli effettuat riferimento
X A X X
Nuovi Verifiea analitica Carlaceo da tenere a
Codici della non Una volta disposizione degli enti X
Specchio pericolosita di controllo

= Riferita al quantitativo in t di rifiuto per tonneliata di materia finita prodoita relativa ai consumi delfanno ;di monitoraggio

F.4 Gestione dell’'impianto

Tabella F8 — Controlo rifiuti in uscita

F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici

. . Frequenza Modalita _ Modalita di
N. ordine Impianto/parte di . . : : .
s : Paramefri dei Fase di Sostanza | registrazione
attivita essoffase di processo : : . .
controlli controlio dei controlli
. pH o A
Vasche di pretrattamento Discontinuo : Manuale . Regisiro
Temperatura regime
Vasche di trattamento Temperatura Discontinuo reg?me Manuate - Registro
Potenziale redox
Portata effluente .
. . Continuo
Impianto di trattamento — _ A , .
pH in linea con dosaggio A Automatico - Registro
acque - : regime
reagenti in automatico
1 Efficienza d'abbattimento | Semestrale
Portata effluente
Portata dei fluido
abbattente
B Discontinuo A
Abbattitore ad umido pH in linea ) Manuale | Nebbie Registro
regime
Controllo di livello reagenti
AP
Efficienza d'abbattimento | Semestrale

Tabella F12 — Controfif sui punii critici
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Impianto/parte di

essolfase di processo Tipo di intervento Frequenza
Vasche di pretrattamento Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Settimanale
Vasche di trattamenio Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Settimanale
Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Seftimanale
Pulizia delle vasche Seitimanale

tmpianto di trattamento
acque Pulizia degli elettrodi Seltimanale
Taratura degli eletirodi Setftimanale
Rigenerazione filtri (carbonifresine) Settimanale
Manulenzione dei dispositivi di rilevamento Settimanale
Abbattitore ad umido Controllo sulle valvole di dosaggio Settimanale
Scarico fluido abbattente e allontanamento morchie Settimanale

Tabella F13- Interventi sui punti critic
F.4.2 Aree di stoccaggio
: : Modalita di
Tipo di contr.o[lo Frequenza registrazione
Vasche (pre-trattamento, frattamento, Verifica d'integrita ,
finissaggio) strutturale Annuale Registro
Platee di contenimento Prove di tenuta Triennale Registro
Bacini di contenimento Verifica integrita Annuale Registro
. . Secondo quanto indicato

Serbatoi Prove di tenuta e verifica dal Regolamento Registro

d'integrita strutturale

comunale d'lgiene

Tabella F14- Aree di sfoccaggio

51







