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IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA
PREVENZIONE INQUINAMENTO ATMOSFERICO E IMPIANTI

VISTO il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Aituazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla
prevenzione e riduzione integrate dell’ inquinamento”;

VISTO inoltre il decreto n. 12699 del 26/10/2007 con cui & stata rilasciata ’autorizzazione integrata
ambientale ai sensi del D.Lgs. 59/05 citato a Facchinetti F.lli & c. Galvanica S.n.c. con sede legale a
Lumezzane (Bs) via Battisti, 4 per impianto esistente ubicato a Lumezzane (Bs) via Battisti, 4;

CONSIDERATO che Part. 9 del citato D.Lgs. 59/05 prevede che I’autorizzazione integrata ambientale
possa essere oggetto di riesame successivamente al rilascio;

RAVVISATA la necessitd di aggiornare il quadro preserittivo contenuto nell’allegato tecnico al sopra
menzionato provvedimento autorizzativo, ¢ cid al fine di migliorare ulteriormente le condizioni di
esercizio dell’impianto coerentemente agli indirizzi pil volte espressi dalle D.G. Ambiente della
Commissione Europea;

RITENUTO peraltro opportuno, al fine di maggior chiarezza e trasparenza, sostituire 1’allegato tecnico al
decreto n. 12699 del 26/10/2007 con il nuovo documento che forma parte integrante e sostanziale del
presente atto;

PRESO ATTO inoltre che la conferenza dei servizi tenutasi in data 26/02/2008 si ¢ conclusa con
I’assenso, da parte delle Amministrazioni partecipanti, come da dichiarazioni rese e riportate nel verbale
relativo alla seduta conclusiva della conferenza stessa, alla modifica dell’autorizzazione integrata
ambientale rilasciata con il provvedimento sopra richiamato;

DATO ATTO che I'impianto per cui si richiede I’autorizzazione integrata ambientale non & certificato e
che pertanto il rimmovo deli’autorizzazione medesima deve essere effettuato ogni 5 anni, ai sensi del
D.Lgs. 59/2005 art 9;

RICHIAMATI gh artt. 5 e 11 del D.Lgs. 59/2005, che dispongono rispettivamente, la messa a
disposizione del pubblico sia dell’ autorizzazione e di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risultato de!
controllo delle emissiont;

VISTT la L.R. 23 Luglio 1996, n. 16: “Ordinamento della struttura organizzativa e della dirigenza della Giunta
regionale” ¢ i provvedimenti organizzativi dell” VIII legislatura;

Tutto cid premesso:

DECRETA

1. di modificare, come meglic espresso in premessa, |'allegato tecnico aj decreto n. 12699 del
26/10/2007 con cui ¢ stata rilasciata a Facchinetti F.Jli & c. Galvanica S.n.c. con sede legale a
Lumezzane (Bs) via Battisti, relativamente all’impianto ubicato a Lumezzane (Bs) via Battisti, 4
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per le attivita previste dal D.Lgs 59/05 allegato [ punto 2.6 |*autorizzazione integrata ambientale,
che si sostituisce con Pallegato tecnico al presente provvedimento, parte integrante ¢ sostanziale
delio stesso;

che la presente autorizzazione & soggetta a rinnove quinquennale;

di disporre la messa a disposizione del pubblico del presente atto presso lo Sportello IPPC della
Regione Lombardia e presso i competenti uffici provinciali e comunali; '

di dare atto altresi che rimane invariato quant’altro gia disposto dal menzionato provvedimento
autorizzaiivo;

di comunicare il presente decreto al richiedente, al Comune di Lumezzane, alla Provincia di
Brescia, ad A.S.V. S.p.A. ¢ ad ARPA,

di dare atto che avverso il presente provvedimento pofrd essere presentato ricorso
giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni dalla data di
comunicazione dello stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro
120 giorni dalla richiamata data di comunicazione.

é:lla Struttura
l‘o atmosferico e impianti
Licotti

11 Dirigen?L
Prevenzione inquinaipey
Dott. Cail




ldentificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale

FACCHINETTI F.LL1 & C, GALVANICA 8.N.C.

Indirizzo Sede Legale

Via Baliisti n. 4 — Lumezzane (Brescia) 26065

Indirizzo Sede Produttiva

Via Battisti n. 4 — Lumezzane (Brescia) 256065

Tipo di impianto

Esistente ai sensi D.Lgs. 59/2005

Codice e attivita IPFPC

2.6 Impianti per il trattamento di superficie di metalli e
malerie plastiche mediante processi eletlrofitici o chimici
qualora le vasche destinate al trattamento utilizzate abbiano
un volume superiore a 30 m’

Presentazione domanda

16/01/2007

Fascicolo AlA

769AIA/1412/2007
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE

A 1. Inguadramento del complesso e del sito

A.1.1 Inquadramento del complesso produitivo

L'insediamento, prima del subentro da parte della ditta Facchinetti F.Ili & C. Galvanica s.n.c. nel 1980,
ospitava un'attivita di coltelieria.

Il complesso & suddiviso in area produzione e deposito, con spazi di transito per la movimentazione e |l
_posizionamento della merce.

All'interno della struttura trovano collocazione l'ufficio e i servizi a disposizione del personale.
Le coordinate Gauss-Boaga del complesso sono 1597112 (est) e 5056368 (nord).
Il complesso IPPC, soggetio ad Autorizzazione Integrata Ambientale, & interessato dalle seguenti atlivita:

; ; Capacita Numero degli addetti
L oraie | Conee Attivita IPPC produttiva di
progetto* Produzione Totalj
Impianti per i trattamento di superficie di metalli e
1 26 materie plastiche medianife processf eleftrofifici o | 4.950 tonfanno 6 10
chimici, con olire 30 m® di vasche dj trattamento
Tabella A1 — Alfivita IPPC e NON IPPC
La condizione dimensionale dellinsediamento industriale & descritia nella tabella seguente:
Superficie Superficie Supetrficie scoperta Superficie Anno cosfruzione Uitimo
totale coperta impermeabilizzata scolante (*) complesso’ ampliamento
1.250 m* 1.100 m* 150 m* 150 m* 1955 -

{*) Cosi come definita aliari. 2, comma 1, lettera f) del Regolamento Regionale n. 004 recante la disciplina delfo smaltimenio delle
acque di prima pioggia e di lavaggio delle aree esterne.

Tabella A2 ~ Condizione dimensionale delfo stabilimento

A.1.2 Inquadramento geografico — territoriale del sito
Lo stabilimento & situato nella porzione occidentale del comune di Lumezzane,

in base al nuovo PGT, il sito & collocato in zona D1 - “Produttivo consolidato”.

[ territori circostanti, compresi nel raggio di 500 m, hanno le seguenti principali destinazioni d'uso:

Distanza minima dal
perimetro del
complesso (m)

Destinazioni d'uso principali secondo il PRG vigente

B3 - Zone parzialmente o totalmente edificate, caratterizzate da edilizia semi intensiva a bassa

i \ 10
commistione funzionale

B1 - Zona residenziaie prevaleniemente consolidato di contenimento alle stato di fatto 20




B2 - Zona residenziale mista 50
SP5 - Aree pubbliche attrezzate a parco per H gioco e per lo sport 100
SP2 — Aree e atirezzature pubbliche di interesse comunale 200

Tabella A3 - Destinazion d'uso nel raggio di 500 m

Il perimetro della diita ricade in zona interessata da un vincolo paesaggistico ai sensi del D.Lgs. 42/2004,
dato dalla fascia di rispetio del fiume Gobbia,

Non sono presenti obiettivi sensibili a distanza inferiore a 500 m dal perimetro del complesso. Sono pero
presenti abitazioni confinanti con I'azienda.

A 2. Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite dail’ AlA

La tabella seguente riassume lo stato autorizzativo dellimpiante produttivo in esame,
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D.P.R. Regione - : - Autorizzazione .
ARIA 203/88 art, 12 | Lombardia | DOR VI41406 | 12-02-1990 ’ 1 in via generale Sl
D. Lgs. Comune di Prot. Gen. .
152/99 Lumezzane 51708/4 28-01-2006 - 1 Acque civil No
ACQUA : 5 3 A
D. Lgs. rovincia di cque :
152106 Brescia AD. 2611 15-08-2006 : 15-08-2010 1 industriali Si

Tabella A4 — Stafo auforizzalivo

Il Gestore delfimpianto dichiara di avere ottemperato alla esecuzione delle determinazioni analitiche cosi
come richiesto ai punti 1 d) e 1 e) della D.G.R. 12 febbraio 1999 n. 6/414086.




B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

Tranne dove indicato, i dati di produzione, consumo ed emissione riportati di seguito nell'allegato fanno
riferimento all'anno produttivo 2005 e alla capacita effettiva di esercizio dello stesso.

B.1 Produzioni

Lo stabilimento della Facchinetti F.li & C. Galvanica $.n.c. di via Battisti effettua trattamenti galvanici di
rivestimento superficiale su particolari metallici conto terzi.

L'impianto lavora a ciclo non continuo, con una media di 8 ore giornaliere.
La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacita produttive defl'impianto:

Capacita produttiva dell'implanto
N. ?F".glc?ee ?It;':'ta Prodotto Capacita di progetto Capacita effettiva di esercizio (2005)
tla tly tla tlg
1 1.1 4,950 22,5 1.650 7,5

B.2 Materie prime

Tabella B1 — Capacita produttiva

Quantita, caratteristiche e modailita di

spacificate nella tabella seguente:

stoccaggio delle materie prime impiegate dall'attivita produttiva sono

g o 2 g se| EB
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3 £ 5 © .2 g 9 ) 2 9.2
5 o 585 g fe g8 85| £3
§ 885 g | g= 83 2t | £§
2 g ©83 & 2 24 59 £ o
° = 5 S S 52
2 a <] - oo
. I C - A . .
1.1 Acido cloridrico R34 _ R37 Liguido 10 Fustida 501 400
11 Acido nitrico 428& s Liquido 2.2 Fusti da 50 | - 200
C-N
1.1 Sodio solfuro in scaglie R31 ~ R34 - Solido 0.7 Sacchida 25 kg * 50
R50
T+
R26/27128 -
1.1 Cianuro di sodio R32 Solido 1.8 Non stoccalo®
N
R50-53

1.1 Zinco elettrolitico - Solido 12,1 Scatole da 25 kg * 2500
1.1 Zinco ossido sigillo oro RSBIISS Solido 0.1 Sacchi da 25 kg * 25
1.1 Soda caustica in scaglie Rg5 Salido 7.9 Saccht da 25 kg * 1.000
1.1 Briliantante R2/:§1;22 Liguido 11 Cisterna da 1.000 | * 2.000




1.1 Cromatazione trivalente C Liquido 0,2 Fustida 30 kg * 60
T
Additivo a base cobalto R45 — R40 - . .
1 solfato e sodio fluorure R22 — R42/43 Lquido 2.1 Fustida 251 200
R23/24/25
1.1 Additivo - Liguido 3,1 Fustida 251 * 25
C
Additivo per sgrassatura R35
a base di idrossido di Xi . . .
1.1 sodio, sodio carbonato & 276 Solido 0.4 Sacchi da 25 kg 500
metasilicato di disodio C-Xi
R34 - R37
T+
Additivo per Rodi2s R26-
1.4 | passhazionegialla i g5un Ras. | solido 18 Fusti da 25 Kg . 200
contenente acido R46 - R48/23
cromico e acido nitrico N
R50/53
MATERIE PRIME AUSILIARIE
1.4 Acido solforico R%S Liguido 10,4 Cisterna da 3.000 ¢ il 2.500
Soda caustica soluzione C _ . .
1.1 30% R35 Liquido 56 Cisterna da 3.000 ¢ 2.500
R . R Xxn e . e
1.1 Sodio bisolfito soluzione R22 - R34 Liguido 5,7 Cisterna da 2.500 | 1.500
Sodio ipoclorito C - . .
1.1 soluzione R31 - R34 Liguido 21,6 Cisterna da 3.000 | 2.500

RE

Area all'interno, nelle vicinanze del portone di ing
sacchi e [ Husfi e le cisternette delle materie priméa.
Il cianuro non & stoceato presso fo stabilimento, ma utilizzato dalf'addetio in possesso della patente di abilitazione all'impiego

di gas tossici, al momento della consegna, per la formazione dei bagni di zincatura.

utilizzati nella depurazione.

| reagenti di depurazione sono contenuti in cisterne di stoccaggio in cui sono caricati dai fornitori
direttamente a mezzo cisterna con tubazione dotata di attacco compatibile, in modo da evitare rischi di
dispersione in fase di travaso.

Tabella B2 — Caratteristiche materie prime

B.3 Risorse idriche ed energefiche

Consumi idrici

I consumi idrici dellimpianto sono sintetizzati nella tabella seguente:

resso {zona carico/scarico), pavimentata dove sono collocati i bancali con i

Area del magazzino, circondata da cordolo in cemento, dove sono posizionate Je cisterne fisse per lo stoccaggio dei reagenti

Fonte

Prelieve annuo

Acaue industriali

Processo {m®)

Raffreddamento {m®)

Usi domestici (m®)

Acquedotto

16.594

2.000

Tabella B3 - Approvvigionamenti idrici

Tutta l'acqua utilizzata dall'azienda proviene dall'acquedotto comunale.
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La risorsa idrica & impiegata per il rabbocco delle vasche di trattamento, per il ripristino dei lavaggi in
continuo destinati alla depurazione e per il raffreddamento delle vasche di zincatura, per il quale € uiilizzato
un sistema frigorifero dotato di ciclo chiuso delfacqua.

Le soluzioni di trattamento esauste sono stoccate in cisternette e smaltite come rifiuto, mentre i lavaggi
sono depurati e scaricati in Corpo Idrico Superficiale.

Ii consumo di risorsa idrica per i servizi igienici degli uffici e dei locali spogliatoio & stimato, considerando il
fabbisogno per gii usi civili pari al 10% del consumo totale dell'attivita produttiva.

E presente un autocampionatore a monte dello scarico in CIS.
I consumo di acqua all'interno del ciclo produttivo & costante durante tutto I'anno.
Nelia tabella seguente é riassunto il bilancio idrico del complesso:

Utilizzo/Fase Quantitativo (m")
Uso civile 1,563
Acgua in ingresso Uso praduttivo 14.065*
Tofale in ingresso 15.628*
Evaporazione 1.125%*
Smaltimento come rifiuto 703**
Acqua in uscita Scarico in CIS 12.237*
' Uso civite 1563
Totale in uscita 14.065
Differenza 0
* Misurato
**  Stimato

*** Calcolato
Tabella B4 - Bilancio idrico del complesso (2008)
Produzione di energia

La ditta produce energia termica per il riscaldamento del reparto produttive mediante caldaia alimentata a
metano, mentre per l'ufficio & utilizzato un aerotermo tipo Gazzella alimentato dal metano di rete.

E stato installato un nuovo generatore d'aria calda ROBUR di potenza termica nominale di 57,3 kW e una
potenza utite di 50,7 kW. La rete di adduzione del gas metano & stata riposizionata esternamente ai locali
in uso.

Sigla deil'unita : w4
ldentificazione dell'atlivita Riscaldamento ambienie di lavoro
Costrutiore ROBUR
Modello 50
Anno di costruzione 2004
Tipo di macchina Generatore di calore
Tipo di generatore Generatore a metano




Tipo di impiego Riscaldamento ambiente di favoro
Fluido termovettore Aria
Ternperatura camera di combustione (°C) n.d.
Rendimento (%) 87
Sigla dell'emissione £4

Tabella B5 — Caralleristiche delle unita lermiche di produzione energia

N. d'ordine Combustibile _ Energia termica
attivitd IPPC e Impianto : :
hon Tipologia Quantita anhua Poter:;a:ge;o(?(‘w)a[e d En;zgm le;]ondoc;tta
1 Metano 3.363 m® Caldaia & 57,3 302.544
aerotermo
Tahella B6 — Produzione di energia
Tipo di combustibile | Quantita annua | PCl(KJKg) | Cnerdia Fattore di emissione. commaane
P W (MWh) (KgCO,IMWh) (tpCOz)
Metano 3.363 m’ 46.418,41* 32,11 199,49 6,41
Totale emissioni CO; 6,41

* PCl= 8198 keal/m® = 9,53 KWh/m®
Tahella B7 — Emissioni di gas serra

Consumi energetici

| consumi specifici di energia elettrica per tonnellata di materia finita prodotta sono riportati nella tabella
che segue:

Prodotio Termica (KWh) Elettrica (KWh)} Totale (KWhj}

1.1 19 359 378

Tabella B8 — Consumi energelici specifici

La tabella seguente riporta il consumo totale di combustibile, espresso in fep, e riferito aglh ultimi tre anni,
per l'intero complesso IPPC:

Consumo totale di combustibile, espresso in tep per Fintero complesso IPPC

Fente energetica Anno 2003 Anno 2004 Anno 2005
Metano 6.305 4.425 3.363
Energia elellrica 661.808 856,733 592.253

Tabella B9 — Consumi energetici

L'energia elettrica & impiegata per if funzionamento degli impianti galvanici, dei ventilatori-aspiratori e dei
sistemi di depurazione e di ricircolo, e per l'illuminazione dei locali.

La causa principale della diminuzione dei consumi di energia elettrica (-46,7%)} e di metano (-10,5%) del
triennio 2003-2005, riportati in tabella B7, & il calo di produzione verificatosi in tale periodo.




Non sono presenti contatori UTF dedicati.

B.4 Cicli produtiivi

La ditta effettua trattamenti galvanici di zincatura alcalina-cianidrica di minuteria metallica in ferro, ottone e
zama.

Sono presenti tre linee analoghe con impianti di processo a rotoburatto semiautomatico, costituite da
vasche in linea. La movimentazione tra le vasche avviene a mezzo carroponte.

Le operazioni di carico e scarico dei pezzi da trattare nel rotobarile avvengono manualmente.
Di seguito & riportata ta sequenza delle fasi di trattamento galvanico:

e sgrassatura chimica (bagno alcalino a 30-40°C);

¢ lavaggio,

e decapaggio (bagno acido a 30-40°C),

e lavaggio;

o zincatura (bagno di zincatura alcalino cianidrico a temperatura ambiente),

e passivazione (bagno di passivazione azzurra a temperatura ambiente),

s lavaggio,

o passivazione (bagno di passivazione fropicale a temperatura ambiente),

® iava-ggio.. 7 7
{ due bagni di passivazione lavorano in ciclo discontinuo e alternato secondo il tipo di finitura da effettuare.

| bagni delle sgrassature sono riscaldati tramite candelette elettriche immerse nelle soluzioni; i bagni di
zincatura sono dotati di un sistema frigorifero per impedire innalzamento della temperatura oltre i 30° C.

Alla fine del trattamento i pezzi sono scaricati dai rotobarili in asciugatrici a centrifuga (una per ciascun
impianto). L'acqua allontanata dalla centrifuga & inviata all'impianto di depurazione.

Di seguito si riporta lo schema a blocchi del processo produttivo.

11



Carico s
scarico
XF s

Risciacquo

Passivazione
gialta

Risciacquo

Passivazione
Ials

Risciacquo

Risciacguo

'y

o

Zincatura

Ef

hiwd

Risciacquo

:

e

Risciacgquo

I

howd

Decapaggio

howrd

Risciacguo

Depurazione acque

Fanghi
CER 060503

Sgrassatura
chimica

Figura B1 — Schema del processo produttivo
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postazioni) 3.2 Cianuro di sodio 1,2% 30 13 Mai 7 No Si statico
Soda caustica 8%
in impianto -
Risclacquo 0.8 Acqua Ambiente - continuo - No No c?npnco
isico
In Impianto
Risciacquo .8 Acqua Ambiente - continuo - No No c}fur_nlco
isico
Decapaggio . . - . Bagno
3 24 Acido cloridrico 10% Ambiente | 05 Mai 7 No Si statico
postazioni)
in Impianto
Risciacquo 0.8 Acgua Ambients - continuo - No No czasrz’(l:lgo
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Zincatura (2
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Zincatura (2
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Risciacquo
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: in -
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2.4 | Gianuro di sodio 1,2% 30 i3 | Mai No | s | Begno
) ' stalico
Soda caustica 8%
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1,6 Cianuro di sodio 1,2% 30 13 Mai No Si Bagno
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Ossido di zinco 0,6%
. . . . . Bagno
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in Impianto
0,8 Acgua Ambiente - A No No chimico
continuo fisico
n _ Impianto
.08 Acqua Ambiente - . No No chimico
continuo fisico
. - . . . Bagno
0,
2.4 Acido cloridrico 10% Ambiente | 0,5 Mai No Si statico
. L . ; . Bagno
1.6 Acido cloridrico 10% Ambienie { 0,5 Mai No Si statico
In impianto
0,8 Acqua Ambiente - - - No chimico
cominuo fisico
- Al . Eventuale
1]
1.6 Additivo sgrassatura 7% 40 12 bisogno No Si smaltimento

i

Tabelia B0 — Caratteristiche delle vasche
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C. QUADRO AMBIENTALE

C.1 Emissioni in atmosfera sigstemi di contenimento

A ogni linea galvanica & associata una sola emissione in atmosfera: l'aspirazione & costituita da cappe a
unghia poste sulle vasche di sgrassatura, decapaggio e zincatura,

Non sono presenti sistemi di abbattimento delle emissioni.
La seguente tabella riassume le emissioni atmosferiche dell'impianto:

o PROVENIENZA o o . o
0 LU —— et = i — —_—
L0 z <2 | Z = S |2 |3
£z | 2 e |g5 | = £ IE |SE |uE
=0 = L N s i a < a g
- = i o) g =3 0. = o m =
B - L = 815 |0
< 8 H = A
E1 M1 Linea 1 8 16,4 Zinco, Acido cloridrico, i 7| 0125
E2 M2 Linea 2 8 16,3 Acido solforico, Aerosol - 7 0,07
L Acido ciaridr
. 3 VB Trons B 62 alcatinl, Acido cianidrico — 5 0,195

Tabella C1 - Emissioni in afmosfera

La caldaia utilizzata per i riscaldamento delle vasche genera un'emissione poco significativa, indicata con
la sigla E4.

. PROVENIENZA
ATTIVITA IPPC e NON IPPC EMISSIONE
Sigla Descrizione
1 E4 M4 Caldaia

Tabella C2 - Emissioni poco significative

L.e emissioni diffuse possono derivare da operazioni svolte all'interno del processo, quali lo scarico di pezzi
dopo P'asciugatura o le operazioni di rabbocco.
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C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Le caratteristiche principali degli scarichi decadenti dallinsediamento produttivo sono descritte nello
schema seguente:

1 in i | Freauenza dello scarico
sgrilgrilgo l.ocalizzazione Tip;’c];g;?zt . ! “mesi Recettore astif’atg;glg: o
scaricate | /g | gfsett anno
N: 5056500 Acque , . e
S01 & 1597000 industriali 8 5 11 CIS (Rio Nona) | Chimico-fisico
N: 5056358 ) )
S02 Acgue nere 8 5 11 F.C. Fossa biclogica
E: 1597123

Tabella C3- Emissioni idriche

Sono presenti due punti di scarico, uno di acque civili, previo passaggio in fossa biologica, uno di reflui
industriall derivanti dall'impianto di depurazione interno.

Le acque meteoriche provenienti dai piazzali e dai pluviali esterni sono scaricate in fognatura; uno dei
pluviali confluisce nello scarico civile. Le acque meteoriche provenienti dalle caditoie interne sono scaricate
in CIS, senza depurazione.

Inoltre, sotto il pavimento della ditta passa la rete di smaltimento delle acque civili del condominio presente
sopra la ditta, che_scaricano in fognatura_comunale senza alcun traftamento, nonché la rete. delle acgue
provenienti dalle calate della porzione civile dellimmobile.

Data la presenza allinterno del complesso di pozzetti e pluviali relativi alla rete idrica delle abitazioni
soprastanti & possibile che ¢i sia commistione tra la rete industriale dellazienda e quella del condominio.
Sono pertanto stati presi accordi al fine di ristruiturare la rete idrica defle abitazioni ed evitare cost possibili
contaminazioni dovute alla commistione delle due reti. Gli interventi consisteranno, in sintesi, in:

o disattivazione dello scarico civile proveniente dalle abitazioni (attualmente posto sotto il pavimento
della ditta) e conseguente chiusura del pozzetto relativo a tale scarico presente all'interno della
ditta;

o realizzazione di una nuova rete di scarico civile condominiale in fognatura, previo passaggio in
fossa biologica. Tale rete sara totalmente indipendente dallimmobile in cui si svolge Fattivita
produttiva dell'azienda, a eccezione di un unico iratio di tubazione aerea per raggiungere la rete
fognaria;

o collettamento ad altezza del tetto dell'azienda delle calate del condominio, attuaimente canalizzate
sotto il pavimento dell'azienda, che saranno avviate allo scarico in corpo idrico superficiale o in
fognatura, e conseguente chiusura del relativo pluviale posto allinterno del complesso.

| principali inquinanti riscontrabili nello scarico sono solidi sospesi, COD, alluminio, boro, ferro, manganese,
solfati, tensioattivi totali, cloruri, cianuri, cromo, rame, zinco, nichel, azoto, fosforo.

La ditta & dotata di impianto di depurazione, costituito da:

¢ B vasche di trattamento, dotate di agitatori;
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o 2 vasche di decantazione;
e 3 colonne filiranti di sabbia e carboni attivi;
o 1 sedimentatore fanghi;
o 1 filtropressa;
o 1 campionatore automatico.
Nellimpianto e effettuato il trattamento in successione su tre tipologie di acque:

1. lavaggi dopo zincatura (linea 1): trattati in 3 vasche dedicate. | reflui, contenenti cianuri, sono portati
a pH 12 con dosaggio di soda; con aggiunta di ipoclorito di sodio si regola la conducibilitéd del bagno
per consentire la completa ossidazione dei cianuri. Un pHmetro posizionato sulla prima vasca
assicura la regolazione in continuo del pH. Per verificare la completa ossidazione dei cianuri sono
utitizzati due redoximetri, uno posizionato sulla prima vasca, I'altro prima della miscelazione con gli
altri reflui;

2. lavaggi dopo sgrassatura chimica (linea 2). miscelati con i lavaggi basici e acidi delle linee 1 e 3 e
successivamente portati a pH 9,1 tramite dosaggio di acido o soda. Quindi confluiscono ai
decantatori;

3. lavaggi dopo passivazione e decapaggio, contenenii cromo esavalente, e lavaggi successivi al
decapaggio (linea 3) sono mantenuti a pH 2,4 con dosaggio di acido solforico. L'aggiunta di bisolfito
di sodio provoca la riduzione del cromo a cromo trivalente. Nella vasca sono presenti un pHmetro e
un redoxametro.

Il dosaggio dei reagenti avviene in automatico; 'impianto & dotato di pannello di comando e_controlio con
sistemi di misurazione in continuo dell'acidita, dotato di allarme acustico che si attiva in caso di
maifunzionamento dei sistemi di dosaggio e di rilevazione (pHmetri e redoximetri).

Ne! primo decantatore, con capacita superiore a 200 m®, sono dosati flocculanti organici e cloruro ferrico,
per provocare la formazione di idrati metallici.

Dal fondo del primo decantatore, mediante pompaggio, sono asportati i fanghi e inviati prima al
sedimentatore dei fanghi e poi alla filtropressa, che i compatia eliminando l'acqua che € inviata
nuovamenie in testa all'impianto di depurazione.

I reflui in uscita dal primo decantatore passano a un secondo decantatore; infine & previsio un passaggio in
3 colonne a sabbia e carboni attivi, per la filirazione e 'adsorbimento finali.

Prima dello scarico c’e un ultimo controllo di pH collegato ad un allarme che attivandosi blocca sia o
scarico, sia ingresso dell'acqua di rete,

La ditta ha installato un campionatore automatico, prima del quale avviene la confluenza con parte delle
acgue meteoriche.

Le acque depurate sono infine scaricate nel torrente Rio Nona.

l.a tabelia seguente riassume le caratteristiche dell'impianto di trattamento.
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Sigla emissione S01

Portata max di progetto (m®h) 10 (stimata)
Tipologia del sistema di abbattimento Chimico-fisico
Solidi sospesi totali, COD, Alluminio, Boro, Ferro, Manganese, Solfati,
Inquinanti abbattutiltrattati Tensioattivi totali, Cloruri, Cianuri, Cromo, Rame, Zinco, Nichel, Azoto,
Fosforo
Rendimento medio garantito (%) . hd

Rifiuti prodotti dal sistema

kalg 25

tlanno 5

Ricircolo effluente idrico No

Perdita di carico (mm c¢.a.} n.d.
Consumo d’acqua (m’/h) No

Gruppo di continuitd (combustibile) No
Sistema.di riserva . . S . No -
Trattamento acque efo fanghi di risulta Smaltimento dei fanghi presso diite autorizzate
Manutenzione ordinaria (ore/settimana) 0,5
Manutenzione straordinarla {(orefanno) 4

Sistema di Monitoraggio in continuo pHmetro e redoximetro

Tahella C4 - Sistemi di abbattimento emissioni idriche

Di seguito si riporta lo schema a blocchi dell'impianto di trattamento chimico-fisico:
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Lavaggi dopo zincatura 0
i
Vasca di O
trattamento Lavaggi dopo E .
% sgrassatura e Lavaggi bagno cromico
decapaggio O 4
Vasca di
trattamento
Vasca di
trattamenio
% 1 = pHmetro
] O = redoximetro
, v '
Vasca di »
{ratfamanto B
Vasca di
fraffamento

U
Vasca di
frattamento
Decantatore Colonna
a sabbia
Campionatore
automatico
. s 4‘» b B SO1

\/ Scarice in
Decantalore e

Colonne a resine

Figura C1 = Schema a blocchi dell'impianto di trattamento chimico-fisico
C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento

[l Comune di Lumezzane non ha ancora provveduto alla zonizzazione acustica del territorio comunale.

Le principali sorgenti di rumore fisse del complesso sono costituite da:
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o impianti galvanici nel complesso e relativi sistemi di aspirazione;
o operazioni di carico e scarico dei rotobarili;
o impianto di trattamento acque.

L'unica sorgente di rumore mobile & costituita dal carrello elevatore eleftrico utilizzato per la
movimentazione dei carichi.

Potenziali recettori del rumore sono costituiti dalle abitazioni limitrofe.

La ditta non ha mai effettuato rilevamenti fonometrici in ambiente esterno, né interventi di insonorizzazione.

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento

} rifiuti prodotti per la maggior parte fanghi derivanti dal processo di depurazione sono stoccati al chiuso in
un cassone contenente di coperchio a chiusura ermetica.

La pavimentazione interna e il piazzale antistante I'ingresso del capannone sono in battuto di cemento
lisciato.

Non sono presenti serbatoi interrati.

C.5 Produzione Rifiuti

C.5.1 Rifiuti gestiti in deposito temporaneo (all'art, 183, comma 1, lettera m) del D.Lgs. 152/06)

Nella_tabella sottostante_si riporta descrizione e quantita di rifiuti prodotti e relative operazioni connesse a
ciascuna tipologia di rifiuto:

N. ordine
attivitd - . - Modalita di stoccaggio e .
IPPC e CER Descrizione Rifiuti Stato Fisico ubicazione del deposito Destino (RID)
NON .
Fanghi prodotti dal trattamento in loco . :
1 06 0503 |degli effiuenti, diversi da quelli di cui alla|  Solido Cassone 2 Cr;gf'z”arli ermetica su| — pq4
voce 06 05 02 P
Soluzioni acquose di lavaggio Cisternelte da 1000 litri

1 i1 01 01* Liguido D13

(sgrassature esauste) allinterno del capannone

Tabella C5 — Caratteristiche rifiuti prodofli

Per lo stoccaggio dei fanghi di depurazione (codice CER 06 05 03) e utilizzato un cassone con coperchio a
chiusura ermetica, ubicato sul piazzale.

Il rifiuto codice CER 11 01 01* (Sgrassature esauste) & prodotto occasionaimente, qualora si riscontri ia
necessita si sostituire un bagno statico.

| fanghi di depurazione sono prodotti dal processo di sedimentazione e filtrazione al termine del
trattamento di depurazione delle acque reflue. | fanghi sono inviati direttamente dal sedimentatore alla
filtropressa, sotto la quale sono posizionati carrelli per la raccolta del fango pressato e il SUCCessivo
trasferimento al cassone, dotato di coperchio, per lo stoccaggio esterno.
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Le soluzioni di processo sono bagni statici, che sono ricambiati raramente, cosi come le soluzioni delle
sgrassature, sostituite occasionalmente utilizzando pompe a immersione per il trasferimento del bagno
esaurito alle apposite cisternette per lo stoccaggio temporaneo dei rifiuti. Le cisternette delle sgrassature
esauste (o di eventuali bagni esausti) sono quindi saltuariamente stoccate in stabilimento, su appositi
contenimenti.

C.6 Bonifiche

Lo stabilimento non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui al titolo V della Parte IV
del D.Lgs. 152/06 relativo alle bonifiche dei siti contaminati.

C.7 Rischi di incidente rilevante

Il Gestore del complesso industriale della Facchinetti F.IIi & C. Galvanica s.n.c. (stabilimento di via Battisti)
ha dichiarato che I'impianto non & soggetto agli adempimenti di cui al D.Lgs. 334/99 e s.m.i.
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D. GUADRO INTEGRATO
D.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la prevenzione
integrata dellinguinamento, individuate per I'attivita di zincatura del comparto “/mpianti per il trah‘amento df
superficie di metalli e materie plastiche mediante processi elettrolitici o chimici, con oltre 30 m® di vasche di

trattamento’,

BAT

STATO DI
APPLICAZIONE

NQTE

BAT GENERALI

Tecniche di gesticne

Implementare un sistema di gestione ambientale (SGA;), cid
implica lo svolgimento delle seguenti attivila:

-definire una politica ambientale
-pianificare e stabilire e procedure necessarie

-implementare le procedure

La ditta tiene conto delle interazioni che la sua
aitivitd pud determinare sulle componenti
ambientali, anche se non sono formalizzate,

diverse opzioni di “lavorazione”, confrontandoli con le rese che
si ottengono con la metodologia in uso

-controllare le performance e prevedere azioni correttive come documenti espliciti, la politica
-revisione da parle del management PA/]SPZ;’?‘_(?A;TI\ATE ambientale e le procedure operative.
e si possono presentare e seguenti opportunita: E_ stipulato un contratto di consulenza con
ditta specializzata per il seltore ambiente e
-avaere un sistema di gestione ambientale e le procedure di sicurezza sul lavoro, che comprende
controllo esaminate e validate da un I aggaomamento alle novita dei settore
“ente di ceriificazione esterno accreditato o un auditor esterno o
-preparare e pubblicare un rapporto ambientale
-implementare e aderire a EMAS.
Stabilire dei benchmarks o valori di riferimento per monitorare
le performance degli impianti.
- R , -, . La ditta lavorandc da molfi anni nel settore ha
C_ercare conlinuamente di migliorare Fuso degli inputs rispetto APPLICATA maturato con F'esperienza Fottimizzazione del
ai benchmarks. L .
proprio ciclo produtlivo.
Analisi & verifica dei dati, attuazione di eventuali meccanismi di
retroazione e ridefinizione degli obiettivi,
E presente di programma delle manuienzioni
. . . per Fimpianto di aspirazione, per la caidaia e
Irnplementare programmi di manutenzione e stoccaggio PARZIALMENTE | per Fimpianto di depurazione chimico-fisico.
Formazione def lavoratori ¢ azioni preventive per minimizzare 1| APPLICATA | & prevista a formatione del personale sulle
P problematiche in tema di sicurezza e
ambiente.
Minimizzare gl impatti ambientali dovuti alla rifavorazione APPLICATA
Ottimizzazione e conirollo della produzione aitraverso i calcole
degli input e output che teoricamente si possono ottenere con APPLICATA Caonfronto con i dati di riferimento del setiore.

Progettazione, costruzione, funzionamento delle installazioni
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Implementazione di plani di azione; per la prevenzione
dellinquinamento la gestione delle sostanze pericolose, in
particolare per le nuove instaltazioni, facendo attenzione a:

-dimensionare 'area in maniera sufficiente
-pavimentare le aree a rischio con materiali appropriati

-assicurare la stabilita delle linee di processo e def componenti
{anche delle strumentazioni di uso non comune o temporaneo)

-assicurarsi che fe taniche di stoccaggio di malteriali/sostanze
pericolose abbiano un doppio rivestimento o siano allinterno di

Il complesso non & di recente costruzione; gl
spazi e le aree sono sufficienti allo
svolgimento delle aftivita.

Le cisterne utilizzate per jo stoccaggio di
materiali e sostanze pericolose sono in area
dotata di grigliato allinterno del capannone.

- PARZIALMENTE | Sono presenti cisterne.di emergenza,
aree pavimentate APPLICATA | normalmente vuote.
:ﬂ?iiltﬁggzli ;:;i lzvi\r?:::::e nelle lines di processo siano L.e ispezioni sono faite quotidianamente o
P comunque in concomitanza con l'utilizzo delle
-assicurarsi che i serbatoi di emergenza siano sufficienti, con vasche e delle cisierne.
g:p?ecr:ttz d;:;a”f‘:maciianatgneno il volume totale delle vasca pil E stato predisposto un piano di emergenza
P P per fronteggiare eventuali incidentii (incendio,
-prevedere ispezioni regolari e programmi di controllo in fuoriuscita di sostanze pericolose)
accordo con SGA
-predisporre piani di emergenza per i polenziali incidenti
adeguati alla dimensicne ¢ localizzazione del sito
Stoccaggio delie sostanze chimiche e dei componenti in modo
da;
- Evitare che sj formi gas di cianuro libero stoccando acidi e
cianuri separatamente;
- Stoccare acidi e alcali separatamente;- - - - "I Non & Bffettuato presso 15 stabiliments 1o
- Ridurre it rischio di incendi stoccando sostanze chimiche stoccaggio dei cianuri, che sono acquistati per
infiammabili e agenti ossidanti separatamente; esser direttamente addizionati ai bagni
. o . . . L galvanici (preramatura e ramatura).
- Ridurre i rischio di incendi stoccando in ambienti asciutti le L.
sostanze chimiche, che sono spontaneamente combustibili in Lo stoccaggio & condotto secondo le _
ambienti umidi, e separatamente dagli agenti ossidanti.| APPLICATA |indicazionifornite dalle schede di sicurezza in

Segnalare fa zona delio stoccaggio di queste sostanze per
evilare che siusi l'acqua nel caso di spegnimento di incendi;

- Evitare finquinamento di suolo e acqua dalla perdita di
sostanze chimiche;

- Bvitare o prevenire ia corrosione delle vasche di stoccaggio,
delle conduliure, del sistema di distribuzione, del sistema di
aspirazione

- Ridurre il tempo di stoccaggio, ove possibile

- Stoccare in aree pavimeniate

modo da fenere separale fe sostanze
pericolose incompatibill. 1 prodotii sono
stoccali nei propri recipienti di
confezionamento, ad esclusione dei prodotti
utitizzati in depurazione. Lo stoccaggio &
ridotto sia in termini di quantita che di tempo.

Dismissione del sito per la protezione delle falde
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La dismissione del sito e la prolezione delle falde acquifere
comporta le seguenti aitenzioni:

-tenere conio degli impatti ambientali derivanti dall'eventuale
dismissione dell'installazione fin dalla fase di progettazione
modulare dellimpianto -identificare le sostanze pericolose e
classificare i polenziali pericoli

-identificare i rucli e le responsabilitd delle persone coinvolte
nelle procedure da attuarsi in caso di incidenti

-prevedere la formazione del personale sulle tematiche
ambientali

-registrare la  storia
immagazzinamento) dei
nellinstaliazione

{luogo di
pits  pericolosi

ulilizzo e luogo di
elementi chimici

-aggiornare annualmente le informazioni come previsto nel
SGA

PARZIALMENTE
APPLICATA

Sono identificati i ruoli e le responsabilita delle
persone coinvolte nelle procedure da attuarsi
in caso di incidenti.

E prevista la formazione del personale sulle
tematiche di sicurezza e di ambiente.

Consumo delle risorse primatie

Elettricita (alto voltaggio e aita domanda di corrente):

- minimizzare le perdite di enargia reattiva per tulte e tre le fasi
fornite, mediante controlli annuali, per assicurare che il cosg
tra iensione e picchi di corrente rimangano sopra il valore 0,85

- tenere ie barre di conduzione con sezione sufficienie ad
eviiare il surriscaldamento

PARZIALMENTE

Non & rilevata I'energia impiegata nei processi
eletirolitici in modo distinto. Non sono presenti

- gvitare I'ali azione i it i APPLICATA :

evitare I'aliment degli anodi in serie AT contatori UTF.

- installare -moderni- raddrizzatori con un' miglior iatiore di - - - B -
conversione rispetio a quelli di vecchio tipo

- aumentare la conduitiviid delle soluzioni oftimizzando i

parametii di processo

- rilevazione dell'energia impiegata nei processi elettrolilici

Energia termica:

- usare una o pifi delle seguenti tecniche: acqua calda ad alta Le vasche sono riscaldale tramiie resistenze
pressione, acqua calda non pressutizzata, fluidi termici - oli, eletiriche.

resistenze elettriche ad immersione APPLICATA | Gli operatori effetivano controlli continui
- prevenire gli incendi monitorando la vasca in case di uso di affinche le resislenze non  rimangano
resislenze elettriche ad immersione o metodi di riscatdamento scoperte.

diretti applicati alla vasca
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Riduzione delle perdite di calore:

- ridurre le perdite di calore facendo attenzione ad estrarre
'aria dove serve;

- ottimizzare la composizione delle soluzioni di processo e i
range di temperatlura di lavoro;

La temperatura delle vasche riscaldate &
monitorata.

- monitorare la iemperatura di processo e confrollare che sia PARZIALMENTE
altinternc dei range designati; APPLICATA L'agitazione delle soluzioni & di tipo
. S meccanico.
- isolare le vasche usando un doppio rivestimento, usando
vasche pre-isolate e/fo applicando delle coibentazione;
- non usare l'agilazione dell'aria ad alta pressione in soluzioni
di processo calde dove Fevaporazione causa lincremento della
domanda di energia.
Raffreddamento:
- prevenire il sovraraffreddamento  otfimizzando la
composizione della soluzione di processo e il range di
ternperatura a cui lavorare. E presente un gruppo  frigorifero
. . . inci Il raffreddamento dei bagni
- monitorare ta temperatura di processo e controllare che sia gi";ﬂg:{'mgn(}:ngi;r:eag d
alfinterno dei range designati )
. - . T . i i rafireddamento per la linea 2 non
- usare sistemi di raffreddamento refrigeraii chiusi qualora si Ei;;:;eamaacg’ug figrrente mapfunziona a ciclo
installi un nuovo sistema refrigerante ¢ si sostifuisca uno chiuso ’
esistente APPLICATA ’
. . . ; - Per la linea 1 ¢ la linea 3 invece si utilizza un
- rimuovere I'eccesso di energia dalle soluzioni di processo per . :
evaporazione dove possibile sistema con serpentina ad acqua corrente,
P luttavia I'acqua una volta che & slata ulilizzata
- progettare, posizidrnare, mantenere sistemi di raffreddamenio -t per il - raffreddamento—&  rivilizzata —per
aperti per prevenire la formazione e f{rasmissione della costituire i} lavaggio di risciacquo successive
legionella alla zincatura.
- non usare acqua corrente nei sistemi di raffreddamento a
meno che l'acqua sia riutilizzata o le risorse idriche non lo
permettano.
BAT SETTCRIALI

Recupero dei materia

li e gestione degli scal‘ti

Prevenzione e riduzione degli scarli aitraverso;
- riduzione e gestione del drag-out
~ aumento del recupero del drag-out

- moniloraggio delle concentrazioni di sostanze altraverso fa
registrazione e il confronto degli utilizzi delle stesse al fine di
fornire ai tecnici responsabili i dati per oftimizzare le soluzioni
di processo(con analisi stafistica e dove possibile dosaggio
automatico)

APPLICATA

Per ridurre il drag-out i rotobarili alfuscita
dalle vasche di frattamenio sono Tlasciafi
sgocciolare sulie vasche stesse, prima di
passare alle successive. Inolire soluzioni di
lavaggio o di recupero sono ulilizzate per il
rabbocceo dei bagni a loro precedenti.

Le concenirazioni sono oftimizzate in modo
da allungare il pilt possibile 1a vita del bagno:
tutte le soluzioni di trattamento principali
SONC pEerenmi.

Emissioni in aria
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Dal punto di vista ambientale non risuitano normalmente
rilevanti e emissioni aeriformi, tultavia si rende necessaria
l'estrazione delle emissioni per contemperare le esigenze
ambientali e quelle di salubrita del luoge di lavoro per le
soluzioni contenenti:

- clanuro;
- cadmio; APPLICATA | Tulte le vasche atlive sono dotate di sistema
- cromo esavalente se sono soluzioni di elettrodeposizione efo di captazione lamellare a bordo vasca.
agitate con aria efo riscaldate;
- nichel se le soluzioni sono agitate con aria
- acido cloridrice {per il decapaggio e lo strippaggio} usato a
concentrazioni alte (> 50% v/v grado techico con acqua) efo a
elevate temperature che generano rilascio significante di gas
fumi di HG!.
Rumore

Scno condolie ogni due-tre anni indagini di
Identificare le principali fonti di rumore e | potenziali soggetti PARZIALMENTE rumoresita allinterno del capannone. Per le
sensibili e ridurre il rumore mediante appropriate tecniche di emissioni sonore all'esterno non sono mai

P APPLICATA : no non sof

controllo & misura. state richieste valutazioni di impatto

acustico.

Agitazione defle s

oluzioni di processo

Agitazione delle soluzioni di processo per assicurare il ricambio
della soluzione all'interfaccia:

- agitazione meccanica_dei pezzi da trattare (impianti a telaio).
- agitazione mediante turbolenza idraullca

- & tolferato Fuso di sistemi di agitazione ad aria a bassa
pressione che & invece da evilarsi per: soluzioni molfo calde e
soluzioni con clanuro

- non usare agitazione attraverso aria ad alta pressione per il
grande consumo di energia

APPLICATA

L'agitazione delle soiuzioni & condotia senza
Putilizzo di aria, ma {ramite azione
meccanica dei rotobarili.

Minimizzazione dell’acqua e del materiaie di scarto

Minimizzazione delacqua di processo attraverso le seguent
azioni:

- monitorare {utli gli utilizzi defl'acqua e delle materie prime
nelle installazioni,

- registrare le informazioni con base regolare a seconda del
tipo di utilizzo e delle informazioni di controlio richieste.

- firattare, usare e riciclare acqua a seconda della qualita
richiesta dai sistemi di ulllizzo e delle ativita a valle

- evitare la necessita di lavaggio ira fasi sequenziali compatibili

PARZIALMENTE

APPLICATA

La ditta & impegnata da sempre a ridurre il
consumo di risorsa idrica mantenendo |
bagni attivi per lunghi periodi, riuscendo in
tal modo a minimizzare [o scarico produtivo.

E' effetivalo un monitoraggio dell'acqua
prelevata dall'acquedotto comunale tramite
contatore.
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Riduzione della viscosita:
- ridurre la concentrazione delle sostanze chimiche o usare |
processi a bassa concentrazione La concentrazione dei bagni e le
. o PARZIALMENTE |temperature sono monitorale e mantenute
aggiungere tensioattivi APPLICATA allinterno dei valori oltimali per 1a tipologia di
- assicurarsi che il processo chimico non superi i valori ottimali lavorazione svolta.
- oftimizzare la temperatura a seconda della gamma di
processi e della conduilivita richlesta
Ridguzione del drag-in:
- utilizzare una vasca eco-rinse, nel caso di nuove linee o
estensioni” delle linee Non sono ulilizzate vasche eco-rinse, perché
- non usare vasche eco-rinse qualora causi problemi al APPLICATA causerebbe  problemi ai  ftrattamenti
frattamento successivo, negli impianti a giostra, nel coil coaling successivi.
¢ reel-to reel line, attacco chimico o sgrassatura, nelle linee di
nichelatura per problemi di qualitd, nei procedimenti di
anodizzazione
Riduziane del drag-out per {utli gli implanti;
- usare tecniche di riduzione del drag-out dove possibile
- uso di sostanze chimiche compatibili at rilancio dell'acqua per
utilizzo da un favaggio all'altro
) APPLICATA
- estrazione lenta del pezzo o del rolobarile
- Wtilizzare un tempo di drenaggio sufficiente
- ridurre la concentrazione della soluzione di processo ove
guesto sia possibile e convenienle - T T - i e e
. Alluscita dalla vasche di frattamento sono
Lavaggio: presenti uno o pill lavaggi.
- ridurre il consumo di acgua e contenere gli sversamenti dei Le soluzioni di processo non  sono
prodotti di trattamento mantenendo la qualitd dell'acqua nei APPLICATA generalmente reintegrate con acqua, ma &
valori previsti mediante lavaggi multipit effettuato il rabbocco con reagenti, in quanto
- tecniche per recuperare materiali di processo facendo la perdita per evaporazione & contenuta
rientrare l'acqua dei primi risciacqui nelle soluzioni di processo (basse temperature) e i drag-out &
normalmente compensato dal drag-in.
Mantenimento delle soluzioni di processo
Mantenimento delle soluzioni di processo:
- aumentare la vita utile dei bagni di processo, avendo riguardo | parametd i critici, controflati per le soluzioni
alla qualita det prodotto, di processo, sono temperatura (in caso di
- determinare | parameiri critici di controlio APPLICATA  {vasca riscaldata), pH e concentrazione dei
. principali costituenti i bagni, tramite analisi
- mantenere | parametri entro limiti accettabili uiilizzando le guali{ative con kit a campione.
tecniche di rimozione dei contaminanti (eleltrolisi seletliva,
membrane, resine a scambio ionico,...)

Emissioni: acque di scarico
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Minimizzazione dei flussi e dei materizli da trattare:

- minimizzare {'uso dell'acqua in tutli | processi.

La ditta ha scelto di operare ftramite un
sistema di fraltamento delle acque in modo
da minimizzare fuso dellacqua in tuiti i
processi e immeltere in corpo idrico reflui
che rispeftanc i parametri indicati dalla

- sliminare o minimizzare l'uso e lo spreco di materiali, APPLICATA normativa.
parficolarmente delle sostanze principali del processo.

- - . . Le sostanze pericolose ulilizzale non
- sostiluire ove possibile ed economicamente praticabile o possono  essere  sostituite in  quanto
altrimenti controllare I'utilizzo di sostanze pericolose streltamente  richieste per il tipo  di

lavorazioni effetluate.

Prove, identificazione e separazione dei flussi problematici
- verificare, quando si cambia i tipo di sostanze chimiche in
soluzione e prima di usarte nel processo, il toro impatto sui pre-
esistenti sistemi di trattamento degli scarichi .
- rifiutare le soluzioni con i nuovi prodotii chimici, se questi test In caso di nuovi prodoli & valutato I
evidenziano dei problemi APPLICATA | possibile impatto sui pre-esistenti sistemi di
- cambiare sistema di trattamento delle acque, se questi test filtrazione e di riciclo.
evidenziano dei problemi
- identlficare, separare e traitare i flussi che possono rivelarsi
problemafici se combinati con altri flussi coma: oli e grassi;
cianuri; nitriti; cromati (CrV1); agenti complessanti; cadmio
(nota: & MTD utilizzare il ciclo chiuso per la cadmiatura).
Scarico delle acque reflue:
- per un'installazione specifica i livelli di concentrazione devono
essere considerali congiuntamente con i carichi emessi (valori ] B L o _
diemissione per i singoli glementi rispetlo’da INES (kgfanno) ~~ o
- le MTD possono essere ottimizzale per un parametro, ma L'impianto di trattamento & composto da due
queste potrebbero risultare non oftime per allri parametri linee separate per oflimizzare ii rattamento
(come la flocculazione del deposito di specifici mefalli nelle|  apppicata | 96 reflui cianidrici e per il trattamento dei

acque di trattamenta). Questo significa che i valori pil bassi dei
range potrebbero non essere raggiunti per tulli i paramelri. In
siti specifici o per soslanze specifiche potrebbero essere
richieste alternative tecniche di trattamento.

- considerare la tipologia del materiale trattato e le conseguenii
dimensioni impiantistiche nel valutare leffettivo fabbisogno
idrice ed il conseguente scarico

reflui di favaggio. In tal modo i processo &
oftimizzato con notevoli risparmi di risorse e
riduzione dei volumi trattati.

Tecniche per specifiche tipologie di implanto
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Riduzione del drag-out in impianii a rotobarile;

- costruire il rolobarile in plastica idrofobica liscia, ispezionarle
regolarmente controllando le aree abrase, danneggiate o i
rigonfiamenii che possono tratienere le soluzioni

- assicurarsi che i fori di drenaggio abbiano una sufficiente
sezione in rapporto allo spessore della piastra per ridurre gii
effetti di capillarita

- massimizzare la presenza di fori nel rotobarile,
compatibilmente con la resislenza meccanica richiesta e con i
pezzi da trattare

- sostitulre | fori con le mesh-plugs sebbene questo sia
sconsigliato per pezzi pesanti e laddove i costi e le operazioni
di manulenzione possano essere controproducenti

- estrarre lentamente il rotobarile

- ruotare a inlermittenza il rotobarile se i risultati dimosirane
maggiore efficienza

- prevedere canali di scolo che riportano le soluzioni in vasca

- inclinare if rotobarile quando possibila

APPLICATA

| rotobarili sono regolarmente ispezionali e
sostituiti in caso  di rotiura 0
danneggiamento, Durante le verifiche di
routine sono anche controllati tutti i fori in
modo da garantire un sufficiente drenaggio
dei liquidi. i rotobarile & sempre estratio
lentamente dalla vasca e lasciato
sgocciolare sulla stessa, inollre subisce una
rotazione che consente una migliore
fuoriuscita dei liquidi presenti sui pezzi.

BAT LAVORAZIONI SPECIFICHE

Sostituzione e scelta della sgrassatura

Sostituzione e scella della sgrassatura;

1. coordinarsi con il cliente o operaiore dei processo
-precedente - per- minimizzare fa quantita .di grasso o_olio sul
pezzo efo selezionpare olifgrassi o allre sostanze che
consentano |'ulilizzo di tecniche sgrassanti pill eco compatibili.

2. utilizzare la pulitura a mano per pezzi di alto pregio efo
altissima qualita e criticita

APPLICATA

8i concorda con la clientela la consegna di

pezzi da trattare possibiimente puliii.

Non é effettuata pulitura manuale dei pezzi.

Sgragsatura con acqua:

1. Riduzione dell'uso di elementi chimici e energia nella
sgrassaiura a base acquosa usando sistemi a lunga vita con
rigenerazione delle soluzioni efo mantenimento in continuo
{durante la produzione) oppure a impianto fermo (ad esempio
nella manutenzione settimanale)

PARZIALMENTE
APPLICATA

Le soluzioni di sgrassaggio sono sostituite
solo quando hanno perso la loro capacita di
asporto degli inquinanti.

Sgrassatura ad alta performance:

1. usare una combinazione di {ecniche descrifte nelfa sezlone
4.9.14.9 dei Final Draft, o fecniche specialistiche come ia
pulitura con ghiaccio secco ¢ la sgrassatura a ultrasuoni,

NON APPLICATA

Economicamenie non sostenibile

Tabhella D1 - Stato di applicazione delfe BAT

D.2 Criticita riscontrate

I Comune di Lumezzane ¢ classificato in Zona A1, in base alia DGR 2 agosto 2007, n. 5290.

il perimetro della ditta &€ compreso in un'area interessata da un vincolo paesaggistico ai sensi della D.Lgs.

422004 (fascia di rispetto del fiume Gobbia).
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Nel ciclo produttivo sono utilizzate sostanze pericolose, quali cianuri.,

Non iutte le materie prime sono stoccate su bacino di contenimento, necessario per contenare eventuali
sversamenti accidentali di liguidi,

La pavimentazione interna al complesso non & idonea, in particolare nella zona prossima alle vasche; e
vasche stesse appaiono obsolete e non idonee (evidenti segni di corrosione}.

Gli impianti di aspirazione non sono idonei.

La rete idrica non & adeguatamente progettata: in particolare sotto lo stabilimento & situata la rete civile del
condominio situato sopra Pazienda stessa, recapitante in fognatura comunale, senza alcun trattamento.
Data la presenza all'interno del complesso di pozzetti e pluviali relativi alla rete idrica delle abitazioni
soprastanti & possibite che ci sia promiscuita tra la rete industriale dell'azienda e quella del condominio.
Inoltre le acque meteoriche dela ditta provenienti dai piazzali e dai pluviali esterni confluiscono nello
scarico civile, mentre quelle provenienti dai pluviali interni sono scaricate in CIS, senza depurazione.

Anche T'impianto di depurazione delle acque & obsoleto.
La ditta, infine, non ha mai effettuato rilevamenti fonometrici in ambiente esternc.

D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate dell’inguinamento in atto e
programmate

Misure in atto

Le vasche di trattamento principali e a temperatura maggiore di quella ambiente sono dotate di sistemi di
aspirazione.

E presente uno scarico industriale, presidiato da un impianto di trattamento chimico-fisico.

La produzione di rifiuti & limitata, in quanto i bagni attivi non sono sostituiti ma rabboccati; le stesse
soluzioni di sgrassatura hanno durata elevata (anche superiore all'anno) e sono quindi prodotie non
continuativamente. Di fatto il solo rifiuto prodotto con continuita & il fango dellimpiante di depurazione.

Gli stoccaggi delle sgrassature sono effettuati in cisternette al coperto e in aree pavimentate. in aicuni casi
le soluzioni esauste sono aspirate direttamente dalla vasca in impianto.

Il fango dellimpianto di depurazione & invece stoccato in apposito container dotato di coperchio a tenuta.

t reagenti di depurazione sono contenuti in cisterne in cui sono caricati dai fornitori direttamente a mezzo
cisterna, con tubazione dotata di attacco compatibile con quelio delle cisterne stesse, in modo da evitare
rischi di dispersione in fase di travaso.

E stato effetiuato il rifacimento della rete di distribuzione del metano, completamente riposizionata
esternamente ai locali laboratorio, con miglioramento delle condizioni di sicurezza dell'azienda, ed ¢ stata
sostituita la caidaia per il riscaidamento dei locali con un nuovo generatore d'aria calda (ROBUR ), con
diminuzione del consumo di risorse.

Misure di miglioramento programmate dalia Azienda

La seguente tabella sintetizza le misure di miglioramento che la Ditta ha in programma:
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MATRICE/ MIGLIORAMENTO
SETTORE INTERVENTO APPORTATO . TEMPISTICA
Eliminazione di possibili
. o . . |commistioni di scarichi di natura
ACQUA Separazg)r::;tciig\gitzct)o:f ?J'Z"e reti di diversa. Razionalizzazione degli Gennaio 2008
4 scarichi. Miglioramento delle
nossibilita di controllo.
Verifica dei sistemi di aspirazione sulle - e s .
ARIA fre linee di zincatura e sostituzione degli Mlg!loramggi?aigil forc;enza di Gennaio 2008
elementi deteriorati ptazione. .
Manutenzione impianti galvanici: Néig}lii,ci);qa;? aenr;go g?élﬁz?éﬁztzzﬁgi
sostituzione déisee:; va:)ssc;;i;er un totale di possibilita di perdite per rottura Gennaio 2008
SUGLG P efo corrosione.

Manutenzione della pavimentazione con
previsione di contenimento al di sotto di
ciascuno dei tre impianti galvanici

Miglioramento delle possibilita
di ripresa e primo conienimento
di eventuali sversamenti efo
perdite di piccola entita

Agosto 2008

Tabella D2 - Misure di miglioramento programmate
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E. QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda & tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato, a partire
dalla data di adeguamento come preavisto all'art. 17, comma 1, del D.Lgs 59/2005 e comungue non olfre il

30/03/2008,
E.1 Aria

E.1.1 Valori limite di emissione
Nella tabelia sottostante si riportano i valori limite per le emissioni in atmosfera,

DURATA :
EMISSIONE PROVENIENZA PORTSATA EMISSIONE INQUINANTI. VALORE
_ (Nm/h} LIMITE
Sigla Descrizione _ (hig)

Zn e suoi compo.sii 2

Et M1 Linea 1 di zincatura 6.000 10 Cr & suoi compost 0.1

HCI 5

E2 M2 Linea 2 di zincatura 4.000 10 HaS504 2

HCN 2

E3 M3 Linea 3 di zincatura 6.000 10 Aerosof alcalini S
PTS 10
NOy 200

E4 M4 Caldaia a metano 10

- B __9_0_ e 71(}0

*  Espressi come NaOH

Tabella E1 = Emissioni in atmosfera

La valutazione di conformita dell’emissione dovra essere effettuata con le seguenti modalita:

Valutazione delia conformita dell’'emissione

@

Caso A (Portata effettiva < 1,400 Nm®h per ogni metro quadrato di superficie libera della vasca):
per la conformita delfemissione dovra essere considerato solo ed esclusivamente it valore analitico
senza applicazione di alcun fatiore di correzione.
Caso B (Portata effettiva > 1.400 Nm®/h per ogni metro quadrato di superficie Ilbera della vasca):
per ia conformita dellemissione dovra essere utilizzata la seguente formula:

Ci=A/ARXC
QOve:
Ci = concentrazione dell'inquinante da confrontare con il valore limite imposto
C = concentrazione delfinqguinante rilevata in emissione, espressa in mg/Nm®

A = portata effettiva dellaeriforme in emissione, espressa in Nm®/h per un metro quadrato di
superficie libera della vasca

AR = portata di riferimento dell'aeriforme in emissione, espressa in Nm®h per un metro quadrato di
superficie libera della vasca e determinata in 1.400 Nmslh
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Il valore della portata di riferimento per ogni metro quadrato di superficie libera potra essere
considerato pari a 700 Nm%h nei casi in cui I'impianto sia:

o dotato di vasche provviste di dispositivi idonei a diminuire I'evaporazione

o dotato di copertura totale (funnel) e relativo presidio aspirante
N.B. Per il calcolo della superficie totale dellimpianto si dovra tenere conto esclusivamente delle
vasche con superficie libera che per composizione e/o modalita operative determinano emissioni
(ad esempio temperatura di esercizio > 30°C, presenza di composti chimici in soluzione,
insuffiaggio di aria per agitazione, e assimilabili).

E.1.2 Requisiti e modalita per il controllo

h

Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio e controlo.

| controlii degli inquinanti devono essere eseguiti nelle condizioni di esercizio dell'impianto per le quali
lo stesso & stato dimensionato ed in relazione alle sostanze effettivamente impiegate nel cicio
tecnologico e descritte nella domanda di autorizzazione.

| punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

L'accesso ai punti di prelievo deve essere garantito in ogni momento e deve possedere i requisiti di
sicurezza previsti dalle normative vigenti.

| risultati delle analisi eseguite alle emissioni devono riportare i seguenti dati:
a. Concentrazione degli inquinanti espressa in mg/Nm®;

b. Portata dellaeriforme espressa in Nm*/R;” ~ - S

o

It dato di portata deve essere inteso in condizioni normali ( 273,15 ° Ke 101,323 kPa);

o

Temperatura dell'aeriforme espressa in °C;

e. Ove non indicato diversamente, il tenore dellossigeno di riferimento € quello derivante dal
Processo.

P

Se nell’effluente gassoso, il tenore volumetrico di ossigeno & diverso da quello di riferimento, la
concentrazione delle emissioni deve essere calcolata mediante la seguente formula:

21-0
E = cmeeenes % Em Dove:
24 - Om E = Concentrazione da confrontare con il limite di iegge;
Em = Concenirazione misurata;

Om = Tenore di ossigeno misurato;
O = Tenore di ossigeno di riferimento.

E.1.3 Prescrizioni impiantistiche

Iy

Entro il 30 marzo 2008 deve essere verificata ia funzionalitd degli impianti di aspirazione delie
emissioni derivanti dalle linee di zincatura, i cui risultati sono da inviare all'Autorita Competente e
ad ARPA. Qualora i risultati diano esito negativo la ditta deve presentare, contestualmente, un
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Vi)

Vi)

iX}

X)

progetto per l'adeguamento degli impianti. Il progetto dovra indicare nel dettaglio gli interventi
necessari e i tempi di realizzazione, che comungue non dovranno protrarsi per pit di tre mesi.

Tutte le emissioni techicamente convogliabili (art. 270 comma 1 D.Lgs. 152/2006, Ex DPR
24/05/88 n. 203 - art. 2 - comma 1; D.P.C.M. del 21/07/89 - art. 2 — comma 1 - punio b; D.M.
12/07/90 - art. 3 — comma 7) dovranno essere presidiate da un idoneo sistema di aspirazione
localizzato ed inviate all'esterno del’ambiente di lavoro. Qualora un dato punto di emissione sia
individuato come “non tecnicamente convogliabile” dovranno essere fornite motivazioni tecniche
mediante apposita relazione,

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di
perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia atiraverso il mantenimento
strutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse.

Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al monitoraggio dei
parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto
riportato nel piano di monitoraggio.

In particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

- manutenzione parziale (controllo delle apparecchiature pneumatiche ed elettriche) da effettuarsi
con frequenza quindicinale;

- manutenzione totale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite dal costruttore dellimpianto
(libretto d'uso / manutenzione o assimilabili} con frequenza almeno semestrale;

. controlli periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi di trasmissione (cinghie,
pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d'estrazione e depurazione dell'aria.

Tutte le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria dovranno essere annotate in un
registro dotato di pagine con numerazione progressiva ove riportare: :

- la data di effettuazione dell'intervento,
- il tipo di intervento (ordinario, straordinario, ecc.);
- la descrizione sintetica dell'intervento;
- Findicazione dell'autore dell'intervento.
Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autorita preposte al controflo.

Nel caso in cui si rilevi per una o pili apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno
essere riviste in accordo con ARPA territorialmente competente.

Devono essere tenute a disposizione di eventuali controlli le schede tecniche degli impianti di
abbattimento attestanti la conformita degli impianti ai requisiti impiantistici richiesti dalle normative
di settore

E.1.4 Prescrizioni generali

K1)

Gli effluenti gassosi non devono essere diiuiti piti di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico
e dell'esercizio secondo quanto stabilito dailart. 271 comma 13 del D.Lgs. 152/06 (ex. art. 3 ¢. 3
del D.M. 12/7/90).
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XY Tutti i condotti di adduzione e di scarico che convogliano gas, fumo e polveri, devono essere
provvisti ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. In presenza di presidi
depurativi, e bocchette di ispezione devono essere previste a monte e a valle degli stessi. Tali fori,
devono essere allineati sull'asse del condotto e muniti di relativa chiusura metallica. Nella
definizione della loro ubicazione si deve fare riferimento alla norma UNI EN 10169 e successive,
eventuali, integrazioni e modificazioni e/o metodiche analitiche specifiche. Laddove le norme
tecniche non fossero attuabili, I'esercente potra applicare altre opzioni (opportunamente
documentate) e, comunque, concordate con I'ARPA competente per territorio.

XI) Qualungue interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano eguivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
collegato, dell'esercizio degli impianti industriali, dandone comunicazione entro le otto ore
successive all’evento all'Autorita Competente, al Comune e allARPA competente per territorio. Gli
impianti potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a
foro collegati.

XIV) Qualora siano presenti area adibite ad operazioni di saldatura queste dovranno essere presidiate
da idonei sistemi di aspirazione e convogliamento all'esterno. Dovranno essere rispettati i limiti di
cui alla D.G.R. 2663 del 15/12/2000.

E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

- ll-gestore-della Ditta-dovra.assicurare il rispatto dei valori limite_relativi allo scarico in Corpo ldrico

Superficiale della tabella 3 dell’'Allegato 5 alla Parte Terza del D.Lgs. 152/06.

i)  Secondo guanto disposto dall'art. 101, comma 5, del D.Lgs. 152/06, i valori limite di emissione non
possono in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acaque prelevate esclusivamente
allo scopo. Non & comungue consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio o prelevate
esclusivamente allo scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2, 3, 4,
56,7, 8,910, 12, 15, 16, 17 e 18 della tabella 5 dell'Allegato 5 relativo alla Parte Terza del D.Lgs.
152/06, prima del trattamento degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai limiti previsti dal
presenie decreto.

1 Lo scarico € ammesso per una portata massima annuale pari a 12.000 m®.

F.2.2 Requisiti e modalita per il controllo
V)  Gli inquinanti ed i parametri, e metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con guanto riportato nel piano di monitoraggio.

V) 1 controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pili gravose condizioni di esercizio
delfimpianto.

VI}  L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

VIl) Entro il 30 marzo 2008 deve essere presentato un progetto per 'adeguamento della rete idrica. In

linea di massima il progetto dovra evitare la promiscuita tra le acque industriali dell'azienda e quelle
civiti del condominio soprastante e, a tal proposito, dovranno essere sigiilati tutti i pluviali intern;
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T}

1X)

X)

X1

X1

X1

XIVY

XV)

XV1)

XVH)

all'azienda relativi alle acque condominiali. Inoltre occorre adeguare i pozzetti interni in modo da
evitare che eventuali sversamenti possano confluire in corpo idrico superficiale.

Presentare entro it 30 marzo 2008 una relazione sullo stato consistenza delle sirutture e suila
verifica dell'efficienza delfimpianto di trattamento.

| pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre

faciimente accessibili per | campionamenti, ai sensi dei D.Lgs. 152/08, Titolo lil, Capo ill, art. 101;
periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul fondo dei pozzetti
stessi.

Gli elettrodi, che misurano le concentrazioni e quindi regolano 'addizione dei reagenti nellimpianto
di depurazione delle acque, devono essere puliti e controllati, almeno una volta ala settimana, al
fine di evitare la formazione di incrostazione e quindi garantire un funzionamento degli stessi
preciso e costante nel tempo. La taratura va effeituata almeno una volta al mese.

Affinché la depurazione chimico-fisica sia efficiente e per evitare lo spreco di reagenti, nelle vasche
ove si ha immissione degli stessi, deve essere garantita una buona omogeneizzazione del refluc da
depurare, mediante un opportuno sistema di agitazione.

Le vasche di decantazione dovranno sempre essere mantenute in piena efficienza, mediante
periodici svuolamenti e pulizie, in modo da evitare che l'eccessiva quantita di fanghi in esse
sedimentati sia tale da pregiudicare I'efficacia del processo di decantazione.

La rigenerazione del filtro a resina va effettuata periodicamente, non appena le analisi dell’effiuente
in uscita rilevino un incremento dei metalli da filtrare. In linea del tutto generale si pud stimare che
detta rigenerazione deve essere effettuata con frequenza almeno bimestrale.

Le “acque di conirolavaggio dei filtri presenti nellimpianto "di depurazione devono essere
convogliate allimpianto stesso per subire adeguata depurazione.
Le acque di processo derivanti dai lavaggl, devono essere tenute distinte a seconda della tipologia

e quindi degli inquinanti in esse presenti, in modo da essere depurate in maniera mirata e
adeguata.

Per gli scarichi definiti dallart. 108 comma 1 del D.Lgs. 152/2006 recapitanti in pubblica fognatura e
in corpo idrico superficiale: il fitolare degli stessi deve installare, qualora mancassero, un
misuratore di portata e un campionatore automatico sulle 24 ore. Per guanto concerne il
campionatore automatico le analisi devono essere effetiuate con cadenza quindicinale; qualora
dopo tre mesi la media delle concentrazioni delle singole sostanze pericolose risulti essere inferiore
o uguale al 10% dei rispettivi valori limite di emissione, si potra passare ad una frequenza di
campionamento e analisi trimestrale.

[l campionatore automatico, dovra avere le seguenti caratieristiche;
a. automatico e programmabile
abbinato a misuratore di portata
dotato di sistemi per rendere il campionamento proporzionale alla portata
sigillabile

installato in modo da rendere possibile la sigillatura del condotto di prelievo

~ @ o o T

dotato di sistema di segnalazione di guasto e/o interruzione di funzionamento
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XVI) Deve essere installato un misuratore di conducibilita a valie dell'impianto di depurazione, prima di
qualsiasi confluenza con alfri reflui.

XIX) 1 dati devono essere registrati da un sistema informatizzato.

E.2.4 Prescrizioni generali

XX) Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di igiene ed alle
altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autorita sanitarie.

XX1) 1| Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente allAutorita competente per TAlA, al
dipartimento ARPA competente per territorio qualora non possa essere garantito il rispetto dei limiti
di legge, l'autorita competente potra prescrivere l'interruzione immediata dello scarico nel caso di
fuori servizio dell'impianto di depurazione.

XXIl) Devono essere adoitate, tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all'eliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
'impiego delle MTD per il ricircolo e il riutilizzo delfacqua; qualora mancasse, dovra essere
installato, in virtu della tipologia di scarico industriale (in pressione o a pelo libero), un misuratore di
portata o un sistema combinato (sistema di misura primario e secondario).

E.3 Rumore

E£.3.1-Valori limite _ - e

L'azienda & tenuta a rispettare i limiti di immissione previsti dal D.P.C.M. 14 novembre 1997:

L.imite diurno Limite notturno
Zona
Leqg(A) Leq(A)
Tutto il territoric nazionale 70 80
Zona A {D.M. n. 144/68)* B85 55
Zona B (D.M. n. 144/68)* 80 50
Zona esclusivamente industriale 70 70

* Zone di cui allart. 2 del D.M. 2 aprile 1968, n. 44

Tahella E2 — Emissioni sonore

Quando il Comune di Lumezzane adoitera una zonizzazione acustica ai sensi delia Legge 447/95 e del
D.P.C.M. 14 novembre 1997, la ditta dovra rispettare i nuovi limiti imposti.

E.3.2 Requisiti e modalita per il conirollo

) Le modalita di presentazione dei dati delle verifiche di inquinamento acustico sono riportati nel
piano di monitoraggio.

() Le rilevazioni fonometriche dovrannc essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M.
del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato al'indagine.
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E.3.3 Prescrizioni generali

1

V)

Entro tre mesi dalla data di approvazione della zonizzazione acustica del Comune ai sensi della
Legge 447/95 ¢ del D.P.C.M. 14 novembre 1997, I'azienda dovra effettuare una campagna di
caratterizzazione acustica al perimetro dello stabilimento e presso i principali recettori. Le
rilevazioni fonometriche devono essere realizzate nel rispetto delle modalitd previste dal D.M. del
16 Marzo 1998 e presentate entro 15 giorni dalle rilevazioni allAutoritd competente, al Comune e
allARPA dipartimentale; tale campagna di misura dovra consentire di verificare il rispetto dei limiti
di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziale. Qualora fosse
riscontrato il superamento dei limiti di zonizzazione acustica del Comune di Lumezzane, I'azienda
deve presentare entro tre mesi dal riscontrato superamento un piano di risanamento acustico
ambientale, che dovrd essere presentato allAutorita competente, al Comune e ad ARPA
dipartimentale, redatto secondo I'aliegato della D.G.R. 16 novembre 2001 n. 7/69086. Per verificare
la bonta delle opere di mitigazione effettuate deve presentare infine una valutazione di impatto
acustico ai sensi del D.M. del 16 marzo 1998 alfAutorita competente, al Comune e ad ARPA
dipartimentale al termine dei lavori di bonifica.

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, previa invio della comunicazione alla Autoritd competente prescritta al
successivo punto E.6. 1), dovrad essere redatta, secondo quanto previsio dalla DGR n. 7/8313
dell'8/03/2002, una valutazione previsionale di impatio acustico. Una volta realizzati le modifiche o
gli interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello
stabilimento e presso i principali recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA, al
fine di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché i rispetto dei valori
limite differenziali. Sia i risultati dei rilievi effettuati, contenuti all'interno di una valutazione di
impatto acustico, sia la valutazione previsionale di impatio acustico devono essere presentat
all’Autorita Competente, all Ente comunale territoriaimente competente e ad ARPA dipartimentale.

E.4 Suolo

)

10

1)

V)

V)

Entro 6 mesi dal rilascio delia presente autorizzazione deve essere realizzato un intervento di
manutenzione delia pavimentazione interna dello stabilimento, al fine di eliminare fessurazioni e
deterioramenti e limitare ia probabilita di inquinamento del suolo in caso di sversamenti accidentali.

Entro 6 mesi dal rilascio della presente autorizzazione deve essere realizzato un intervento di
manutenzione degli impianti galvanici che preveda la sostituzione delle vasche deteriorate.

Entro 1 mese dal rilascio della presente autorizzazione deve essere realizzato un idoneo bacino di
contenimento per l'area di stoccaggio delle materie prime utilizzate nel processo produttivo o
nell'impianto di depurazione.

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione dei fabbricati e delle aree di carico e
scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.
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VIl) Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile,
a $Secco.

Vil Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e delle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a quanto disposto dal
Regolamento Locale d'lgiene - tipo della Regione Lombardia (Titolo 11, cap. 2, art. 2.2.8 e 2.2.10),
ovvero dal Regolamento Comunale d’lgiene, dal momento in cui sia approvato.

IX) L'istallazione e la gestione di serbatoi adibiti allo stoccaggio di carburanti deve essere conforme a
quanto disposto dai provvedimenti attuativi relativi alla legge regionale n. 24 del 5/10/04 (D.G.R.
20635 dell'11/02/05). '

X) L'eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essere effettuata conformemente a quanto disposto
dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per la conduzione, Ieventuale
dismissione, i conirolli possono essere ricavati dal documento “Linee guida — Serbatoi interrati”
pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

Xl) La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

X} Per il deposito delle sostanze pericolose deve essere previsto un locale od un'area apposita di
immagazzinamento, separato dagli altri fuoghi di lavoro e di passaggio. L'isolamento pud essere
otienuto con un idoneo sistema di contenimento (vasca, pavimenio impermeabile, cordoli di
contenimento, canalizzazioni di raccolta). Il locale o la zona di deposito deve essere in condizioni tali
da consentire una facile e completa asportazione delle materie pericolose o nocive che possano
accidentalmente sversarsi.

Xl | serbatoi che contengono sostanze chimiche incompatibili tra loro devono avere ciascuno un proprio
bacino di contenimento; devono essere distanziare dalle vasche di processo (onde evitare
intossicazioni ed esplosioni incendi); devono essere installati controlli di- livello;—le~ operazioni—di- —
travaso devono essere effettuate in presenza di operatori.

E.5 Rifiuti

E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

1) | rifiuti in uscita dall'impianto e sotioposti a controllo, le modalita e ia frequenza dei controlli, nonché
le modalita di registrazione dei controlli effettuati devono essere coincidenti con quanto riportato nel
piano di monitoraggio.

E.5.2 Prescrizioni impiantistiche

i) Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative del mezzi che
intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, dovranno essere impermeabilizzate e realizzate in modo
tale da garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili
sversamenti; i recipienti fissi e mobili devono essere provvisti di accessori e dispositivi atti a
effettuare le operazioni di riempimento e svuoctamento in condizioni di sicurezza.

li) Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere di norma opportunamente protette
dal’azione delle acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da parte
delle acque piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta deile acque di
percolamento, che vanno successivamente trattate nel caso siano contaminate.
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V)

Vi)

| fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pill di 3 piani ed il loro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione.

| serbatoi per i rifiuti liguidi:
o devono riportare una sigia di identificazione;
» possono contenere un quantitative massimo di rifiuti non superiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbatoio;
» devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antiraboccamento,
«+ se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non pericolosi, lo
scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.

| mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la dispersione degli
stessi; in particolare:
« i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio o mezzi
idonei per fusti e cisternette;

. i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

E.5.3 Prescrizioni generali

i)

VHI)

1X)
X)

X1)

X

X1

XIV)

Devono essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di rifiuti
prodotti, nonché la loro pericolosita.

tl gestore deve tendere verso il potenziamento delle attivita di riutilizzo e di recupero dei rifiuti
prodotti, nelllambito del proprio ciclo produttivo efo privilegiando il conferimento a impianti che
effettuino il recupero dei rifiuti.

L'abbandono e il deposito incontrollati di rifiuti sul e nel suolo sono severamente vietati.

Il deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 183, comma 1, lettera
m) del D.Lgs. 152/06; qualora le suddeite definizioni non siano rispettate, il produttore di rifiuti &
tenuto a darne comunicazione all'autoritd competente ai sensi deli'art. 10 del .D.Lgs. 18 febbraio
2005, n. 59.

Per il deposito di rifiuti inflammabili deve essere acquisito il certificato di prevenzione incendi (CP)
secondo quanto previsto dal Decreto del Ministero dell'lnterno 4 maggio 1998, all'interno
dell'impianto devono comunque risultare soddisfatti i requisiti minimi di prevenzione incendi (uscite
di sicurezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).

| rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice CER, in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; & vietato miscelare
categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi; devono essere
separati i rifiuti incompatibili tra loro, ossia che potrebbero reagire; le aree adibite alio stoccaggio
devono essere debitamente contrassegnate al fine di rendere nota la natura e la pericolosita dei
rifiuti, nonché eventuali norme di comportamento.

In particolare i fanghi derivanti dalle vasche di processo non devono essere stoccati e smaltiti
assieme ai fanghi derivanti dal trattamento delle acque reflue e ciascun fango deve essere
corredato dell'adeguato codice CER. Se sono individuati codici a specchio "non pericolosi®, la non
pericolosita deve essere comprovata da specifica analisi.

| fanghi di risulta dovranno essere stoccati in contenitori impermeabili e coperti. In alternativa
andranno stoccati in aree cemeniate ¢ debitamente coperte in modo da evitare if dilavamento da
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XV)

XVI)

parte delle acque meteoriche. Nel caso in cui ¢cid non fosse possibile, le acque meteoriche
contaminate andranno convogliate all'impianto di depurazione.

La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edotto del rischio rappresentato dalla
loro movimentazione e informato della pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gli addetti
dovranno indossare idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al rischio valutato.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:
evitare gli sversamenti al suolo di liquidi;

evitare 'inguinamento di aria, acqua, suolo e sottosuolo, e ogni danno a flora e fauna;
evitare per quanto possibile rumori e molestie olfattive, '

produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;

rispettare le norme igienico - sanitarie;

garantire l'incolumita e la sicurezza degli addetti all'impianto e della popolazione.

o < o & L) L]

XVII) La detenzione e I'attivita di raccolta degli oli, delle emulsioni oleose e dei filtri oli usati, deve essere

organizzata e svolta secondo le modalitd previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95 e deve
rispettare le caratteristiche tecniche previste dal D.M. 16 maggio 1996, n. 392. In particolare, gli
impianti di stoccaggio presso i detentori di capacita superiore a 500 litri devono soddisfare i requisiti
tecnici previsti nell'allegato C al D.M. 16 maggio 1996, n. 392.

XVII) Le batterie esauste devono essere stoccate in apposite sezioni coperte, protette dagii agenti

XIX)

XX)

meteorici, su platea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccolta degli eventuali
sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle batterie esauste devono avere caratieristiche di
resistenza alla corrosione ed all'aggressione degli acidi. | rifiuti in uscita dallimpianto, costituiti da
batterie esauste, devono essere conferite al Consorzio obbligatorio batterie al piombo esauste e
rifiuti piombosi, o ad uno dei Consorzi costituitisi ai sensi dell'art. 235 comma 1 del D.Lgs. 152/06,
direttamente o mediante consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convenzionati.-

Le condizioni di utilizzo di trasformatori contenenti PCB ancora in funzione, qualora present
all'interno dell'impianto, sono quelle di cui al D.M. Ambiente 11 ottobre 2001; il deposito di PCB e
degli apparecchi contenenti PCB in attesa di smaltimento, deve essere effettuato in serbatoi posti
in apposita area dotata di rete di raccolta sversamenti dedicata; la decontaminazione e lo
smaltimento dei rifiuti sopradetti deve essere eseguita conformemente alle modalita ed alle
prescrizioni contenute nel D. Lgs. 22 maggio 1999, n. 209, nonché nel rispetto del programma
temporale di cui all'art. 18 della legge 18 aprile 2005, n. 62.

Per i rifiuti da imballaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero. E’ vietato lo
smaltimenio in discarica degli imballaggi e dei contenitori recuperati, ad eccezione degli scarti
derivanti dalle operazioni di selezione, riciclo e recupero dei rifiuti di imballaggio. E inoltre vietato
immettere nel normale circuito dei rifiuti urbani imballaggi terziari di qualsiasi natura.

E.6 Ulteriori prescrizioni

)

Ai sensi dellart. 10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare all'autorita competente
variazioni nella titolarita della gestione dell'impianto ovvero modifiche progettate delfimpianto, cosi
come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m) del Decreto stesso.
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1)

V)

Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente allAutoritd competente, al
Comune, alla Provincia e ad ARPA territoriaimente competente eventuali inconvenienti o incidenti
che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti presecritti.

Ai sensi del D.Lgs. 59/05, art. 11, comma 5, al fine di consentire le attivita dei commi 3 e 4, il gestore
deve fornire tutta l'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa
all'impianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai fini del
presente decreto,

L'eventuale presenza all'interno del sito produttivo di qualsiasi oggetio contenente amianto non pil
utilizzato o che possa disperdere fibre di amianto nel'ambiente in concentrazioni superiori a quelle
ammesse dalfart. 3 della legge 27 marzo 1992, n. 257, ne deve comportare la rimozione;
l'allontanamento dall'area di lavoro dei suddetti materiali e tutte le operazioni di bonifica devono
essere realizzate ai sensi della I. 257/92. In particolare, in presenza di coperture in cemento-amianto
(eternit) dovra essere valutato il rischio di emissione di fibre aerodisperse e la Ditta dovra prevedere,
in ogni caso, interventi che comportino Fincapsulamento, la sovracopertura o la rimozione definitiva
del materiale deteriorato. | materiali rimossi sono considerati rifiuto e pertanto devono essere conferiti
in discarica autorizzata. Nel caso dellincapsulamento o della sovracopertura, si rendono necessari
controlli ambientali biennali ed interventi di normale manutenzione per conservare l'efficacia e
lintegrita dei trattamenti effeftuati. Delle operazioni di cui sopra, deve obbligatoriamente essere
effettuata preventiva comunicazione agli Enti competenti ed all’A.R.P.A. Dipartimentale. Nel caso in
cui le coperture non necessitino di tali interventi, dovra comungue essere garantita 'attivazione delle
procedure operative di manutenzione ordinaria e straordinaria e di tutela da eventi di disturbo fisico
delle lastre, nonché il monitoraggio dello stato di conservazione delle stesse attraverso I'applicazione
dell'algoritmo previsto dalla DGR n. VII/1439 del 4/10/2000 (allegato 1).

Devono essere rispettate le seguenti prescrizioni per le fasi di avvio, arresto e malfunzionamento
dell'impianto: ‘
A) per gli impianti:
- rispettare i valori limite nelle condizioni di avvio, arresto e malfunzionamento fissati nel
Quadro prescrittivo, E per le componenti atimosfera (aria e rumore) ed acqua;
- ridurre, in caso di impossibiliia del rispstto dei valori limite, le produzioni fino al
raggiungimento dei valori limite richiamati o sospendere le attivita oggetto del superamento
dei valori limite stessi;

- fermare, in caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di contenimento delle
emissioni in aria 0 acqua, i cicli produttivi efo gli impianti ad essi collegati, entro 4 ore
dall'individuazione del guasto;

B) per l'impianto di trattamento chimico:

- i sistemi di aspirazione ed abbattimento devono essere mantenuti sempre in funzione
durante il fermo impianto completo e manutentivo fino al raffreddamento delie vasche al fine
del rispetto dei valori limite fissati nel Quadro prescrittivo E;

- nel caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di aspirazione ed abbattimento
procedere allabbassamento della temperatura dei bagni al fine di ridurre al minimo le
evaporazioni;

C) per l'impianto trattamento acque
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in assenza di energia elettrica deve essere interrotto lo scarico dell'acqua bloccando tutti i
sistemi di pompaggio

V) | prodotti suscettibili di reagire tra loro (es. combustibili e ossidanti) devono essere stoccat
separatamente per classi o categorie omogenee.

Vi) Le operazioni di immissione manuale di sostanze pericolose devono essere condotte evitando ogni
sversamento, con lausilio di accessori di presa efo dispositivi idonei per il maneggio dei contenitori. A
bordo vasca pud essere tenuto solo il quantitativo di sostanze pericolose strettamente limitato alla
necessita della lavorazione, purché contenuto entro idonei recipienti ben chiusi.

Vi) Il Gestore deve provvedere a mantenere aggiornate le procedure per lo stoccaggio, la
gestione/manipolazione e garantire la diffusione delle informazioni in esse contenute tra il personaie
che opera a contatto con cianui.

E.7 Monitoraggio e Conirollo

il monitoraggio e controllo dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.

Tale Piano sara adottato dalla ditta a partire dalia data di adeguamento alle prescrizioni previste dallAlA,
comunicata secondo quanto previsto alle varie autorizzazioni di cui la ditta ¢ titolare.

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione degli Enti
responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento, dovranno essere
trasmesse allAutorita Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA competente per
territorio secondo le disposizioni che saranno emanate ed, eventualimente, anche attraverso sistemi
informativi che saranno predisposti.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: Fora, la data, la modalita di effettuazione del
prelievo, il punto di prelievo, la data e l'ora di effettuazione dell'anatisi, gli esiti relativi @ devono essere
firmati da un tecnico abilitato.

L'autorita competente provvede a mettere tali dati a disposizione del pubblico tramite gli uffici individuati
ai sensi dell'articolo 5, comma 6 del D.Lgs 59/05.

L'Autorita ispettiva effettuera due controlli ordinari nel corso del periodo di validitad dellAutorizzazione
rilasciata, di cui il primo orientativamente entro sei mesi dalla comunicazione da parte della ditta di
avvenuto adeguamento alle disposizioni AlA.

F.8 Gestione delle emergenze e Prevenzione incidenti

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli
Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva it piano di
emergenza.

{| gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti {pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti efo rifiuti
incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in acque superficiali, anomalie sui sistemi di
controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento, adeguato equipaggiamento di protezione
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personale per gli operatori-autorespiratori in zone di facili accesso in numero congruo), e garantire la
messa in atto dei rimedi individuati per ridurre e conseguenze degli impatti sulllambiente.

In caso di spandimenti da vasche contenenti cianuri deve essere previsto la possibilita di lavaggio con
sostanze neutralizzanti (solfato ferroso e calce} e strutture per un sicuro contenimento e rimozione dei
liquidi di lavaggio.

E.9 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle attivita
e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale secondo quanto disposto alfart. 3 punto f) del D.Lgs. n. 59 del 18/02/2005.
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£.10 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata dellinguinamento e relative

tempistiche

il gestore, nell'ambito dell'applicazione dei principi dell'approccio integrato e di prevenzione-precauzione
dovra rispettare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione della presente

autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:

INTERVENTO

TEMPISTICHE

Verificare la funzionalita degli impianti di aspirazione delle emissioni derivanti
dalle linee di zincatura e inviare i risultati all'Autoritd Competenie e ad ARPA.
Qualora i risultati diano esito negativo presentare, contestualmente, un progetto
per 'adeguamento degli impianti. || progetto dovra indicare nel dettagiio gli
interventi necessari e i tempi di realizzazione, che comunque nonh dovranno
protrarsi per pit di tre mesi.

Entro il 30 ma‘rzo 2008.

Presentare una relazione sullo stato consistenza delle strutture e sulla verifica
dell'efficienza dell'impianto di trattamento.

Entro il 30 marzo 2008.

Presentare un progetto per adeguamento della rete idrica, al fine di evitare la
promiscuita tra le acque industriali dellazienda e quelle civili del condominio
soprastante.

Entro il 30 marzo 2008.

Adeguare i pozzetii interni in modo da evitare che eventuali sversamenti
possano confluire in corpo idrico superficiale.

Entro il 30 marzo 2008.

Effettuare una Valutazione di impatto acustico, da realizzarsi nel rispetto delie
modalita previste dal D.M. del 16 Marzo 1998, i cui risultati dovranno essere
presentati all'Autoritd Competente, al dipartimento ARPA competente per
territorio e al Comune. Tale campagna di misura dovra consentire di verificare
il rispetto dei limiti di immissione previsti dal D.P.C.M. 14 novembre 1997 1
punti di rilievo dovranno essere decisi in accordo con ARPA Dipartimentale e
Comune.

Qualora la suddetta valutazione evidenziasse il superamento dei limiti,
presentare, entro | successivi tre mesi, un Piano di Risanamento acustico,
redalto in conformita con quanto previsto dalla D.G.R. n. §906/01.

Valutazione di impatto acustico:
entro 3 mesi dal’approvazione de!
Piano di Zonizzazione Acustica
comunale,

Eventuale Piano di Risanamento:
entro i successivi 3 mesi.

Realizzare un intervento di manutenzione della pavimentazione interna dello
stabilimento, al fine di eliminare fessurazioni e deterioramenti e limitare la
probabilita di inquinamento del suolo in caso di sversamenti accidentali.

Eniro 6 mesi dal rilascio della
presente autorizzazione.

"Realizzare un intervento di manutenzione deglh impianti galvanici, che preveda
ja sostituzione delle vasche deteriorate.

Eniro 6 mesi dal rilascio della
presente autorizzazione.

Realizzare un idoneo bacino di contenimento per l'area di stoccaggio delle
materie prime utilizzate nel processo produttive o nell'impianto di depurazione.

Entro 1 mese daf rilascio della
presenle autorizzazione.

Tabella E2 - Inferventi presoritfi
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F. PIANO DI MONITORAGGIO

F.1 Finalita del monitoraggio

o . . . Meonitoraggi e controlli
Obiettivi del monitoraggio e dei controlli
Attuali Froposte
Valutazione di conformita AlA X
Aria X X
Acqua X X
Suolo X X
Rifiuti X X
Rumore X X
Gestione codificata dellimpianto o parte dello stesso in funzione della X X
precauzione e riduzione dellinquinamento
Raccoita di dati ambientali nell'ambito delle periodiche comunicazioni alle X
autorita competenti
Gestione emergenze (RIR) X X
Tabella F1 - Finalita del monitoraggio
F.2 Chi effettua il self-monitoring
Gestore dell'impianto (controllo interno) X
Societa terza contraente {interne, appaltato a terzi) X
Tabella F2- Aulocontrollo
F.3 Proposta paramefiri da monitorare
F.3.7 Risorsa idrica
Consumo Consumo ann?:)?cs:i:gflmo Consumo

. S N Frequenza annuo specifico . annuo per fasi %

Tipologia | Fase di utilizzo di fettura a?i:%‘;;ﬁ?;e (m‘"’lquantité di m;}gﬂgo g:'ne di processo ricircolo
prodotto finito} p (m*fanno)

Acquedotto Altro Annuale X X

Tabella F3 - Risorsa idrica
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F.3.2 Risorsa energetica

Consumo Consumo annuo ;‘;’:gggﬁ Consumo
Fonte s Frequenza di specifico - annuo per fasi
energetica Fase di utilizzo rilevamento | ShnuO totale (KWhitonnellata di totale/consurno di processo
{KWh/anno) rodotto finito) annuo materie (KWh/anno)
P prime (KWhit)
Riscaldamenio e
Energia illuminazione
fermica degli ambienti di Annuale X X
lavoro
5;2?15?&2 Intero complesso Annuale X X
Tabella F4 — Consumi energetici
F.3.3 Aria
Modalita di :
E1 E2 E3 contrello Metodi*
discontinuo f
Cromo totale {Cr) & composti X X X Annuale prEN 14385
Cromo VI X X X Annuale prEN 14385
Zinco (Zn) e composti X X X Annuale prEN 14385
NaOH X X X Annuale
Acido solforico X X Annuale
Acido cloridrico Annuale UNIEN 1911-1,2e 3
Cianuri X Annuale
] UNI EN 13284-1(manuale)
Polveri X X X Annuale
UNI EN 13284-2(automatico)

Qualora | metodi analitici e di campionamenio impiegati siano diversi dai metedi previsti dallautorita compstente di cui

allallegata tabella o non sianc stati indicati, it metodo prescello deve rispondere ai principi stabiliti dalla norma UNI17025
indipendentemenie dal fatto che il Laboratorio che effetiua tanalisi sia gia effettivamente accreditato secondo fa predetia

norrna per tale metodo,

Tabelia F5- inquinanii monitorati

F.3.5 Acqua
Modalita di controllo ;
Parametri s01 | s02 Metodi APAT E;sa Cinr Manuale
Continuo Discontinuo 20/2003
Volume acqua {m*/annc) X X Annuale
pH X 2060
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Temperatura X Annuale 2100
Conducibilita A 2030
coD X Annuale 5130
Solfati X Annuale 4140
Cloruri X Annuale 4090
Sclidi sospesi totali X Annuale 2090
Fosfaro totale X Annuale 4110
Azoto ammoniacale (come NHg) X Annuale . 4030
Anionici: 5170
Tensioattivi totali X Annuale
Non onick: 5180
Azoto nitreso {come N) X Annuale 4050
Azoto nitrico (come N) X Annuale 4040
Cianuri fotall (come CN) X T 4070
Crvi X Quindicinale 3150
Cromo fotale X Quindicinale 5150
Zinco {Zn) e composki X Quindicinale 3320
Alluminio (Al) X #* 3050
Rame {Cu) e composti X Quindicinale 3250
Ferro {Fe) X *a 3160

* Qualora i metodi analiici e di campionamento impiegati siano diversi dai metodi previsti dalfautorita competente di cui
all'allegata tabella o non siano stati indicati, i metodo prescelto deve rispondere ai principi stabiliti dalta norma UNI17025
indipendentemente dal fatto che il Laboratorio che effettua 'analisi sia gia effettivamente accreditato secondo la predetta
norma per tale metodo.

**  Mensile per i primi 6 mesi, irimestrale successivamente.
Tabella F&- Inquinanii monitorafi
F.3.6 Rumore
Le campagne di rilisvi acustici prescritte ai paragrafi E.3.4 dovranno rispettare ie seguenti indicazioni:

o gli effetti dell'inquinamento acustico vanno principalmente verificati presso i recettori esterni, nei
punti concordati con ARPA e COMUNE:

¢ la localizzazione dei punti presso cui eseguire le indagini fonometriche dovra essere scelta in base
alla presenza o meno di potenziali ricettori alle emissioni acustiche generate dall'impianto in esame.

e in presenza di potenziali ricetiori le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa, in
assenza degli stessi, le valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale.
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L.a tabella F7 riporta le informazioni che la Ditta fornira in riferimento alle indagini fonometriche prescritte:

Descrizione e localizzazione

Codice ia difi : Campagna
. del punto (al perimetrofin Cat.egona ol |miEe da . Modalita della . p en
univoco X verificare (emissione, | Classe acustica di \ {Indicazione delle
. corrispondenza di recettore . misura (durata ¢ .
identificativo . immissione assoluto, appartenenza del X date e del periodo
specifico: descrizione ¢ tecnica di
del punto di . Immissione recettore ) : relativi a clascuna
. . riferimenti univoci di campionamento)
monitoraggio . differenziale) . campagna prevista)
localizzazlone) :
X X X X X X

Tabella F7 — Verifica dimpatlo acusfico

F.3.7 Rifiuti
La tabella F8 riporta il monitoraggio delle quantita e le procedure di controllo sui rifiuti in uscita dal

complesso.
CER Quantitd annua Quantita i\:)enr;:gﬁli' Frequenza regi"ngaajzli‘:;gidei Anno di
PP | o
prodoita () specifica offeituati controlle controlii effettuati riferimento
X X X X
Nuo_vi_ Verifica analitica (?aﬁac.e'o da tene.re 2| Nuovi Codici
Codici della non Una voita disposizione degli entl Specchio
Specchio pericolosita di controllo

* Riferita al quantitativo in t di rifiuto per tonnellata di matersia finita prodotta relativa ai consumi defi'anno di monitoraggio

Tabella F8 — Conlroffo nfiuti in uscita

F.4 Gestione delPimpianto

F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici

F Modalita Modalita di
N. ordine implanto/parte di essoffase di redusnza © ? "a ; ?
Vs Parametri del Fase di Sostanza | registrazione
attivitd processo . ] .
controli confrollo dei confrolii
A Cartaceo solo
i Vasche di pretrattamento pH Discontinuo . Manuale - in caso di
regime . .
anomalia
pH Discontinuo Manuale Carlaceo solo
A . .
1 Vasche di frattameanto T regime - in caso di
Li i
velto Discontinuo Manuale anomalia
soluzione
. enzi \ , Cartaceo solo
1 Impianto di trattamento acque Potenziale Continuo A Automatico - . .
redox regime in caso di
anomalia
Portata
effluente
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pH in linea con
dosaggio
reagenti in
automatico

Efficienza

d'abbattimento Semestrale

Tabella F8 — Controfii sui punti critici

Impianto/parte di . :
essolfase dl processo Tipo di Intervento Fraquenza
Vasche di . - e N
pretratiamento Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Nessuno
Vasche di trattamento Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Nessuno®
Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Mensile
Impianto di trattamento Pulizia delle vasche Al bisogno
acque Pulizia degli elettrodi Settimanale®
Taratura degli eletirodi Mensile
Rigenerazione filtri (carboni/resine) Al bisogno™
. ) . - o s . I Quindicinale (ordinaria)
Aspiratori Manutenzione det dispositivi di caplazione & aspirazione Semestrale (straordinaria)
* il controllo del pH delle vasche di pretrattamento e trattamento deghi imptanti galvanici & effettuato tramite carlina tornasole

" Le operazioni di manutenzione sull'impianio di depurazione sono svolte dal costruttore dell'impianto di depurazione, che
effettua controllo mensile (come stabilito da contratto), secondo il bisogno, Nella tabella & comunque indicata dove possibile la
frequenza media con cui si effetiuano gli interventi indicati; per la rigenerazione dei filtri la frequenza & notevolmente variabile
a seconda delle condizioni di operalive mentre per la pulizia delle vasche (asportazione fanghi) |2 frequenza & annuale.

F.4.2 Aree di stoccaggio

Tabella F10- interventi suf punti critici

Serbatoi

d'integrita strutturale Flgiens

Tipo di confrollo Fraguenza Modalita di registrazione
Vasche Verifica d'integrita Annuale Registro
strutturale
Bacini di contenimento Verifica integrita Annuale Registro
, e secondo guanto indicato dal
Prove ditenula e verifica Regolamento comunale Registro

Tabella F11- Aree di sfocecaggio
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