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DECRETO N 515 Del 24/01/2007

Identificativo Arton., 72
DIREZIONE GENERALE QUALITA' DELL'AMBIENTE

Oggett
setto AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (IPPC) Al SENSI DEL D, LGS. 18 FEBBRAIO

2005, N. 59 RILASCIATA A NUOVA GALVANICA EREDI CROPELLI ORAZIO DI CROPELLI
LUCIANO & C. S.A.8. CON SEDE LEGALE A LUMEZZANE (BS) IN VIA ROSSAGHE, 23/25
FRAZ. S. SEBASTIANO. PER L'IMPIANTO A LUMEZZANE (BS) IN VIA ROSSAGHE, 23/25
FRAZ, 8. SEBASTIANO.
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IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA
PREVENZIONE INQUINAMENTO ATMOSFERICO E IMPIANTI

VISTO il D.Lgs. 18 Febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relativa alla
prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento”;

VISTI inolire:

- il decreto 4/7/2002, n. 12670 “Direzione Generale Affari Generali e Personale — Individuazione
dell’autorita competente in materia di prevenzione e riduzione integrate dell’inquinamento, ai
sensi della direttiva 96/61/CE e del D. Lgs. 4 Agosto 1999, n. 372 ¢ contestuale aitivazione
dello “Sportello Integrated/Poliution/Prevention and Control/IPPC)”;

- la D.G.R. 5/8/2004, n. 18623, come integrata con D.G.R. 26 Novembre 2004, n. 19610
“Approvazione della modulistica e del calendario delle scadenze per la presentazione delle
domande da parte dei gestori degli impianti esistenti soggetti all’autorizzazione integrata
ambientale e disposizioni in ordine all’avvio della sperimentazione del procedimento
autorizzatorio “IPPC”;

- la D.G.R. 16/12/2004, n. 19902, recante nuove disposizioni in ordine al calendaric e alle
procedure relative al rilascio delle autorizzazioni “IPPC”;

- il decreto de! dirigente dello Sportello IPPC n, 4614 del 24.03.05 di fissazione del calendario
definitivo relativamente alla presentazione delle domande per gli impianti esistenti esercitanti Je
attivita industriali;

- il decreto del dirigente dello Sportello IPPC n. 1800 del 20.02.2006 recante “Disposizioni
relative al rilascio dell’autorizzazione integrata ambientale™;

- il d.d.s. n. 11648 del 19.10.2006 recante “Fissazione al 31.12.2006 de! termine ultimo per la
presentazione delle domande di autorizzazione integrata ambientale ex D.Lgs. 59/05
relativamente agli impianti esistenti e agli impianti nuovi”;

RILEVATO che allo Sportelio IPPC, attivato con il decreto regionale 4/7/2002, n. 12670 sopra richiamato
presso la Direzione Generale Qualita dell’ Ambiente, ai sensi della L.R. 20 Dicembre 2004, n. 36 ¢ della
D.G.R. 16/12/2004, n. 19902, allegato A, fanno capo le attivitd fondamentali inerenti il procedimento
amministrativo teso al rilascio delle autorizzazioni integrate ambientali;

VISTA la domanda e la relativa documentazione tecnica, presentate ai sensi del D.Lgs. 59/2005 da Nuova
Galvanica eredi Cropelli Orazio di Cropelli Luciano & C. S.a.s. con sede legale a Lumezzane (Bs) via
Rossaghe, 23/25 fraz. S. Sebastiano per [’acquisizione dell’autorizzazione infegrata ambientale
dell’impianto esistente sito in Comune di Lumezzane (Bs) via Rossaghe, 23/25 fraz, S. Sebastiano e
pervenute allo Sportello IPPC in data 31/08/2005 prot. n. 24712,

VISTA la comunicazione di avvio del procedimento in data 9/01/2006 prot. 463;
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VISTO che il gestore dell’impianto ha correttamente effettuati gli adempimenti previsti dal D.Lgs.59/2005
al fine di garantire la partecipazione del pubblico al procedimento amministrativo, provvedendo alla
pubblicazione di un annuncio su Brescia Oggi in data 18/01/2006;

VISTO il documento tecnico predisposto da ARPA;

PRESO ATTO che la conferenza dei servizi tenuiasi in data 21/11/2006 si & conclusa con ’assenso, da
parte delie Amministrazioni partecipanti, come da dichiarazioni rese e riportate nel verbale relativo alla
seduta conclusiva della conferenza stessa, al rilascio dell’autorizzazione integrata ambientale in oggetto
alle condizioni riportate neil’allegato tecnico che costituisce parte integrante del presente provvedimento;

RITENUTO pertanto di rilasciare, ai sensi del D.Lgs. 59/2005, I'autorizzazione integrata ambientale
oggetto dell’istanza sopra specificata;

DATO ATTO che le prescrizioni tecniche contenute nel documento tecnico sono state individuate, in
assenza delle linee guida statali, in accordo con i principi contenuti nell’ allegato 1 del D.M. 31/01/2005
“Emanazione di linee guida generali per la individuazione delle migliori tecniche disponibili, per le
attivita elencate nell’allegato I del decreto legislativo 4 Agosto 1999, n. 3727,

PRESQO ATTO che il presente provvedimento sostituisce ad ogni effetto ogni altro visto, nulla osta, parere
o autorizzazione in materia ambientale previsti dalla disposizioni di legge ¢ dalle relative norme di
attuazione, fafta salva la normativa emanata in attuvazione della direttiva n, 96/82/CE (D.Lgs. n. 334/1999
in materia di controllo dei pericoli di incidenti rilevanti connessi con determinate sostanze pericolose) e le
autorizzazioni ambientali previste dalla normativa di recepimento delia direttiva 2003/87/CE);

DATO ATTO che la presente autorizzazione riporta altresi valori limite e prescrizioni stabiliti con
provvedimenti assunti a suo tempo dalle autoritd competenti, che dovranno essere rispettati fino ad
avvenuto adeguamento alle nuove prescrizioni stabilite con il presente atto;

DATO ATTO che I'impianto per cui si richiede I’autorizzazione integrata ambientale non & certificato e
che pertanto il rinnovo deli’autorizzazione medesima deve essere effettuato ogni 5 anni, ai sensi del
D.Lgs. 59/2005 art. 9;

DATO ATTO che ’adeguamento del funzionamento dell’impianfo esistente in oggetto deve essere
effettuato, ai sensi dell’art. 5 del D.Lgs. 59/2005, entro la data del 30 Otiobre 2007 e alle condizioni
specificate nel documento tecnice sopra richiamato;

DATO ATTO che il D.Lgs. 59/2005 all’art. 18 prevede che le spese occorrenti per effettuare i rilievi, gli
accerfamenti e i sopralluoghi necessari per Pistruttoria delle domande di autorizzazione integrata
ambientale e per i successivi controlli sono a carico del gestore, e che le modalitd e le tariffe relative
devono essere fissate con decreto ministeriale;

DATO atto che con D.G.R. 20378 del 27 Gennaio 2005 la Giunta regionale ha disposto che in attesa
dell’emanazione di specifico decreto ministeriale concernente le tariffe per le istruttoric relative alle
autorizzazioni infegrate ambientali, i gestori richiedenti provvedano al versamento a favore della Regione
a fitolo di acconto salvo conguaglio di somme commisurate alle dimensioni delle imprese ¢ al ioro
fatturato, come specificato nella deliberazione citata;

DATO ATTO che il richiedente ha provveduto al versamentic dell’importe come definito al punto
precedente, e che di tale versamento & stata prodotta copia della ricevuta al momento della presentazione
della domanda allo Sportello IPPC;
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RICHIAMATI gli artt. 5 e 11 del D.Lgs. 59/2005, che dispongono rispettivamente, la messa a
disposizione del pubblico sia dell’ autorizzazione ¢ di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risultato del
controlio delle emissioni;

VISTI Ia L.R. 23 Luglio 1996, n. 16: “Ordinamento della struttura organizzativa e della dirigenza della Giunta
regionale” e i provvedimenti organizzativi dell” VIII legislatura;

Tutto ¢id premesso;

10.

DECRETA

di rilasciare a Nuova Galvanica eredi Cropelli Orazio di Cropelli Luciano & C. S.a.s. con sede legale
a Lumezzane (Bs) via Rossaghe, 23/25 fraz. S. Sebastiano relativamente all’impianto ubicato a
Lumezzane (Bs) via Rossaghe, 23/25 fraz. S. Sebastiano per le attivita previste dal D.Lgs 59/05
allegato I punto 2.6, I’autorizzazione integrata ambientale alle condizioni specificate neli’allegato al
presente decreto, parte integrante ¢ sostanziale dello stesso;

che I'autorizzazione integrata ambientale rilasciata con il presente provvedimento sostituisce ad
ogni effetto le autorizzazioni ambientali gia rilasciate ¢ riportate nellallegato tecnico,

che il presente provvedimento riporta aliresi valori limite e prescrizioni stabiliti con provvedimenti
emanati dalle autoritd competenti che dovranno essere rispettati fino ad avvenuto adeguamento alle
nuove prescrizioni stabilite nell’allegato medesimo;

che Pimpianto di cui al punio 1 deve essere adeguato alle prescrizione contenute nell’allegato
tecnico entro il 30/10/2007;

che la presente autorizzazione ¢ soggetta a rinnovo quinquennale;

che la presente autorizzazione poira essere oggetto di verifica da parte dell’autoritd competente
all’atto dell’emanazione delle Linee guida di cui all’art. 4 comma 1 del D.Igs. 59/05;

di disporre la messa a disposizione del pubblico della presente autorizzazione integrata ambientale
presso lo Sportello IPPC della Regione Lombardia e presso i competenti uffici provinciali e
comunali;

che il presente atto sara revocato qualora Nuova Galvanica eredi Cropelli Orazio di Cropelti
Luciano & C. S.a.s. con sede legale a Lumezzane (Bs) via Rossaghe, 23/25 fraz, S. Sebastiano non
offettui — nel termine di 30 giorni dal ricevimento delia richiesta inoitrata dalla Regione con
raccomandata A/R — il saldo della somma dovuta all’ Amministrazione ex D.Lgs. 59/2005, art. 18
commi 1 e 2 e D.G.R. n. 20378 del 27.01.2005;

di comunicare il presente decreto al richiedente, al Comune di Lumezzane, alla Provincia di Brescia
e ad ARPA;

di dare atto che ai sensi dell’art. 3 della legge n. 241/90, avverso il presente provvedimento potra
essere presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrativo Regionale, entro 60 giorni
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dalla data di comunicazione dello stesso, ovvero ricorso straordinario al Presidente della
Repubblica entro 120 giorni dalla richiamata data di comunicazione,

Il Dirigents
Prevenzione inquinagi
Dojt.
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tmosferico e impianti
Licotti




ldentificazione del Complesso IPPC

NUOVA GALVANICA EREDI CROPELLI ORAZ|O DI

Ragione sociale CROPELLI LUCIANO & G. S.A.S.

Indirizzo Sede Produttiva YBiaé)Rossaghe n. 23125, fraz. 8. Sebastiano, Lumezzane
indirizzo Sede Legale YéaS)Rossaghe n. 23/25, fraz. S. Sebastiano, Lumezzane
Tipo di impianio Esistente al sensi D.Lgs. 59/2005

2.6 Impianti per il trattamento di superficie di metallie
materie plastiche mediante processi elettrolitici o
chimici qualora le vasche destinate ai trattamento
abbiano un volume > 30 m3

Codice e attivita iPPC

Presentazione domanda 31/08/2005

Fascicolo AlA 318AIA/24712/05
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO — TERRITORIALE
A 1. Inquadramento del complesso e del sito
A.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

Il complesso “Nuova Galvanica Eredi Cropelli Orazio di Cropelli Luciano & C. S.a.s.” sorge nel Comune di
Lumezzane (Bs), in localita San Sebastiano, via Rossaghe 23/25; le coordinate Gauss-Boaga sono:

E: 1596900;
N: 5056030.

L'impianto risale al 1960 e I'ultima modifica, riguardante il rifacimento cortili e locali accessori, & stata
effettuata nel 2002. Esso insiste su un'area di 3050 mq, di cui 2900 mq di superficie coperta e 150 mq di
superficie scoperta impermeabilizzata. La struttura coperta & composta da un'unita centrale in cui
avvengono i principali processi produttivi; una seconda area adiacente alla precedente destinata allo
stoccaggio dei rifiuti e delle materie prime; un piano seminterrato contenete I'impianto di argentatura (linea
riconvertita in impianti di nichelatura e nichelatura satinata/cromatura); un‘unita caldaia situata in locale
interrato. La zona scoperta &, invece, costituita da un cortile su terrapieno.

Il complesso IPPC, soggetto ad Autorizzazione Integrata Ambientale, & interessato dalle seguenti aftivita:

N. ordine
attivita IPPC

Capacita produttiva

Impianti per il trattamento di superficie di
metalli e materie plastiche mediante

1 2.6 processi elettrolitici o chimici qualora le 80.862 t/anno
vasche destinate al trattamento abbiano
un volume > 30 m3

N. ordine ' R
attivita Codice ISTAT | - : ' “Attivita NON.IPPC

non IPPC : : R L

2 28.51 Trattamenti e rivestimenti superficiali: sgrassatura con solventi

3 28.51 Trattamenti e rivestimenti superficiali: pulitura e lucidatura

Tabella A1 - Attivita IPPC e NON IPPC

La condizione dimensionale dell'insediamento industriale & descritta nella tabelia seguente:;

Superficie | Superficie | Supsrficie scoperta | Superficie cos?r':;;?one Uitimo Dca;:s%r;g':éa
totale coperta impermeabilizzata scolante(*) complesso ampliamento attivita
2002
(Rifacimento i
3.050 mg | 2.900 mq 150 mg 150 mq 1960 cortili & locali
accessori)

(*) Cosi come definita all'art.2, comma 1, letiera ) del Regolamento Regionale n.007 recante la disciplina dello smaltimento delle
acque di prima pioggia e di lavaggio delle aree esterne.
Tabella A2 — Condizione dimensionale dello stabilimento




A12 Inquadramento geografico - territoriale del sito

Il complesso & ubicato nel comune di Lumezzane. Sulla base del PRG vigente il sito della Nuova
Galvanica Eredi Cropelli & classificato come “Zone parzialmente o totalmente edificate, caratterizzate da
costruzioni di tipo industriale ad esaurimento delle attivita def G.F. II". L'assetto urbanistico delfintorno e
tale da consentire un connubio tra attivita artigianali e industriali, insediamenti residenziali e commerciali.
La conformazione del territorio & montuosa e forma una vallata, la Valgobbia, che & una valle laterale della

Valtrompia.

Tab. A.3 - Tabella della destinazione d'uso del territorio circostante (R = 500 m)

Destinazione d'uso

‘| deli’area

secondo il PRG
vigente e queilo
eventualmente’
adottato

Distanza
o \ minima
Destinazioni-d'uso principali dal perimetro Note
del complesso
Arl. 23.1.4 delle N.T.A
Zone parzialmente o totaimente edificate, Zona

caratterizzate da costruzioni di tipo industriale
ad esaurimento delle altivita del G.F. il (B5)

dell'insediamento

Art. 23 delle N.T.A

Zone parzialmente o totalmente edificate,
caratterizzate da costruzioni di tipo industriale
(B5)

60 metri circa

Art. 22 delle N.T.A
Zone parziaimente o totalmente edificate,
caratierizzate da edilizia estensiva (B4)

80 metri circa

Art, 20 delle N.T.A

Zone parzialmente o totalmente edificate,
caratterizzate da edilizia semintensiva a
bassa commissione funzionale (B2)

10 metri circa

Art. 24 delle N.T.A
Zone di espansione, caratterizzate da edilizia
semiestensiva (C)

180 melr

Art. 19 deifle N.T.A
Zone parziaimente o totalmente edificate,
caratlerizzate da edilizia intensiva {B1)

50 metri circa

S.P. 3 spazi pubblici a parco per il gioco e io
sport

5 metri circa

S.P. 4 parcheggi di uso pubblico

10 metri circa

Tutte le distanze
sSONo approssimate.

Essendo ta
caratlterizzazione
orografica delia zona
montagnosa si
segnala che pur a
fronte di distanze
limitate in linea d'aria
vi & presenza di forti
dislivelli,




Tab. A.4 - Tabella delle Aree soggette a vincoli ambientali nel territorio circostante (R = 500 m)

Distanza minima del '
Tipo di vincoto vincelo dal perimetro del Natura del vincolo Note
complesso

Vincolo ambientale dato dalla fascia
di rispetto dei 500 m dal fiume

Paesaggistico 200 m circa Gobbia, a sud delfinsediamento ‘
Le distanze sono

approssimative

Al sensi della L.R. 277/2004; vincolo
di atienzione dovuto alla natura
litclogica del terreno

ldrogeologico 200 m circa

Il comune ha approvato lo studio geologico che inserisce 'area in oggetto parte in zona 2A e parte in zona
3A.

Gli obiettivi sensibili nellintorno del complesso sono costituiti da due scuocle pubbliche, una materna ed una
elementare (la seconda & situata a circa 100 metri dallimpianto) e da due strutture sanitarie. Si segnala,
inoltre, che l'attivita produttiva & inserita in un area densamente edificata ed abitata. .




A 2. Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite dall’AlA
La tabelia seguente riassume lo stato autorizzativo dell'impianto produttivo in esame:

Tabella A5 - Stato autorizzalivo

. -N. ordine
. Data di . . Sost.
Norme di Ente Numero ; atfivita
Settore riferimento | competente| autorizzazione emls:lon : Scaden;a IPPC e Note :&
non
Emissioni da
aspirazione
delle vasche
. di tratiamento
D.P.R. Regione :
ARIA 203/88 Lombardia D.G.R. 41406 | 12/02/99 - 1,2 E2é5ESé8FT4, Sl
Emissione da
lavatrice a
solvente E7.
Emissione da
. iostra
D.P.R. Regione . giostra |
ARIA 203/88 Lombardia D.G.R. 4285 14/03/'03 - 3 rr;;ﬁrl]ifua:: g; S|
lucidatura ES
Emissioni
generate da
evaporatori/co
D.PR. Regione . ncentratori
ARIA 203/88 Lombardia D.G.R. 19211 | 05/11/04 - 1 £10, E11, Si
E12, E13,
E14, E15, E16
ed E16A"
Autorizzazione
ACQUE D.Lgs Comune di | 13735*37427- "9 .
CIVILI 152/99 Lumezzane 2002/ab del 03/1002 | 03/10/06 1 NO
03/10/2002
ACQUE DL c d Autorizzazione
LJs. omunedi | 13735*37427- ' ; .
INDUSTRIALI 169709 Lumezzane 5002/ab 03/10/02 | 03/10/'06 1 Sl

()Gli impianti responsabili delle emissioni E11, E13, E16 e E16 A, sono aulorizzati ma non ancora messi in esercizio.

Uemissione E 15 & stata messa in esercizio in data 12/12/2005, dopo aver provveduto alle comunicazioni
previste dalfart. 8 del D.P.R. 203/'88, e nel rispetio della delibera regionale autorizzativa.

U'autorizzazione allo scarico in fognatura scade il 3 ottobre 2006, un anno prima ¢ stata presentata al
comune di Lumezzane domanda di rinnovo.

il complesso IPPC
presentare attivitd soggette agli adempimenti di cui al D. Lgs. 334/'99 e s.m.i.,

“Nuova Galvanica Eredi Cropelii Orazio di Cropelli Luciano & C. S.a.s.” dichiara di non
anche alla luce del XXIX

aggiornamento e a seguito della conversione del trattamento di argentatura con cianuri in trattamenti di
nichelatura satinata e a cromatura, alla luce del XXIX adeguamento.




La domanda di AlA relativa all'impianto esistente comprende la trasformazione delPimpianto di argentatura
rame e sue leghe, composto da due linee affiancate, in una linea di nichelatura satinata e una linea di
nichelatura/cromatura rame e sue leghe.

VALUTAZIONE DI CONFORMITA’ AL DM 44/04

L’Azienda "‘Nuova Galvanica Eredi Cropelli Orazio di Cropelli Luciano & C. S.a.s.” & soggetta all"art. 275
del D.Lgs. 152/2006 per l'esercizio dellattivitd non IPPC di trattamento e rivestimento superficiale:
sgrassatura con solventi, individuata dal punto 10) allegato 1 del medesimo decreto.

In sede d'istruttoria AIA & stato valutata la relazione tecnica predisposta dali'azienda cosi come previsto
dall’art.6 comma 3 del su detto decreto.



B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

Tutti i dati di produzione, consumo ed emissione che vengono riportati di seguito nell'allegato fanno
riferimento al’anno produttivo 2004 e alla capacita effettiva di esercizio dello stesso anno riportato nella
tabella precedente.

B.1 Produzioni

L'insediamento produttivo NUOVA GALVANICA EREDI CROPELLI ORAZIO Di CROPELLI LUCIANO & c. s.a.s.
effetiua principalmente trattamenti galvanici su particolari metallici per conto di terzi.
L'impianto lavora a ciclo non continuo, con una media di 16 ore al giorno.

La seguente tabella riporta i dati relativi alle capacita produttive dell'impianto:

N. ordine Capacita produttiva dell’impianto
attivita iPPC e Prodotto Capacita di progetto Capacita effettiva di esercizio (2004)
non
t/a t/g t/a t/g
Rivestimento
galvanico di 52.200,60 222,13
1 semilavorati 80.862 344,09
metailici.
Sgrassaggio a
9 solvente di o5 85 0.11 3,6 0,015
semilavorati ! !
metallici.
Pulitura e
lucidatura di 180 0,76
3 semilavorati 5.358 22,8 '
metallici.

Tabella B1 - Capacita produttiva
B.2 Materie prime

Quantita, caratieristiche e modalita di stoccaggio delle materie prime impiegate dallattivita produttiva
vengono specificate nella tabella seguente:

Quantita

: Quantita . . :
N. ordine Materia Prima C[asse d_t‘ Stgto specifica® Modalita Fll Tipo dl massima .di
prodotio pericolositd | fisico (kgit) stoccaggio deposito | Stoccagglo

It

TESS E 105
<1% 2-hutossietanolo
30%-60% idrossido di

sodio
11 20%-30% C
metasilicato di sodio
5%-10% sodio
carbonafo

L 0.15 Sacchi 25 Kg | Al coperio 1




Quantlta

Noordine | p o Classe di | Stato .Q”af‘f?”a* Modalita di | Tipodl | massima di
prodotto pericolosita | fisico Spﬁ&;lﬁa stoccaggio deposito | Stoccaggio
- [t)
A8 DETERGEX
POLVERE
30%-50% idrossido di
1.2 5%l c L 0.14 Sacchi 25 Kg | Al coperto 1
carbonato
5%-15% EDTA
tetrasodico
ACIDO CROMICO T+ Eusil da 26
CA21 S0LIDO usli ga
1.3 (ANIDRIDE il) S 0.03 Kg Al coperto
CROMICA CrO3)
CROMYLITEBK &
ADD 0,1
30%-50% carbonato
di bario T+
1.4 15%-30% anidride o S ) ) )
’ cromica
1%-5% esafluosilicati N
alcalini Na
0,1%-1% Fluoruro di
sodio
ZEROMIST HT14
20%-25% invatex sa
7%-10% dowfax 2 a 1 .
1.5 59%-7% lutensol fa 12 C L 0.0003 Fustida 101 Al coperto 0.02
1%-3% idrossido di
sodio
1.6 ACIDO CLORIBRICO Cc 3.1 Fusti 50 litr] Al coperto 1.3
1.7 | ACIDY SOLFORICO c 3.1 Fusti 50 liti | Al coperto 1.3
1.8 ACIDO BORICO n.c. S 0.015 Sacc‘&'gda 25 | Al coperto 0.5
Prodotto di
ulilizzo
occasionale, del
quale non si
csegue
normalmente
MAGNUS PLUS/EPR stoceaggio in
1.9 1%-2,5% formaldeide xn L 1.9 Fusti 200 fitri | Al coperlo | azienda; in caso
0,1%-1%golpanol pa di neces;ita viene
acqu|stat0
direftamente per
fa quantitd
necessana
all’utilizzo
immediato
ACHROLYTE A
10%-25% sulfaio di T
1.10 cobalto N S 0.013 Scatole 10 Kg | Al coperto 0.1

1%-3% stannous
sulfate




N. ordine
‘prodotto

Materia Prima

Classe di

pericolositd

Stato .

f!sic_:o

Quantita
specifica*
(kgit)

- Modalita-di

stoccaggio

Tipo-di
deposlto

Quantita
massima di

Stoccaggio

[t]

ACHROLYTE B
{SOLIDO
CRISTALLINO
ROSA-BIANCO)
50%-100% Stannous
sul fate
5%-10% sulfato di
cobalto

0.002

Scatole 10 Kg

Al coperto

0.03

BARRELITE 2001
BRIGHTENER
Additivo per bagno di
nichel,
5%-15% 1-(2-
hydroxy-3-
sulfopropil)-
pyridinium-betaine
1%-5% 2-(prop-2-
intlossi)etanolo
0,1%-1%prop-2-in-1-
olo
0,1%-1% formaldeide

Xi

0.045

Fusti 200 litri

Al coperto

0.4

MAGNUM PLUS
BRIGHTENER
additivo per bagno di
nichel;
5%-15% 1-(2-
hydroxy-3-
sulfopropil)-
pyridinium-betaine
1%-5% but-3-in-2-clo
0,1%-1%prop-2-in-1-
olo
0,1%-1% formaldelde

xXn

0.0009

Fusti 200 litri

Al coperto

0.6

UDYFIN 899
15%-20%
aminotiazolo

n.c.

0.005

Fusti 10 litri

Al coperto

0.05

NICHEL
ANTIPUNTINANTE
22C Additivo per
nichelatura
15%-25% tensioatiivo
anionico

n.c.

0.02

Fusti 25 |

Al coperto

0.4

1.18

NICHEL
ANTIPUNTINANTE
G2 A
10%-12,5% golpanol
fc ehs
5%-7% lutensit a bp

n.c.

0.02

Fusti 25 1

Al coperio

Predotto di
utilizzo
occasionale, del
quale non st
esegue
normatmente
stoccaggio in
azienda; in caso
di necessitd viene
acquistato
direttamente per
fa quantita
necessaria
all*utilizzo
immediato
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, tea Quantita
N.ordine | go b Classe di | ‘Stato | . Q“a!’f?'ta* Modalita dl | Tipodi | massima di
pradotto aterta Frima pericolosita | fisico sp:akcg;llt;:a stoccaggio deposito | Stoccaggio
it
SOLFATO DI xn Sacchi da 20
1.17 NICHEL ESAIDRATO N S 0.02 Kg Al coperto 0.5
CLORURO DI T
1.18 NICHEL N S 0.01 Scatole 20 Kg | Al coperto 0.5
UDYFIN 888
1.19 70%-100% ammidi di Xi L 0.0003 Fusti 10| Al coperto 0.025
acidi grassi
ENPLATE NI 425 A
Additivo per bagno di X _
1.20 niche! chimico; N L 0.001 Fusti 251 Al coperlo 0.2
30%-50% nichel
solfato
UDYPREP 110 EC
25%-30% carbonato
di sodio
25%-30% idrossido di Sacchi da 25
sodio acchi da
1.21 26%-30% sodio C S 0.1 Kg Al coperto 0.6
metasilicato anidro
10%-12,5% sodio
ligninsolfonato
3%-5% surfaiianie
NICHL ADDITIVE 63
1.22 Additivo per bagno di n.c. L 0.03 Fusti 250 {itri | Al coperto 0.4
nichel
NICHEL ADDITIVE
1.23 41 Additivo per bagno n.c. L 0.02 Fusli 250 litri | Al coperto 0.4
di nichel
ENPLATE Ni425C
Additivo per bagno di
1.24 nichel chimico; n.c. L 0.004 Fustida 251 | Al coperlo 0.2
5%-15% sodio latiato
1%-5% acido malico
ANKOR 1120 F
1.25 5%-15% Floruro di Xn L 0.005 Fusti 25 litri | Al coperio 0.05
potassio
ANKOR 1120 G
1.28 Prodotio per n.c. L 0.005 Fusti 25 litri Al coperto 0.05
galvanica
1.27 Carbonato di Bario Xn S 0.004 Fusti 10 litri | Al coperto 0.05
ELPELYT CARRIER
1.28 H Additivo per bagno n.c. L 0.002 Fusti 25 litri Al coperio 0.025
di nichel semilucido
PEARLBRITE K4
CARRIER Additivo ) -
1.29 per bagno di nichel fn.c. L 0.002 Fusti 25 litri Al coperto 0.025
semitucido
1.30 PEARLBRITE KO n.c. L 0.002 Fusti 25iiti | Alcoperto |  0.025
PLASTEX SP Q-33
1.31 15%-30% acido Xi L 0.02 Fusti 25 litr Al coperto 0.025
cloridrico
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. Quantita
N.ordine | oo b Classe di | Stato s‘*‘;imgj* Modalitadi | Tipodl | massimadi
prodotto pericolosita | fisico p(kglt) stoccaggio | deposito | Stoccagglo
[t]
POLSTAR RST 2K
>50% acido fosforico
o/ _F N0,
1.32 ot B0% c L 0.004 | Fusti25litri | Alcoperto |  0.026
0,1%-5% N,N Dibutit
1 Butanamina
Soluzione
il
N!CHELPSSTINATO pmr::t:gﬁod?er i
U nichelatura
1.33 30%-50% nichel Xn L. - - - satinata, che
soifato N viene acquistata
1%-5% nichel cloruro solo al momento
dell'installazione
della linea
ENPLATE NI 425 B
Additivo per bagno di .
1.34 e g Xi L : Fusti 25 litri | Al coperto 04
lattato
5%-15% acido maiico
PERNIX EL INOX
30%-50% acido
1.35 fosforico C L 0,02 - - 0,6
30%-50% acido
solforico
1.36 - SALI RIDUCENT! BK n.c. S 0,004 - - 0,01
Solo
DEPIOMBANTE rabbocco, per
1.37 RUVECO BB1 Xn L | compoiione | Fusti2001t | Alcoperto 0,2
Acido carbossilico delle vasche:
800i
T.E.A. Parte B c
1.38 Ammonio bicloruro T L 0,01 Fusti 25 litri Al coperto 0.2
Dietilntriammina
T.E.A. Parte A
139 | Ammonio bifloruro > L 001 | Fusti25lii | Alcoperto 02
Stagno cloruro
Xn
1.40 Mo Parte © N L 0,01 Fusti25 it | Al coperto 02
Xi
141 | NEUTRALIZZAZION Xn L 0,02 Fusti 50 fitri | Al coperto 0,1
Soluzione
BAGNO T.E.A. pronto uso per il
Pronto uso An bagno di
142 Nichel cloruro T L s{:!?r?ae{:!%r:e
. Ammonio bicloruro N . i} ) viene acquistala
Dietilentriammina C solo al momento
Stagno cloruro dell'installazione
della linea
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Quantita | - Quantita
N. ordine Materia Prima Classe di Stato specifica® Modalita di Tipo di massima di
prodotto pericolosita | fisico p(kglt) stoccaggio deposito | Stoccaggio
: [t]
PERCLOROETILEN
E Xn .
2.1 79,6%-99,7% N L 85.7 Fustida 2001 | Al coperto 0.4
tetracloroetilene
Prodotto di
utilizzo
occasionale, del
quale non si
esegue
NEOTRISOL normalmente
solvente di stoceaggio in
2.2 sgrassaggio a freddo Xn L 57.1 - - azienda; in caso
>50% nafta di necessitd viene
idrogenata acquistato
dircttamente per
iz quantita
necessaria
all’utilizzo
immediato
= riferita al quantitativo in kg di materia prima per tonnellata di materia finita prodotta relativa ai consumi dell'anno
2004
n.c. : if preparato non & da considerarsi pericoloso secondo la normativa UE e nazionale (Dir. 67/648/CEE, Dir.
2001/58/CE).
MATERIE PRIME AUSILIARIE
Classe ~ ' ‘ e
. . - Quantita en . . Quantita
N. ordine . : di - iex Modalita di | Tipo di . .
Materia Prima : Stato fisico | specifica* - 2 : massima di
prodotto | . pegii:glo (kgt) stoccaggio deposlto stoccaggio
.36 ACIDO NITRICO C L 0.21 Fusti 50 litri Al coperto 1

* riferita al quantitativo in kg di materia prima per tonnetlata di materia finita prodotta relativa ai consumi dell'anno 2004
Tabella B2 — Caralteristiche materie prime

L’acido nitrico viene impiegato per I'attivita di smetallizzazione telai.

Lo stoccaggio di acido cromico & diminuito da 1,5t a 0,1 t; & stato stipulato un accordo commerciale
con il fornitore per la consegna del quantitativo eventuaimente necessario, in giornata, di fatto azzerando
lo stoccaggio di acido cromico quale materia prima.

Quantita, caratteristiche e modalitd di stoccaggio delle materie prime impiegate e soggette alie

disposizioni di cui al DM 44/04 vengono specificate nella tabella seguente:

Numero 1 o - Quantita annua di -
o Tipologia ~ | o ci -l % ‘FrasiR. .~ progetto
da?tz\?iltr;e- materia prima’ Rs:éizo.' cove| . - (kg/anno)
K - 1-40.| 45|46 | 49| 60 | 6168 | Secco | COV| C
2 Percloroetilene 0 100 | * 0 2197 | 159
TOTALE 0 2197 | 159

Tabella B2a — Caratteristiche materie prime attivita DM 44/04
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B.3 Risorse idriche ed energetiche

Consumi idrici
| consumi idrici delf'impianto sono sintetizzati nella tabella seguente:

" 'Prelievo annuo
Fonte Acque industriali i PP
Processo (m°) Raffreddamento (m°) | Usi domestici (m’)
Acquedotto 21.000 - 718
Ricircolo 120.000

Tabella B3 ~ Approvvigionamenli idrici

Ciclo idrico interno

Il ciclo interno delle acque & schematizzabile con la rete di condotti e tubazioni riportata in planimetria in
Allegato 2.

Si individuano quattro reti (rappresentate in planimetria con colori differenti) che convogliano
separatamente le seguenti tipologie di acque:

1. Reflui civili Rete A
2. Acque meteoriche Rete B
3. Acque meteoriche e reflui di processo Rete C
4. Acque destinate allo stoccaggio Rete D

1. 1 refiui civili sono convogliati verso la fossa biologica che e collegata al punto di scarico 81 (scarico
produttivo autorizzato).

2. La rete delle acque meteoriche (Rete B) convoglia ie medesime in fognatura. Non & presente un
sistema di raccolta e separazione delle acque di prima pioggia; in proposito si segnala che l'area di
cortile antistante |'ingresso principale, dove avvengono le operazioni di carico e scarico delle materie
prime, & coperta da una tettoia.

3. La restante parte dei pluviali di copertura capta e convoglia le acque meteoriche presso il pozzetto di
raccolta dove convergono anche i refiui di processo della Rete C. Da questo punto in poi ie acque sono
quindi di tipo misto fino al punto di scarico S1; & possibile il campionamento indipendente dei diversi
contributi, e in particolare del solo scarico produttivo.

Le acque di processo destinate allo scarico derivano esclusivamente dai lavaggi che precedono e
seguono la fase di neutralizzazione.

L'acqua del lavaggio (acido) successivo alla fase di neutralizzazione ¢ ricircolata nella fase di lavaggio
alcalino, precedente la neutralizzazione stessa, in modo da bilanciarne il pH per poi essere destinata allo
scarico S1.

L'immissione di acqua di rete per rabbocco avviene nella vasca di lavaggio post-neutralizzazione.

Le acque cosi trattate sono convogliate dalla Rete C fino al Pozzetto Campionatore, ispezionabile e
facilmente accessibile; da qui tramite un unico condotto sono inviate insieme alle acque meteoriche della
Rete B nel punto di scarico S1.

4. Le soluzioni costituite dai bagni alcalini esausti dei processi di preammollo, sgrassatura
catodica/anodica e neutralizzazione degli impianti galvanici sono convogliate tramite la Rete D alla vasca
di stoccaggio M12 in attesa di essere inviate allo smaltimento esterno.

Essendo l'impianto M7 situato al piano interrato, e quindi ad una quota inferiore rispetto sia al punto di
scarico S1 che alla quota di imbocca della vasca M12, risulta necessario il pompaggio delle acque. |
bagni esausti sono pompati utilizzando pompe sommerse inserite direttamente nelle vasche
dell'impianto, mentre le acque di lavaggio vengono scaricati e stoccati in via temporanea in una vasca
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(posta al piano interrato tra le due linee parallele e identificata in planimetria come V1), Tali volumi di |
acqua stoccati possono poi essere rilanciati allo scarico S1 nella Rete C

Le acque dei lavaggi finali (successivi alle vasche di cromatura e nichelatura) sono trattate a ciclo chiuso
su resine cationiche ed anioniche. L'unico refiuo prodotto da queste acque di processo & costituito dalla
soluzione di lavaggio impiegata per la rigenerazione delle resine che avviens nell'apposito impianto fuori
linea (M15), e che & soggetta a smaltimento periodico.

Bilancio idrico
Per la valutazione del bilancio idrico globale della ditta si tengono in considerazione i seguenti elementi:
1) il consumo di risorsa idrica dalla rete di approvvigionamento;
2) i volumi di ricircolo;
3) ivolumi d'acqua allo scarico;
4) ivolumi di smaltimento.

1) Consumo di risorsa idrica: circa 21.000 m*/anno (dato del 2004)
Tale dato risulta cosi ripartito:

o usi civili ed igienico sanitari, 718 m%anno;

¢ acqua di processo, impiegata per il reintegro nelle fasi di trattamento galvanico e come acqua

di lavaggio pre e post neutralizzazione, oltre 20.000 m*/anno;

e acqua impiegata nel processo di rigenerazione delle resine, circa 100 m*anno (considerando che

la frequenza di rigenerazione media delle resine & 1 volta ogni 15 giorni).
It volume, pari a olire 100 m*anno, di acqua impiegata per il lavaggio e rigenerazione delle resine viene
stoccato e trattato tramite riduzione chimica in vasca M13 e da qui riutilizzato nelle varie fasi di processo
(cosl operando si realizza un ciclo chiuso).

2) Ricircolo di acqua internamente all'impianto

Tale quantitativo d’acqua & stimabile intorno a 120.000 m3/anno alla luce delle ipotesi fatte sulla portata
di ricircolo specifica per ogni impianto, del numero di ore di funzionamento al giorno (12) e del numero di
giorni di produzione ali'anno (235).

A partire dalle portate di ricircolo e dalla periodicita di funzionamento degli impianti & stata fornita fa
seguente previsione:

portata di T quantita

Impianto riciclo ?ue:z?g:::r?ec::to media annua
complessiva [h/anno] ricircolata
fm3/h] [m3]

M1 7,5 12 orefg x 235 gg = 2820 | 21.150

M2 2,5 12 orefg x 235 gg = 2820 { 7.050

M3 50 12 orelg x 235 gg = 2820 | 14.100

M4 10,0 12 orefg x 235 gg = 2820 | 28.200

M5 10,0 12 orefg x 235 gg = 2820 | 28.200

M7 7,5 12 ore/lg x 235 gg = 2820 | 21.150

TOTALE circa 120.000

3) Scarico in fognatura dei reflui prodotti

Non & possibile quantificare i volumi di acqua scaricati in fognatura presso lo scarico autorizzato S1 in
quanto in esso vengono convogliate anche acque meteoriche generate da eventi per i quali non &
possibile definire un preciso valore del volume di pioggia.
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4) Volumi di smaltimento
Tali volumi sono progressivamente diminuiti a seguito dell'introduzione delle migliorie di processo gia
citate (evaporatori etc.), e sono stati pari (nell'anno 2004) a circa 830 m¥anno.

Non sono a disposizione dati relativi ai consumi specifici di ogni singolo impianto.

' presente un contatore interno utilizzato per |l monitoraggio giornaliero dei consumi di risorsa idrica; i dati
rilevati non vengono registrati, ma si esegue con frequenza seftimanale ia verifica del contatore comunale
installato a monte della rete di approvvigionamento in modo da valutare immediatamente eventuaii
difformita.

Produzione di energia
Per quanto riguarda la produzione di energia termica, in azienda & installata una caldaia per la produzione
di vapore acqueo impiegato per il riscaldamento delie vasche galvaniche.

Tab. H.1- Caratteristiche dell'unita termica di produzione energia

SIGLA DELL'UNITA' M14
identificazione dell'attivila 1
Anno di costruzione 1985
Tipo di macchina Caldaia
Costruttore Naval
Meodello 1662
Tipo di generatore TF (Tubi Fumo)
Produzione di vapore acgqueo
Impiego per riscaldamento vasche
‘ galvaniche
Fluido termovettore Vapore acgueo
T camera di combustione -
Rendimento % 92,02
Sigla del'emissione EG
Tah. H.2- Produzione
Combustibil Energia termica
N.d'ordine ombustibile (r’l;';m‘;;"to Y
attivita' IPPC e Tipologia alla Potenza Energia
non L Quantita’ annua lanimetria) | impi fermica
combustibile planimetria) | impianto KW | | upion oo
1 metano 120.324 m’ M14 930,04 3483417
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Tab. H.3 - Emissioni di gas serra {CO2)

Energia prodotta da combustibili ed emissioni dirette conseguenti
Tipo di Quantita’ anhua PCI Energia Fattore cfnr?sl:;z?\.ife
combustibile U.M. (KJ/Kg) | (MWh) | Emissione [C°F t%oz
metano 122.424 m* 46418,41] 11689,05 199,49 233217,18
Consumi energetici
| consumi energetici sono descritti nelle tabelle seguenti:
Tab. H.4 - Consumo energia acquistata da terzi o autoprodoita
ENERGIA ELETTRICA
N. d’ordine attivita IPPC e non IMPIANTO O LINEA D] PRODUZIONE Consumo (KWh)
1 Traltamento di superficie di metalli 858.645,53
2 Sgrassaggio a solvente pezzi 7.082,21
3 Pulitura e lucidatura di ritocco pezzi 42.493,26
ENERGIA TERMICA
N. d’ordine attivita IPPC e non IMPIANTO O LINEA DI PRODUZIONE Consumo (KWh)
1 Trattamento di superficie di metalli 3.483.417

Tab. H.5 - Consumo energetico specifico, per tonnellata di materia finita

Prodotto

Consumo dj energia per unita di prodotto

termica kWhit

elettrica kWhi/t

totale kWhit

Rivestimento galvanico di
semilavorati metallici per
conto terzi

66,73

12,61

79,34

Sgrassaggio semilavorati
metallici per conto terzi

i

2023,49*

2023,49*

Trattamento meceanico
di semilavorati metallici
per conto terzi

1

236,07*

236,07

i dati unitari molto elevati sono da mettere in relazione a una sovrastima della quota parte di energia
utilizzata per le attivita accessorie, che sono del tutto saltuarie & pertanto di quantificazione molto
difficile; pertanto non sono senz’altro significativi e rappresentativi di una eventuale produzione a regime
delle stesse attivita.
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Tab. H.6 - Consumo totale di combustibile, espresso in tep (fonnellate equivalenti di petrolio), degli ultimi 3 anni per
lintero complesso IPPC

FONTE ENERGETICA 2001 (tep) 2002 (tep) 2003 (tep)
Energia eletfrica 186.92 168.30 161.51
Metano 109.56 110.51 92.15

B.4 Cicli produttivi

La ditta Nuova Galvanica Eredi Cropelli Orazio di Cropelli Luciano & C. S.a.s. esegue principalmente
trattamenti galvanici per elettrodeposizione su particolari metallici, in particolare cromatura, nichelatura,
doratura e trattamento chimico di sgrassaggio con solventi clorurati.

Le lavorazioni sono svolte per conto di terzi.

L'azienda effettua inoltre alcune attivitd non IPPC, che risultano complementari e secondarie rispetto
all’attivita galvanica; in particolare le ulteriori lavorazioni svolte sono le seguenti:

ATTIVITA® 2- Sgrassaggio con solvente di semilavorati metallici;
ATTIVITA’ 3- Pulitura e lucidatura di semilavorati metallici.

Gli addetii svolgono essenzialmente la mansione di carico e scarico dei pezzi da trattare dai telai, o
direttamente in linea oppure presso appositi banchi di montaggio. | pezzi, dopo aver subito il trattamento
richiesto, sono riposti in appositi contenitori e stoccati in magazzino pronti per essere consegnati ai vari
committenti.
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Siriporta lo schema a blocchi del processo produttivo:

E11, E13, E15, E16, ET16A
Emlission! future,
generate da lmplanti non
ancora installatt

Rlcezione materle prime

y

Eventuale Jucidatura

A

Eventuale
sgrassagglo a solvente

A

&——-i

Trattamentt galvanicl

L ——

v

Stoccaggio in
magarzine

y

Rlconsegna alla cllentela

ES

ET

E2, E3, E4, E5, EB,
E10, E12, EV4,

Figura B1 — Schema produttivo del processo
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n.b. L'emissione E15 & stata messa in esercizio in data 12/12/2005.
Di seguito sono riportate in forma tabellare le caratterisiiche dei bagni di trattamento:

M1 - Impianto galvanico A Giostra 3; impianto di cromatura e nichelatura rame ¢ sue leghe

_ Periodic
' ita
- Filtrazio - ‘Periodicita | e .
Tipologia Composizione V\?;:zr;e T°C] Asph;azion ne pH aggiunta sog:ﬂ:;un ?gg:;’; Sistema di
vasca del bagno n [S1 - NO] [3&; reag:n:'linei purificaz | {SIINO) - purificazione
.g fone dei :
bagni
1. carico
scarico telai i i i NO NO i H i NO i
. . Sl
2. lavaggio 3.6% di . . M5 ‘ .
ultrasuoni sqrassatura 1.400 60 St NO i2 | Giornaliera giorni Megganl Smaltimento
3. sgrassatura 3.6% di : . 715 .
catodica sqrassatura 1.400 55 Si NO 12 | Giornaliera giorni NO Smaltimento
4. sgrassatura 3.6% di : . 7/15 .
anodica sarassatura 700 15 NO NC 12 | Giornaliera glorai NO Smaltimento
5. lavaggio Acqua 700 15 NO NO * | Giornaliera i NG i
6. 0.4% H»S0.
neutralizzazio 0.4% HCI 700 15 NO NO 3 i 7 giorni NO Smaliimento
ne acqua
7. lavaggio Acgua 700 15 NO NO * | Giornaliera i NO i
25% solfato di 3|
. Ni . . -
8. nichelatura 9% cloruro di Ni 12.000 50 Sl Sl 4.8 | Settimanale i Meggam Filri
4% acido borico
9. recupero . Giornalie
statico nichel Acqua 700 15 NO NO I ra NO it
10. lavaggio Acqua 700 15 NO Sl * i i NO Resine
41.12-13-14 25% anidride
) cromica 2.800 30 Sl NO 3 | Setlimanale i NO i
cromatura
acqua
15. recupero . Seftiman .
statico acqua 700 15 NO NO i ale NO Smaltimento
46. recupero . Settiman .
statico acqua 700 15 NO NO i ale NO Smaitimento
17. lavaggio acqua 700 15 NO Sl * il I NO Resine
18. lavaggio acqua 700 15 NO sl * Il il NO Resine
19. lavaggio acqua 700 15 NO Si * i I NO Resine

Gli impianti insistono su platea impermeabilizzata
contenimento di eventuali sgocciolamenti.

Durata media del ciclo: 1 ora

acque soggette a

Portata del riciclo

riciclo
Nichelatura 2.5 m°h
Cromatura 5 m’h
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Filtrazione finale
n°® 3 serbatoi resine cationiche da 100 litri ciascuno
n° 3 serbatoi resine anioniche da 100 litri ciascuno

M2 - impianto galvanico B a rotobarile; impianto di cromatura e nichelatura

Periodicit
' a .
Periodicita o | Agltazi
Tipologia | Composizione _3‘:22‘: TrC] Aspiraz. Filt;zzio ok - aggiunta sos::;uzno- one Sistema di
vasca del bagno [ [S1~NO] [Slt- NOJ P t reagenti purificazi bagni | purificazione
_ : | -nei bagni | one dei {SIINO
hagni
1. carice
scarico lelai i i i NO NO i # i NO i
2. carico
scarico telai i i i NO NO i i i NO i
3. carico
scarico telai i fl i NO NO i H i NO i
4. carico
scarico telai i i i NO NO H i i NO i
§. 6% di : . Lo .
preammolio sgrassatura 800 50 Ventole NO 12 | Giornaliera | 7/15 giorni | NO Smaltimento
6. or i
sgrassalura 6% di 800 50 Ventole NO 12 i Giornaliera | 715 giorni NO Smallimento
catodica sgrassatura
7 6% di
sgrassatura t 800 15 Ventole NO 12 | Giornaliera | 7/15 giorni NO Smailimento
anodica sgrassatura
8. lavagagio Acqua 800 i5 Ventole NO * i i NO i
9. 0.4% HoS04
neutralizzazi 0.4% HCi 800 15 Ventole NO 3 i 7 giorni NO Smaltimento
one acqua
5 -
10, cobalto | 6 /;C%‘Jé Ni | 800 | 45 | Ventele | NO | 10 | Giornaliera | Mensile | NO i
11. lavaggio Acqua 800 15 NO NO * i i NO I
12, lavaggio Acqua 800 15 NO Sl * i Giornaliera| NO Resine
13. lavaggio Acqua 800 15 NO Sl * Ji Giornaliera| NO Resine
14. recupero acqua 800 15 NO NO * i Giornaliera|{ NO i
15. recupero acqua 800 15 NO NO * i Giornaliera; NO I
18. recupero acqua 800 16 NO NO * 1l Giornaliera| NOC i
25% Solfato di
NI
-48-19-20- 9 i
17-1519-20-| 9% Clowro dl- | 10.000 50 Ventole S| | 48 | Giomaliera| NO NO Filtr
4% Acido
borico

Il rotobarile ha una capacita in peso pari a 50 kg. Gli impianti insistono su platea impermeabilizzata (film
antiacidi) con barriere di sicurezza per il contenimento di eventuali sgocciolamenti.

Durata media del ciclo

1 ora
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acque soggette
a riciclo

Ponrtata del riciclo

Nichelatura

2.5 m°h

Filtrazione finale

n® 1 serbatoi resine cationiche da 100 litri ciascuno
n° 1 serbatoi resine anioniche da 100 litri ciascuno

M3 - Impianto galvanico C Giostra 2; implanto di nichelatura rame e sue leghe

"Perlodici
: . . se ta
Volum . Filtrazio Periodicita . | Agitaz
Tipologia | Composizione e T[°C) Aspil:znon ne H aggiunta 5032?2' ione | Sistema di
vasca del bagno Vasca (Sl - NO] [Sl- P reagenti nei purificaz bagni | purificazione
] NOJ hagni ione del {SI/NO
bagni
1. 3% di . : 715 .
preammollo sgrassalura 700 50 sl NO 12 Giornaliera giomi NO Smaltimento
2. 3% di ; . 7115 :
preammollo sgrassatura 700 50 Si NO 12 Giornaliera giorni NO Smallimento
3 .

! 3.6% di : . rats .

sgcr:tsosija;g;ra sgrassalura 700 55 Sl NO 12 Giornaliera giomi NO Smaltimento
4 .

! 3.6% di . : 715 .
sg;ﬁzz?ct::ra sgrassatura 700 15 NO NO 12 Giornaliera giori NO Smaltimento
5. lavaggio Acqua 700 15 NO NO * Giornaliera i Sl Aria H

6. 0.4% Ha504
neutralizzazi 0.4% HCI 700 15 NO NO 3 i 7 giorni | Sl Aria | Smaltimento
one acqua
7. lavaggio Acqua 700 15 NO NO | i Glornaller | No i
25% solfato di s
8. Ni : -
nichetatura | 9% cloruro di Ni 12.000 50 Sl Sl 4.8 | Settimanale i Mnt-’;g:a Filtri
4% acido borico
9. recupero . .
statico Acqua 700 15 NO NO | * i Glomalier|  no 1
nichel
10. lavaggio Acgua 700 15 NGO NO * i I NO Resine
11. 0f 4 ot .
passivazion 0.1% diacido | 444 16 NO NO 3 it Settiman | no 1 gmaltimento
. cromico ale
e cromica
12. lavaggio acqua 700 15 NO sl * I i NO Resine
13. lavaggio acqua 700 15 NO Si * I i NO Resine
14. lavaggio acgua 700 15 NO St * i i NO Resine
15. lavaggio acqua 700 15 NO Si * i i NO Resine

Gli impianti insistono su platea impermeabilizzata (film antiacidi) con barriere di sicurezza per il
contenimento di eventuali sgocciolamenti.

23




Durata media del ciclo 1 ora

acque soggette a | Portata del riciclo
riciclo

Nicheiatura 2.5 m*h

Passivazione 2.5 mh

Filtrazione finale
n° 1 serbatoi resine cationiche da 100 litri ciascuno
n° 1 serbatoi resine anioniche da 100 litri ciascuno
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M 4 - Impianto galvanico D Giostra n°1; impianto di cromatura ¢ nichelatura rame e sue le

he

Periodicita
Periodicita | sostituzio | Agitaz
Tipologia | Composizion \(7;:2;9 T Asph;azion Filtrazione H aggiunta ne ione Sistemna di
vasca e def bagno 1l [°C] [SI - NOJ [8] ~ NOJ P reagenti nei | purificazle | bagni | purificazione
bagni nedel [ {SINO
bagni
1. lavaggio 3.6% di S
a sgréssaiura 700 60 Sl NO 12 Giornaliera | 7/15 giorni | Mecca | Smaliimento
uitrasuoni nica
2. lavaggio 3.6% di Si
a o 700 60 Sl NO 12 Giornaliera | 7/15 giorni { Mecca | Smaltimento
. sgrassalura f
ultrasuoni nica
3 3.6% di St
sgrassatur s ; 700 55 Sl NO 12 Giornallera | 7/15 glorni | Mecca | Smaliimento
. grassafura ;
a catodica nica
4. 3.6% di St
sgrassatur ; 700 15 NO NO 12 Giornaliera | 7/15 giorni | Mecca | Smaliimento
i sgrassaiura .
g anodica nica
sl
5. lavagglo Acqua 700 15 NO NO * Giornaliera i Mecca i
nica
6. 0.4% H250,4 Sl
neutralizza 0.4% HCI 700 15 NO NO 3 i 7 glorni | Mecca | Smaltimento
zione acgqua nica
sl
7. lavaggio Acqua 700 15 NO NO * Giornaliera i Mecca i
nica
25% solfato
di Ni 3|
8. 9% clorure di : -
nichelatura Ni 12.000 50 Sl Sl 4.8 | Seltimanale i Mneigga Filtri
4% acido
horico
9. recupero
statico Acqua 700 15 NO NO * i Giornaliera | NO I
nichel
40. . .
lavaggio Acqua 700 15 NO sl i i NO Resine
i1, 25% anidride .
cromatura cromica 700 30 8l NO 3 Seitimanale i NO i
12, 25% anidride .
cromatura cromica 700 30 Si NO 3 Settimanale i NO H
13. acqua 700 15 NO NO * i Settimanal NO Smalitimento
recupero g
14. acqua 700 16 NO NO * i Settimanal NO Smaltimento
recupero e
15, . N .
lavaggio acqua 700 15 NO Si i it NO Resine
16, N ;
lavaggio acqua 700 15 NO Sl i i NO Resine
17. . acqua 700 15 NO Si * il It NO Resine
lavaggio

Gli impianti insistono su platea impermeabilizzata (film

contenimento di eventuali sgocciolamenti.

Durata media de! ciclo: 1 ora
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acque soggette a | Portata del
ricicio ricicio
Cromatura 7.5 m°/h
Nichelatura 2.5 mh

Filtrazione finale
n® 4 serbatoi resine cationiche da 100 litri ciascuno
n° 4 serbatoi resine anioniche da 100 litri ciascuno



M5 - impianto gaivanico D1 Giostra §; implanto di cromatura e nichelatura rame e sue leghe
(ATTUALMENTE NON ATTIVO)

Volum Filtrazion Perlodicita | Periodicltd | Agltazi
Tipologia | Composizione e T Aspiraz. e H -aggiunta | sostituzione | one Sistema di
vasca del bagno Vasca | [°C] | [S1-NO] [S1 - NOJ P reagenti nei | purificazion | bagni purificazione
[1 bagni e del bagni | (SI/INO
1. lavaggio 3.6% di . . N .
a ultrasuoni sgrassatura 700 60 ] NG 12 | Giornaliera 7/15 giorni NO Smaltimento
2. lavaggio 3.6% di ; . - .
a ultrasuoni sgrassatura 700 60 Si NO 12 | Giornaliera 715 giorni NO Smaitimento
3. 3.6% di .
sgrassatura ' 700 55 sl NO 12 | Giornaliera 7/15 giorni NO Smaltimento
) sgrassalura
catodica
cgrastowra| 30%d 700 | 15 NO NO | 12 | Giomal 716 giomi | NO | Smaltiment
grassz sgrassatura iornallera giorni 0
anodica
5. lavaggio Acqua 700 15 NO NO * Giomnaliera i NO i
6. 0.4% H2504
neutralizza 0.4% HCI 700 15 NO NG 3 i 7 giormi NO Smaltimento
zione acqua
7. lavaggio Acgua 700 15 NO NO * Giornaliera i NO I
8 25% solfato di Ni Si
ot 9% cloruro di Ni 112,000} 50 Sl | 4.8 | Settimanale i Mecca Filfri
nichelatura 4% acido borico nica
9, recupero
statico Acgua 700 15 NO NO * i Giornaliera NO i
nichel
10, . .
lavaggio Acqua 700 15 NO Si i i NO Resine
11. 25% anidride .
cromatura cromica 700 30 Si NO 3 | Settimanale i NO i
12. 25% anidride ‘
cromatura cromica 700 30 Sl NO 3 | Settimanale H NO )
13. B . .
recupero acqua 700 15 NO NOC # Settimanale NO Smallimento
14, N . .
recupero acqgua 700 15 NO NO i Settimanale NO Smaltimenio
15. . R .
lavaggio acqua 700 15 NO Si 1 i NG Resine
16. N .
lavaggio acqua 700 15 NO Sl i i NO Resine
17. N .
lavaggio acqua 700 18 NO Si i i NO Resine

Gli impianti insistono su platea impermeabilizzata (film antiacidi) con barriere di sicurezza per |l
contenimento di eventuali sgocciolamenti.
Durata media del ciclo: 1 ora

acque soggeite a | Portata dei riciclo
riciclo

Cromatura 7.5 m%h
Nichelatura 2.5 m°/h

Filtrazione finale
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n° 4 serbatoi resine cationiche da 100 litri ciascuno
n° 4 serbatoi resine anioniche da 100 litri ciascuno

M6 - Implanto galvanico E in linea manuale;

impianto di doratura rame ¢ sue leghe (ATTUALMENTE

NON ATTIVO)
Periodicita
. Periodicita | sostltuzio | Agitazi
Tipologia | Composizione \c’;:ge_ T Asig:rfz. Flltrzzmn H aggfunta ne one Sistema di
vasca del bagno 1 1°C] NOJ [SE~NOJ P {1 reagenti | purificazio| bagni | purificazione
nei bagni ne def
_bagni
1. 10% di 100 15 NO NO 12 | Glernaliera | 15 giorni NO Smaltimento
atlivazione sgrassatura
2. lavaggio Acqua 50 15 NO NO * | Giornaliera | 15 giorni NO Smakimenio
3.
neulralizzazi 25(:’(::‘5?04 50 15 NO NO 3 | Giornallera | Mensile NO Smallimento
ane
4. lavaggio Acaua 50 16 NO NO * | Giornaliera | 15 giorni NO Smaltimento
8. recupero . . .
oro Acqua 50 15 NO NO i Giornaliera NO i
20% oro . . .
6. oro 4% acido borico 50 40 NO NO 6 | Giornaliero | Semestrale NOC Smaltimento
£ regr‘(')pe’ ° Acqua 50 15 NO NO * i Giornaliera | NO i
8. re;:rl:)pero Acqua 50 15 NO NO * i Giornaliera NO i
20% oro . . .
9. oro 4% acido borico 50 40 NO NO 6 | Giornaliero | Semestrale NO Smaitimento
19. recupero Acqua 50 | 15 | NO NO | e " Giomaliera ]| NO I
1. recupero Acqua 50 | 15 | NO NO | * i Giornaliera | NO i
12. lavaggio Acqua 50 15 NO NO * | Giornaliera | 15 giorni NO Smaltimento
13. lavaggio Acqua 50 15 NO NO * | Giornaliera | 15 giorni NO Smaltimento
14. recupero . . . i
oro Acqua 50 15 NO NO i Giornaliera NO
15. recupero Acqua 50 | 15 | NO NO | * i Giornaliera | NO i
20% oro \ . .
16. oro 4% acido borico 50 40 NO NO 6 | Giornaliero | Semestrale NO Smaltimento
17.
essiceatolo I i i NO NO i i NO H

Gli impianti insistono su platea impermeabilizzata

contenimento di eventuali sgocciolamenti.

Durata media del ciclo

8 ore
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Impianto M7 - LINEA 1 — Trattamenti di nichelatura

. Periodicita
Aspiraz Periodicita | sostituzio . '
Tipologia | Composizione \Yaoslé: T1C] . Filtraz. H aggiunta ne :‘3::;'; Sistema di
Vasca del bagno a[l] [S1- [SI-NO] P reagenti | purificazio purificazione
NO] nei-bagni ne dei
bagni
1. carico- " nolow i i I i i i i
scarico
2.
essiccazione i i i 1 i’ i i 1l i i
3. lavaggio Acgua 500 | amb NO i 10 i i Si Aria i
4. lavaggio Acqua 500 | amb NO i 10 i i St Aria H
5. lavaggio Acqua 500 | amb NO il 10 I i St Aria i
In funzione
della
6. . o produzione
neutralizzazio Soiu;t_?;;%% % 500 | amb 8] NO 9,5 | giornaliera (ogni NO i
ne NT/FG 67.500 kg
di pezzi
trattati}
7. lavaggio Acqua 500 | amb NO NO 10 I i Si Aria i
8. recupero Acqua 500 | amb NO NO 4 # gioraliera NO I/
in funzione
Soluzione 50% progig?one
desi;r?a;;tin - Dgﬂg\'fg@g” 1800| 50° | Sl NO 3 17‘2882( i NO smaftimento
" BB1 DUV KG
di pezzi
traitati)
12. Vuota 500 I i i f i i f i
13. UDYPREP 110
sgrassatura EC 500 50° Sl i 12 i mensile NO smaltimento
chimica 5 ail
14. A8 DETERGEX
sgrassatura POLVERE 500 | 50° St i 12 i mensile NO smaltimenio
calodica 10 g/l
15. A8 DETERGEX
sgrassatura POLVERE 500 | amb NO i 12 i mensile NO smaltimento
anodica 5 gll
16. lavaggio Acqua 500 | amb NO il 12 i i S Aria i
17. ACIDO
neufralizzazio | SOLFORICO | 500 | amb NO i 3 i mengite NO smalimento
ne 5%
18. lavaggio Acgua 500 | amb NC I 10 H i 51 Aria i
19. lavaggio Acgua 500 | amh NO i 10 i i 51 Aria i
20. ;?Cc;:g:;ero Acqua 500 | amb NO i 5 | giornaliera i Si Aria it
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ENPLATE NI

21 425 A In funzione
. i ENPLATE NI 500 80° Si | 4,5 | giornaliera della NO smaltimento
nichelalura 425C produzione
60 g/t

Durata media del ciclo

N.B. L.a vasca 12 non viene ultilizzata.

minuti: da 19 a 60
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Impianto M7 - LINEA 2 — Trattamenti di nichelatura satinata/cromaiura

-‘Periodici
. ; . ta Periodicita .
Tl\?:;zgla Composizione V\;gta T |Aspiraz. F'[Igliz' H agglunta | sostituzione Ag;t:z:::ime Sistema di
del bagno [l [°C] | [SI-NO] NOJ P reagenti | purificazione Y purificazione
nei dei bagni
‘bagni
1. carico-
soarico i i i i i 1 i H i i
2.
essiccazione i i i i i i i i i i
. . Resine gia
3. lavaggio Acqua 500 | amb NO i 10 i i Sl Aria esistenti
. . Resine giad
4. lavaggio Acqua 500 |amb NO i 10 i i Sl Aria esistenti
. , Resine gia
5. lavaggio Acqua 500 jamb NO i 10 i i Sl Aria asistenti
Anidride
6. cromo nero cromica 500 18° 53 i 3 mensile mensile NO i
500g/
. . Resine da
7. lavaggio Acqua 500 |amb NO i 5 i i Sl Aria installare
8. recuperoc
niche! satinato Acgua 500 |amb NO i 4.8 i I NO i
TEAP.U.
9-10-11. TEA {TEA 1,600 | 55° Si H 4.8 i i Sl Meccanica i
PARTE A-B-C)
NICHEL
SATINATO
P.U.
(Pearlbrite
Carrier . .
Giornalier
12, ELPELYT K4 - : )
nichel salinato Pearlbrite 500 55 Sl Si 4.8 e:ag:irﬁg:l i Sl Meccanica i
Carrier
ELPELYT H
Pearlbrile
Additive
ELPELYT K6)
13. UDYPREP
sgrassalura 110 EC 500 50° Si H 12 i Mensile NO smaltimento
chimica 5g/L
14, A8 DETERGEX
sgrassatura POLVERE 500 bo* Sl i 12 I Mensile NO smaliimenio
calodica 10 g/L
15. A8 DETERGEX
sgrassalura POLVERE 500 | amb NO i 12 i Mensile NO smaltimento
anodica 5 g/l
16. lavaggio Acqua 500 |amb NO i 10 i i NO i
17. ACIDO
neutralizzazio | SOLFORICO 500 |amb NO il 3 i Mensile NO smaltimento
ne 5%
18. lavaggio Acgua 500 |amb NO i 10 i i NO i
19, lavaggio Acqua 500 jamb NO jii 10 i i NO H
20. recupero Acqua 500 {amb NO i 5 i i NO 1
. in hase
21. pemnix el PERNIX EL 500 {amb Sl I 3 alle 4/5 wrn over | S| Meccanica | smallimento
inox INOX analisi
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Durata media del ciclo {nichel satinato e cromo nero) 18-25 minuti ogni telaio
Durata media del ciclo (recupero dei pezzi con pernix el inox) 15 minuti

Vasche soggette a riciclo [ Portata del riciclo [m/h]
3-4-5 4000
7 2000

M8 - Impianto galvanico G in linea manuale; vasca per nichelatura satinata

Tipologia _ _ Volume . Riqnovolrabbo_cco Destinazione
vasca Tipo di soluzione impiegata T'[°C} Vasca pH i (Periodicita aggiunta bagno
n reagenti nei bagni) esausto
Nikel satinato P.U.
Nichelatura (Pearlbrite Carrier ELPELYT K4 . :
satinata Pearlbrite Carrier ELPELYT H 52 600 4.2 In funzione dell'utilizzo S'E?;;;T{? entttg n
Pearibrite Additive ELPELYT K86}

La nichelatura satinata viene eseguita dalla ditta esclusivamente su richiesta da parte dei committenti, in
quanto rappresenta un'attivitd secondaria all'attivita principale di nichelatura e cromatura decorativa.
L'impianto ha una capacita totale in peso di circa 10 chilogrammi.

Un ciclo di trattamento ha durata variabile tra le 4 e le 5 ore; la frequenza di utilizzo media & di circa 4-5
cicli al mese. La durata media di permanenza in vasca dei prodotti da sottoporre a nichelatura satinata &
variabile tra i 12 e 15 minuti.

M9 - impianto galvanico H; vasca di smetallizzazione

Volume Rinnovo/rabbocco | Destinazione
Tipologia Tipo di soluzione 17 [°C] ) Vasca H (Perlodicita bagno esausto
vasca impiegata _ I P aggiunta reagenti
' ‘ ; nei bagni)
ST;;ai]ihrii?;r;(t)ine Solu2|on?4dz] ggl)do Nitrico in funzione
galvanici al 10% Ambiente | 5000 3 deffutilizzo Smaltimento in
cisternetta

L'impianto & costituito da una singola vasca di smetallizzazione del volume di 500 litri, inserita all'interno di
una vasca di calcestruzzo rivestita con una guaina di HDPE di spessore pari a 3 millimetri. La vasca
interna & in materiale plastico (moplen) con uno spessore di 3 centimetri. Sono presenti dei punti di
ispezione che consentono di valutare la tenuta della vasca interna e le condizioni del rivestimento della
vasca in calcestruzzo. La vasca viene ispezionata in corrispondenza di ogni utilizzo.

L'impianto ha una capacita totale in peso di circa 2000 chilogrammi.

La durata media di permanenza in vasca dei telai da sottoporre a smetallizzazione & variabile tra le 12 e le
18 ore. La frequenza di utilizzo media & di circa 2-3 volte a settimana.

La sostituzione del bagno acido di smetallizzazione avviene con frequenza annuale (consumo pari a circa
11 fusti da 50 Kg di acido nitrico}, mentre il reintegro con acido nitrico avviene con una frequenza variabile
in funzione del grado di utilizzo dell'impianto. il bagno esausto viene pompato in cisternette da 1000 litri
stoccate nell'apposita area di stoccaggio (A1),

E’ stata effettuata una valutazione dei microinquinanti ambientali per verificare assenza di emissioni
diffuse significative.
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M5 - Impianto galvanico D1 Giostra §; impianto di nichelatura rame e sue leghe (FUTURA

RIATTIVAZIONE)
L'impianto M5, attualmente inaltivo, verra riattivato come impianto di sola nichelatura, con le seguenti
caratteristiche:

I Volum Filtrazion Periodicita | Periodicitd | Agitazi
Tipologia Composizione e T Aspiraz. o H aggiunta | sostituzione | one Sistema di
vasca del bagno Vasca | [°C] | [S]—~NO] [SI - NOJ p reagenti nei | purificazion | bagni | purificazione
[1] bagni e dei bagni | (SI/NO
1. lavaggio | 3.6% di TESS E . . L .
a ulirasuoni 1065 700 60 Sl NO 12 | Giornaliera 7115 giorni NO Smaltimenio
2, Javaggio { 36%di TESSE . . - ,
a ultrasuoni 106 700 60 Sl NO 12 | Giornaliera 715 giorni NO Smaltimento
3. or i
sgrassatura 3.8% ?OTSESS E 700 55 Sl NO 12 | Giornaliera 7115 giorni NC Smaltimento
catodica
4. o
sgrassatura| S0P 4IIESSE 4 700 | 45 NO NO | 12 | Giomaliera | 7M5giomi | NO | Smaltimento
anodica
5, lavaggio Acqua 700 15 NO NO * Giornaliera i NO i
6. 0.4% HzS04
neutralizza 0.4% HCI 700 15 NC NO 3 ) 7 glorni NO Smaltimento
zione acqua
1. lavaggio Acqua 700 15 NO NO * Giornaliera i NO il
8 25% solfato di Ni 8l
nichellatura 9% cloruro di Ni § 12.000| 50 Sl Sl 4.8 [ Settimanale i Mecca Filtri
4% acido borico nica
8. recupero
statlco Acqua 700 15 NO NO * i Giornaliera NO i
nichel
10. :
recupero Ie N s
statico ¥ Acqua 700 15 NO st i i NO Resine
nichef
11.
recupero Acqua 700 | 30 S| NO 3 | Setfimanale " NO i
statico
nichei
oz, Acqua 700 | 30 sl NO | 3 | Settimanale " NO i
avaggio
13. Acido cromico
passivazion 0.1% 700 15 NGO NO * i Settimanale NO Smazltimento
g cromica e
14, . . .
lavaggio acqua 700 15 NO NO fi Settimanale NO Smaltimento
15. ; . .
lavaggio acqua 700 15 NO Si H H NO Resine
16. R ;
lavaggio acqua 700 16 NO Si i I NO Resine
17, . .
lavaggio acqua 700 15 NO Si i N NO Resine
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C. QUADRO AMBIENTALE

C.1 Emissioni in atmosfera sistemi di contenimento

Le emissioni atmosferiche dell'impianto sono generate dall'aspirazione sulle vasche galvaniche a bordo
vasca, dagli evaporatori atmosferici per la concentrazione del cromo e del nichel nelle linee di galvaniche,
dall'aspirazione sullimpianto di sgrassaggio a solvente e dallaspirazione sull'impianto di puiitura e
lucidatura di semilavorati metallici.

Gli inguinanti piu significativi sono:

Cromo e composti, dalle fasi di cromatura e passivazione cromica.

Nichel e composti, dalle fasi di nichelatura.

Cloro e composti inorganici, dalle fasi di nichelatura e neutralizzazione.

Vapori alcalini, dalle fasi di sgrassatura in linea.

Acido solforico, dalle fasi di neutralizzazione.

Tetracloroetilene, dall'attivita di sgrassatura con solvente,

PM, dali'attivita di pulitura e lucidatura di semilavorati metallici.

Gli evaporatori hanno la funzione di prelevare la soluzione dalla vasca di trattamento, concentraria facendo
evaporare I'acqua in eccesso, espuisa attraverso il camino di emissione finale, e reimmettere nella vasca
la soluzione concentrata.

Attualmente sono installati n. 4 evaporatori atmosferici {responsabili delle emissioni E10, E12, E14,E15).
Sono previsti ulteriori evaporatori/concentratori, gia autorizzati, ma non ancora installati; questi uitimi

saranno al servizio dei vari impianti di trattamento e delle vasche di stoccaggio finale e genereranno le
emissioni E11, E13, E16, E16A.

La seguente tabella riassume le emissioni atmosferiche dell'impianto:

ATTIVITA’ PROVENIENZA '
IPPCe | EriSSIONE : DURATA | TEMP L NQUINANTI SISTEMI DI ?:fnﬁlznzé\ Sciznlq?ﬁlg
NON : ' °C ' ABBATTIMENTO
IPPC Sigla | Descrizione hig:orno - (°C) : : 1 (m) (mq)
Impianto di
nichelatura
M3 rame e sue 16 Cromo e suoi
leghe. composti; Nichel
e suoj composti;
1 E2 Impianto di 30,1 Acido cloridrico; Nessuno. 8 0,5
cromatura e Acido solforico;
M4 nichelatura 16 Aerosol alcalini.
fame e sue
leghe.
impianto di .
cromafura e Cfon%o Essﬁlfo'
1 E3 1 nichelaiura 16 28,3 Aerosoipalca'iini Nessuno, 6 0,09
rame e sue ’
leghe.
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Nichel e suoi

Impianto di composti; Acido
E4 M2 | cromaturae 16 30,3 postt, /3¢ Nessuno. 4 0,09
nichelatura solforico; Acido
' cloridrico.
imptanto di Cromo e suoi
cromatura e composti; Nichel
E5 M1 nichelatura 16 26,6 | e suoi composti; Nessuno. 8 0,3
rame & sue Acido solforico,
leghe. Acido cloridrico.
Lavatrice a . Filtro a carboni
E7 M10 solvente. 3,2 27,1 | Tetracloroefilene. atiivi. 4 0,01
Impianto di Cromo e suol
cromatura e CDmpOSti', Nichet
E8 M7 nichelatura 8 22,4 | e suoi composti; Nessuno. 18 0,15
Acido solforico,
Acido cloridrico.
Giostra e
motrice \ .
E9 M1 | manuale di 0.8 | 24 PM Flliro @ maniche 5 0,12
pulitura e i tessuli,
lucidatura.
Impianto di
cromatura e .
E40 nichelatura i6 | 18,4 | Cromo e suol Nessuno. 10 0,12
M4 rame e sue composti.
leghe.
fmpianto di
cromatura e
E11* nichelatura 8 20 (n.d.)
M4 rame e sue
leghe.
jmpianto di
cromatura e .
E12 M1 | nichelatura 16 | 182 | Cromo eSO Nessuno. 10 0,42
rame e sue COMpOSH-
leghe.
impianto di
cromatura e
E13" Mi1 nichelatura 8 20 (n.d.)
rame e sue
leghe.
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Impianto di
cromatura e Nichel e suoi
1 E14 M2 nichelalura, 16 19,3 compost, Nessuno. 10 6,12
Impianto di
% nichelatura Nichef e suoi
1 E15%(1) M3 rame & sue n.d. 20 composti, Nessuno 10 0,12
leghe.
Vasca di
1 E16* Mi2 stoccaggio 8 20 (nd)
supplementare.
Vasca di
1 E16A* M13 stoccaggio - 20 (n.d.)
finale.

(1)L'emissione E 15 & stata messa in esercizio in data 12/12/2
dall'art. 8 del D.P.R. 203/88, e nel ris

solo impianto M3,

Tabella C1 - Emissioni in atmosfera

(*) Impianto autorizzato (D.G.R. 19271 del 05/11/2004) ma ancora da installare.
(n.d.} inquinante non disponibile,

005, dopo aver provveduto alle comunicazioni previste

La seguente tabella caratterizza le emissioni ad inquinamento poco significativo:

ATTIVITA’ IPPC & NON
IPPC

EMISSIONE

PROVENIENZA

Sigla

Descrizione

E6

M14

Caldaia asservita agli impianti

galvanici

Non sono presenti emissioni diffuse connesse alle lavorazioni, che
sempre possibile che vi siano emissioni
l'asciugatura ancora a temperatura superi
rabbocco, magazzino etc.).

Tabella C2 - Emissioni poco significative
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Le caratteristiche dei sistemi di abbattimento a presidio delle emissioni sono riportate di seguito:

Sigla emissione

E7

E9

Portata max di progetto (Nm®/h)

300

3.100

Tipologia del sistema di abbattimento

Adsorbitore a
carboni atlivia
rigenerazione

Depolveratore a
SECCo a mMezzo
filtrante (filtro a

interna. tessuto).
fnquinanti abbattut | Tetracloroetilene PM
Rendimento medio garantito (%) 90% 90%
Rifiuti prodott
zg{gsistema n.d. n.d.
tlanno
Perdita di carico (mm c.a.) n.d. n.d.
Sistema di riserva No No
Manutenzione ordinaria (ore/settimana) 2 2
Manutenzione straordinaria (orefanno) 16 16
Sistema di Monitoraggio In continuo No No

Tabella C3 -- Sistemi di abbatlimento emissioni in atmosfera

EMISSIONI DERIVANTI DALL'UTILIZZC DI SOLVENTI
| dati forniti dallazienda sono i seguenti:

INPUT DI SOLVENTI OQRGANICI t{COVianno
1 guantita di soiventl organici acquistati ed immessi nel processo nell'arco di tempo in cui viene 0.29
calcolato il bilancio di massa. ’
12 quantita di solvenh organici o la loro quantita nei preparati acquistali recuperati e reimmessi nel 075
PIocesso. !
OUTPUT DI SOLVENTI ORGANICI tCOV/anno
O1 emissioni negli scarichi gassosi 0,00458
08 solvenli organici nei preparati recuperati per riuso, ma non per riutilizzo nel processo, se non 015
sono registrati al punto O7 '
EMISSIONE DIFFUSA tCOVianno
F=11-01-08 0.13542
EMISSIONE TOTALE tCOVianno
E = F+0Ot 0,14
CONSUMO DI SOLVENTE tCOVianno
= |1-08 0,14
INPUT DI SOLVENTE tCOVianno
[ =1+12 1,04
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Dal piano di gestione dei solventi, elaborato dalfAzienda secondo le indicazioni dellallegato IV al DM
44/04, emerge una concentrazione di COV nelle emissioni convogliate pari a 21 mg/Nm® corrispondenti a
un flusso di massa annuo di 4,58 Kg (6,51 g/h). Le emissioni diffuse sono invece stimate in 135,42 Kg.

L'emissione totale reale calcolata & percio di E = 4,58 + 135,42 = 140 Kg/anno.

II'valore limite totale per le emissioni convogliate & ricavato a partire dal valore limite di emissione indicato
dallAllegato Il del DM 44/2004, che per I'attivita di pulizia di superfici e riferito alla concentrazione di COV,
e utifizzando i dati operativi (portata e operativita espressa in hfanno).

g,t;r::ﬁ:‘; Punto di Portata Vak:ﬁ I:;nite Operativita | Flusso di massa
attivita emissione (Nm/h) (mgCOVINm®) -{hfanno) COV (kgfanno)
20 (per flussi
2 E7 310 di massa 705 4,371
superiori ai
100 g/h)
Totale 3371

Analogamente, partendo dal valore di COV in input nell'impianto, viene caicolato il quantitativo massimo di
emissioni diffuse utilizzando il valore limite, espresso in %, ricavato dall'Allegato 1.

Numero d'ordine attivitd - Input I-(kgfanno) - __Valore limite All. 11 (%) * " | Emissione diffusa (kg/anno)
2 1040 15 166
Totale 166

Dalla somma dei due quantitativi ricavati dalle tabelle & ricavato it valore limite totale per [attivita

considerata:

Erorana & 4,371+156 = 160,371 Kgfanno

Emerge dunque ta conformita con i valori limite di emissione totale calcolata.
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C.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Le caratteristiche principali degli scarichi decadenti dall'insediamento produttivo sono descritte nello
schema seguente:

FREQUENZA DELLO
LOCALIZZA | TIPOLOGIE DI SCARICO
SIGLA : SISTEMA D)
ZIONE ACQUE — PORTATA RECETTORE
SCARICO (N-E) SCARICATE big | glsett mesi/ ABBATTIMENTO
~anno
Refiui
S1 N: 5056030 industriali 16 5 11 . gp Fognatura Sgteésns'l:ndi
E: 1596900 | (Pr C;Cslii?élgefe mYgiomo | comunale | .o timento
Scarico civile,
§2 N: 5056030 acque 24 7 12 - Fognatu;‘a
E: 1596900 meteoriche comunale
Scarico civile,
E:1596900 |  meteoriche comunale
Scarico civile,
sS4 N: 5056030 acque 24 7 12 ) Fognatu:'a i
E: 15696900 meteoriche comunale

Tabella C4— Emissioni idriche

Le acque di processo destinate allo scarico continuo S1 derivano esclusivamente dai lavaggi che
precedono e seguono la fase di neutralizzazione presente in ogni impianto galvanico; i principali inquinanti
contenuti sono metalli (Cr, Cu, Ni, Zn) e composti, Cloruri e Solfati; sono presenti, inoltre, Ferro e suoi
composti, Boro e suoi composti, Alluminio e suoi composti, Manganese e suoi composti, Azoto, Fosforo,
Tensioattivi.
Le acque di lavaggio delle fasi successive ai trattamenti di deposizione galvanica sono trattate con resine a
scambio ionico, di cui si riporta la descrizione.
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Sigla emissione S01

Portata max di progetto (m*/h) : n.d.

Tipologia del sistema di

abbattimento Resine a scambio ionico

N, P, Cr, Cu, Ni, Zn, Cloruri,

Inquinanti abbattuti Fosfati, Materiali in sospensione
- | totali, Al, Boro, Fe, Mg, Tensioattivi
Rendimento medio.garantito {%) n.d.
Rifiuti prodotti
kalg _ Occasionali, per sostituzione delle
dal sistema resine
tfanno
Ricircolo effiuente idrico Si
Consumo d'acqua (m°/h) 5.585
Sistema di riserva No

Manutenzione ordinaria

(orefsettimana) 2

Manutenzione straordinaria 16
(orelanno)

Sistema di-Monitoraggio in continuo No

Resine a scambio ionico

Per la depurazione delle acque di lavaggio delle fasi successive al trattamento di deposizione galvanica
(nichelatura, cromatura ed argentatura), sono utilizzate delie resine a scambio ionico, cationiche o anioniche,
che permettono il trattamento a ciclo chiuso di queste vasche. Il processo di rigenerazione delle resine
avviene in un impianto (M15) fuori linea costituito da due vasche da 1000 litri ciascuna contenenti i reagenti
di rigenerazione:

o Soluzione al 20% di soda (NaOH) per le resine Anioniche;
o Soluzione al 7% di acido cloridrico (HCI) per le resine Cationiche.

Tale impianto e situato internamente al fabbricato, ed é identificato in planimetria con la sigla M15. La
rigenerazione delle resine & svolta con frequenza variabile, in quanto Pesaurimento delle resine dipende
direttamente dai parametri operativi di gestione dei processi e di produzione dell'impianto; la frequenza &
riportata su un apposito registro di monitoraggio e comungue non & inferiore ai 15 giorni nelle normali
condizioni di esercizio. il consumo specifico di reagente ed acqua, dichiarato dal gestore, & di circa 125 litri
di acqua e di reagente per ogni colonna da 100 litri di resina.

Per il lavaggio delle resine (colonne da 100 litri cadauna) si utilizza acqua di rete in pressione. Il rifiuto
finale derivante da tale operazione viene poi convogliato nella vasca di stoccaggio M13 dove verra ftraftato
tramite riduzione chimica in vasca M13 e in seguito smaitite.

I parametri che vengono monitorati durante il processo di rigenerazione delle resine sono i quantitativi di
acqua e di reagente, dosati mediamente tramite un flussometro tarato a 125 | di acqua e 125 | di
reagente per ogni rigenerazione.

Procedura di gestione della vasca di stoccaggio degli eluati (M13)
La vasca M 13 ha una capacita massima di 40 metri cubi ed & normalmente vuota.
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L'impiego primario & quello di volume di stoccaggio degli eluati derivanti dalla rigenerazione delle resine
cationiche ed anioniche impiegate per il trattamento a ciclo chiuso delle acque dei lavaggi successivi alle
fasi di nichelatura e cromatura. Al termine della rigenerazione, agli eluati sono dosati piccole quantita di
bisolfito di sodio (solido) e acido solforico (liquido) per portare a riduzione la soluzione, che contiene residui
di cromo. L'omogeneizzazione del contenuto vengono realizzate impiegando una pompa ad immersione
che viene calata direttamente nella vasca.

Prima di eseguire il processo riduttivo, al fine di valutare il quantitativo di reagenti necessari, vengono
analizzati tramite analisi manuali con pHmetro e kit portatile it pH e la concentrazione di anidride cromica
nell'eluato. Il controllo visivo permette di stabilire 'avvenuta reazione.

Gli eluati di rigenerazione non sono mai inviati a scarico ma sempre a smaitimento.

| reflui civili, derivanti dai servizi igienici vengono convogliati in fossa biologica e successivamente al punto
di scarico $1: allo stesso convergono anche parte delle acque meteoriche captate da pluviali. Ovviamente
& possibile il campionamento indipendente dei diversi contributi, e in particolare del solo scarico produttivo.
Gli scarichi $2, 83 ed $4 riguardano le acque meteoriche raccolte dal piazzale d'ingresso e da alcuni
pluviali della copertura, come da planimetria.

Non & presente un sistema di raccolta e separazione delle acque di prima pioggia; in proposito si segnala
che I'area di cortile antistante I'ingresso principale, dove avvengono le operazioni di carico e scarico
delle materie prime, & coperta da una tettoia.

Presso lo scarico finale S1 non & presente un sistema di misura in continuo dei parametri chimico-fisici
fondamentali, ma sono eseguite misure periodiche (con frequenza settimanale) di controllo del pH.

C.3 Emissioni sonore e sistemi di contenimento

Le principali emissioni sonore prodotie dalfazienda ed immesse nell'ambiente esterno sono generate dagli
impianti di aspirazione e gli evaporatori annessi alle varie attivita aziendali.

Non vi sono impianti in funzione in periodo notturno in quanto I'azienda lavora per due turni diurni per un
massimo di 16 ore.

| ricettori nellintorno del complesso sono costituiti da due scuole pubbliche, una materna ed una
elementare (1a seconda & situata a circa 100 metri dallimpianto) e da due strutture sanitarie (sede dalla
Croce Bianca e centro medico “Serafino Zani”). Si segnala, inoltre, che I'azienda & inserita in un'area
densamente abitata.

Il comune di Lumezzane non & dotato di zonizzazione acustica de! territorio. L'area di insediamento del
complesso é classificata come zona B, art. 2 del D.M. 02/04/68 n. 1444.

| limiti cui far riferimento sono quelli previsti dal DPCM 1 marzo 1991:

. . Limite diurno :Limite notturno
Zonizzazione Leq (A) Leq (A)
Tutto il territorio nazionale 70 60
Zona A (decreto ministeriale n.

1444/68) (*) 65 55

Zona B (decreto ministeriale n. 60 50
1444/68) (%)

Zona esclusivamente industriale 70 70

(*) Zone di cui all'articolo 2 del decreto ministeriale 2 aprile 1968.
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Nel novembre 1997 l'azienda ha commissionato una rilevazione fonometrica presso I'abitazione privata '
situata in via Rossaghe n. 1/H, ad una distanza di circa 60 m dalla ditta; da tale indagine & emerso il
rispetto dei limiti di zona. Alla stessa non sono seguite ulteriori misure o valutazioni.

C.4 Emissioni al suolo e sistemi di contenimento

La superficie dellimpianto & interamente pavimentata. Non sono presenti serbatoi interrati.

Le pavimentazioni del fabbricato potenzialmente soggette a sversamenti sono tutte realizzate in
calcestruzzo lisciato al quarzo; tutte le attivita e gli stoccaggi sono effettuati al coperto.

Il sistema di contenimento degli sversamenti accidentali dei liquidi e delle soluzioni contenute nelle vasche
di trattamento ¢ costituito da una rete di canalette di raccolta realizzate in calcestruzzo catramato e situate
lungo i perimetro e al di sotto di ogni impianto. Gli sversamenti raccolti dalle canalette vengono convogliati
nella vasca M12, destinata allo stoccaggio dei bagni alcalini esausti. Le tubazioni dei sistemi di
convogliamento degli sversamenti sono realizzate in PVC e sono interrate.

Nel caso di uno sversamento accidentale gli addetti operano in modo da garantire e controllare Peffettivo
convogliamento dei liquidi alfinterno delle canalette di raccolta citate (comungque naturalmente garantito
dalle pendenze dei pavimenti). Le porzioni di pavimentazione interessate da sversamenti sono
successivamente lavate con acqua e detergenti, e i liquidi prodotti da tale operazione convogliati all'interno
della rete di contenimento verso lo stoccaggio in vasca M12.

Si effettua il controlio periodico di tenuta e qualita delle valvole di svuotamento di ogni singola vasca, oltre
che su tutta la rete di contenimento.,

Non sono presenti serbatoi interrati né tubazioni sopraelevate in corrispondenza di passaggi pedonali.

Per guanto riguarda l'mpianto M7, soggetto a modifica (da impianto di argentatura a linee di nichelatura
satinata e nichelatura/cromatura), individuato in un locale adiacente, il sistema di contenimento prevede
una rete di canalette perimetrali (sempre in calcestruzzo catramato) addotte alia vasca V1 per lo
stoccaggio temporaneo degli sversamenti precedente af rilancio, tramite pompa sommersa, all'interno della
Rete D per il convogliamento finale in vasca M12. La vasca V1 ha una capacita di circa 1500 litri, &
realizzata in calcestruzzo rivestito da materiale plastico (PVC) per uno spessore di 3 centimetri.

Aree di stoccaggio

Le aree del complesso destinate allo stoccaggio (individuate in planimetria con le sigle A1, A2 e A3) sono
coperte, situate allinterno del fabbricato in una zona appositamente destinata ed individuata nella
planimetria. Il pavimento & realizzato in calcestruzzo lisciato dotato di film antiacido e di fatto costituisce
una platea impermeabilizzata.

L'area destinata allo stoccaggio dei rifiuti prodotti (A1) e caratterizzata dalla presenza di una vasca di
contenimento fuori terra, realizzata in calcestruzzo rivestito da uno strato di PVC di 3 cm di spessore.
L'area {A2), destinata allo stoccaggio di materie prime e reagenti & separata e distinta dallarea A1, pur
essendo nel medesimo locale. Materie prime e reagenti impiegati sono stoccati in scatole, fusti o sacchi a
seconda dello stato fisico, per ogni informazione riguardante le modalitd di stoccaggio si rimanda alla
tabella gia citata. Ogni sostanza stoccata, sia essa rifiuto da destinare allo smaltimento o materia prima da
impiegare nel processo, & chiaramente etichettata con una targa indicante la tipologia, Yeventuale classe di
pericolosita efo lo stato fisico,

L'area individuata in planimetria come (A3) & destinata esclusivamente al conferimento e ritiro dei
semilavorati grezzi o finiti, ed & accessibile dallingresso principale deil'impianto. La movimentazione
(carico e scarico mezzi) avviene tramite muletto elevatore.
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Vasche di stoccagdio

Le vasche destinate allo stoccaggio dei rifiuti prodotti dai vari processi di trattamento (M12 e M13) sono
posizionate fuori terra e sono facilmente ispezionabili; la struttura & realizzata in calcestruzzo ed i
rivestimento impermeabile & in vetroresina.

La vasca M12 ha una capacita massima di 20 metri cubi ed & dotata di un sistema di controllo del livelio di
riempimento, collegato ad allarmi visivi ed acustici (sirena e lampeggiante) che entrano in funzione una
volta superato un livello di riempimento pari a 10 metri cubi ed avvisano le utenze telefoniche indicate. |l
rivestimento in vetroresina della vasca M12 & ispezionato con frequenza annuale.

La vasca M13 ha una capacita massima di 40 metri cubi; 'impiego primario & quello di volume di
stoccaggio degli eluati derivanti dalla rigenerazione delle resine cationiche ed anioniche impiegate per il
trattamento a ciclo chiuso delle acque dei lavaggi successivi alle fasi di nichelatura e cromatura (la
gestione della vasca & descritta nel paragrafo C.2). Durante i periodi per i quaii non & prevista la
rigenerazione delle resine sopra descritta la vasca viene mantenuta vuota con funzione di volume di
stoccaggio di sicurezza per i rifiuti destinati alla vasca M12.
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C.5 Produzione Rifiuti

C.5.71 Rifiuti gestiti in deposifo temporaneo (art.6 D.Lgs.22/97)

Nella tabelia sottostante si riporta descrizione e
ciascuna tipologia di rifiuto prodotto:

quantita di rifiuti prodotti e relative operazioni connesse a

44




N

ordine | | Modalita.di
Attivita] C.ER Descrizione Rifluti Stato Fisico stoccaggloe Destino (R/D)
IPPC e : ubicazione de
NON ~ deposito
T _ . . o Cisternetta in area di | Smallimento presso
1 06 01 05* Jacido nitrico e acido nitroso Liquido stoccaggio A1 ditte autorizzate
f;\::zﬂgl i%%ttlgrs‘:nc:; Coinvogliate inM12 e
1110111 Ostanzgg orioolos (bagno Liquido Serbatoio Vasca M12| smaltite presso ditte
gicalino) 9 autorizzate
i 11 01 16* resine a scambio ionico Solido non Cisternetta in area di [Rigenerazione presso
saturate o esawite polverulento stoccaggio A1 l'impianto
aitri rifiuti contenenti Cist Hai dil Smati t
) sostanze pericolose Lo isternetta in area di| Smaltimento presso
1 110198 ) p Liquido stoccaggio Al ditte autorizzate
(acido cromico esausto)
3 | 120115 | fanghi di lavorazione Solido Fustoinareadi | Smaltimento presso
stoccaggio A1 ditte aulorizzate
« | ofi minerali per circuiti - Fusto in area di Smaltimento presso
123 1130110 idraulici, non clorurati Liquido stoccaggio A1 ditte autorizzate
R e et s . - Fusto in area di Smaltimento presso
2 14 06 02 rifitdi di sgrassaggio Ligquido stoccaggio A1 ditte autorizzate
. - C Solido non Cassone in area di | Smallimento presso
12,3 | 160106 ) imballaggi in materiali mist poiverulento stoccaggio A1 ditte autorizzate
imballaggi contenenti
’ 4501 10* residui di sostanze Solido non Cassone in area di | Smaltimento presso
pericolose o contaminali da polverutento stoccaggio A1 ditte autorizzate
{ali sostanze
Assorbenti, materiali filtranti
{inclusi filtri delf'olio non
y .| specificali altrimenti), Solido non Fustoin areadi | Smallimento presso
1502 02 stracci e indumenti polverulento stoccaggio A1 ditte autorizzate
protetiivi, contaminati da
sostanze pericolose
Assorbenti, maieriali
; fitranti, stracci e indumentt} o L (0o Fusto in areadi | Smaltimento presso
15 02 03 | protettivi, diversi di cui alla polverulento stoccaggio A1 dilte autorizzate
voce
1502 02

Dati relativi al'anno 2004 tranne " {dati 2003). Le atfivitd 2 e 3 non sono di normale produzione; alle stesse si
associano i rifiuti; morchie di sgrassaggio con solvente (140602, in occasione di pulizia ¢ manutenzione completa
della macchina) e residui di favorazione (120115, per operazioni di pulitura e ritocco). Tali rifiuti non sono stati prodotti
nel 2004, a riprova di una effettiva estrema saltuarieta di utilizzo. Un eventuale stoccaggio sarebbe limitato a piccole
quantita, indicativamente inferiore ai 200 kg (1 fusto) per ciascuna.

Tabella C§ — Caratterisliche rifiuli prodotii
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Per quanto riguarda I'acido cromico esausto (codice CER 11 01 16*) l'introduzione degli evaporatori, che
svolgono la funzione di concentratori di cromo, ha consentito di ridurre notevolmente la produzione del
rifiuto. L'obiettivo, in fase di conseguimento, & passare a una produzione di circa 5.000 litri annui di rifiuti da
destinare allo smaltimento. Il prelievo dell'acido cromico esausto avviene tramite pompaggio in cisternetta
(capacita 1.000 litri). Le pompe sommerse vengono inserite direttamente nelle vasche di cromatura.

I rifiuti sono stoccati, al coperto, per tipologie singole, separatamente, nelle quantita massime e secondo le
modalita e il confezionamento riportati nella tabella C5. In particolare i rifiuti liquidi sono contenuti in
serbatoio, ovvero in cisternette in materiale plastico da 1 m?; i rifiuti solidi sono confezionati in contenitori
chiusi per evitare possibili dispersioni.

L'azienda dichiara la presenza di mezzi per il tamponamento immediato di eventuali sversamenti
accidentali.

C.6 Bonifiche
Lo stabilimento non & attualmente soggetto alle procedure di cui al D.M.471/1999 relativo alle bonifiche
ambientali.

C.7 Rischi di incidente rilevante

Il complesso IPPC "Nuova Galvanica Eredi Cropelli Orazio di Cropelli Luciano & C. S.a.s."dichiara di non
presentare attivita soggette agli adempimenti di cui al D. Lgs. 334/99 e s.m.i., anche alla luce del XXIX
adeguamento e a seguito della conversione del trattamento di argentatura con cianuri in trattamenti
nichelatura satinata e a cromatura.
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D. QUADRO INTEGRATO
D.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per ia prevenzione
integrata dell'inquinamento, individuate per Iattivita di trattamenti eletirolitici sui metalli del comparto

galvanico.

BAT STATO DI APPLICAZIONE NOTE

Tecniche di gestione

1. Implementare un sistema di
gestione ambientale (SGA), cid
implica lo svolgimento delle seguent
attivita:
-definire una politica ambientale
-pianificare e stabilire le procedure
necessarie
-implementare le procedure
-controllare le  performance e Definito contratto di  consulenza
prevedere azioni correttive ambieniale con azienda specializzata
-revisione da parte del management | PARZIALMENTE APPLICATA per tenere sotto controllo gli aspeti
e si possono presentare le seguenti ambientali nel rispetto della normativa
opportunita: vigente
-avere un sistema di gestione
ambientale e le procedure di controllo
esaminate e validate da un ente di
certificazione esterno accreditato o un
auditor esterno
-preparare e pubblicare un rapporto
ambientale
-implementare e aderire a EMAS
2. S_tabllire dei benchmarl-':s o valori di Si effettua il monitoraggio  dei
riferimento per monitorare le : . s

S seguenti parametri operativi;
performance degli impianti o finuo:  amperaggio H
Cercare continuamente di migliorare in _con ',n ‘ peraggio, - pH.
l'uso degli inputs rispetto ai temperatura; .
benchmarks APPLICATA - con .frequenlza variabile
Analisi e verifica dei dati, attuazione (oran:algao_rnallerafgelllmanaie):_

di eventuali meccénismi di velomté_di eromztc_m'e {celia di I_-iuli)‘
retroazione e ridefinizione degli spessori di deposizione (ragg| X),
e caralteristiche chimiche dei bagni.

obiellivi

3. implementare programmi di

manutenzicne e stoccaggio . . . . -

Formazione dei tavoratgori e azioni [ APPLICATA Prew_s_tl mansionari ed Istruzioni

. S R specifiche

preventive per minimizzare i rischi

ambientali specifici de! settore

4, Minimizzare gli impatti ambientali La ricromatura dei pezzi viene

dovuti alla rilavorazione effeliuata solo se necessaria per i

APPLICATA particolari  (percentuale = minima

rispelto alla produzione} che non
risultano conformi agli  standard
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qualitativi del prodotto finito, in media
inferiore ad una volta la settimana.

Si effettua lucidalura solo per
particolari di aliuminio e per pezzi
nichelati che presentano aloni o
macchie.

5. Ottimizzazione e controllo della
produzione altraverso il calcolo degli
input e output che teoricamente si
possono ottenere con diverse opzioni
di "laverazione”, confrontandoli con le
rese che si oltengono con Ia
metodologia in uso

APPLICATA

Uesperienza ha  portato  alla
definizione di procedimenti valutati
oltimali, che sono standard per i
prodoiti richiesti da una clientela
assodata da tempo.

Progettazione, costruzione, funzionamento delle

installazioni

6. Implementazione di piani di azione;
per la prevenzione delfinquinamento
la gestione delle sostanze pericolose,
in  particolare  per le  nuove
installazioni, facendo attenzione a;
-dimensionare larea in maniera
sufficiente

-pavimentare le aree a rischio con
materiali appropriati

-assicurare la stabilita delle linee di
processo e dei componenti (anche
delle strumentazioni di uso non
comung o temporaneo)

-assicurarsi che le taniche di
stoccaggio di  materialifsostanze
pericolose  abblfano un  doppio
rivestimento o siano alfinterno di aree
pavimentate

-assicurarsi che le vasche nelle linee
di processo siano allinterno di aree
pavimentate

-assicurarsi  che i serbatoi di
emergenza siano sufficienti, con
capacitd pari ad almeno it volume
totale delle vasca pil capiente
dellimpianto

-prevedere  ispezioni regolari e
programmi di controllo in accordo con
SGA

-predisporre piani di emergenza per i
potenziali incidenti adeguati alla
dimensione e localizzazione del sito

APPLICATA

Gli impianti attuali sono tulti esistenti;
le prescrizioni per la prevenzione
deifinquinamento e la gestione delle
sostanze pericolose sono rispeltate e
in caso di nuove installazioni si
terranno  in considerazione e
prescrizioni indicate.

7. Stoccaggio delle  sostanze
chimiche e dei componenti in modo
da;

- Evitare che si formi gas di cianuro
libero stoccando acidi e cianuri
separatamente;

- Stoccare acidi e alcali

APPLICATA

Si soltolinea che per i cianuri non &
effettuato lo stoccaggio presso Ia
ditta, ma ne & autorizzato Futifizzo. Si
ricorda inoltre che la linea di
argentalura, in cui si utilizzano i
clanuri, non & piu in funzione del 2004

e pertanto tali sostanze non sono pid
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separatamente;

- Ridurre il rischio di incendi
sloccando sostanze chimiche
inflammabili e agenti ossidanti
separatamente;

- Ridurre il rischio di incendi
sloccando in ambienti asciulti le
sostanze  chimiche, c¢he sono
spontaneamente  combusiibili  in

ambienti umidi, e separatamente dagli
agenti ossidanti. Segnalare la zona
dello stoccaggio di queste sostanze
per evitare che si usi I'acqua nel caso
di spegnimento di incendi;

- Evitare linquinamento di suolo e
acqua dalla perdita di sostanze
chimiche;

- Evitare o prevenire la corrosione
delle wvasche di stoccaggio, delle

presenti in azienda.

Gl stoccaggl sono effettuati in modo
separato per tipologie diverse di rifiuti
e materie prime (acidi dalle baci)
secondo quanto indicato dalle norme
per la sicurezza nella manipolazione
e gestione degli agenti chimici.

Per ridurre i rischi di contaminazione
del suolo e acqua si controllano
giornalmente le vasche contenenti i
rifiudi e tutti i contenitori delle materie
prime pericolose stoccate.

condutture, del sistema di
distribuzione, del sistema di
aspirazione
- Ridurre il lempo di stoccaggio, ove
possibile
- Stoccare in aree pavimentale
Dismissione de! sito per la protezione delle falde
8. La dismissione del sito e la L'impianto & attualmente in funzione e
protezione delle falde acquifere insisie per la sua ftotalita su una

comporta le seguenti attenzioni:
-tenere conto degli impatti ambientali
derivanti dalleventuale dismissione
dell'installazione fin dalla fase di
progettazione modulare dell'impianto
-identificare le sostanze pericolose e
classificare i potenziali pericoli
-identificare i ruoli e le responsabilita
delle  perscne  coinvolie  nelle
procedure da altuarsi in caso di
incidenti

-prevedere  la  formazione del
personale sulle tematiche ambientali
-registrare la storia (luogo di uiilizzo e
luoge di immagazzinamento) dei pil

pericolosi elementi chimici
nell'installazione
-aggiornare annualmente le

informazioni come previsto nei SGA

PARZIALMENTE
APPLICATA

superficie pavimentata; nel caso di
dismissione si provvedera alla verifica
e al ripristino dellarea in funzione
della successiva destinazione.

Sono disponibili | dati relativi a:
sostanze utilizzate e relative
guantita ed informazioni
tossicologiche

- aree di sfoccaggio

Il personale aziendale ¢ edotio
rispetto alle caratleristiche
tossicologiche e di pericole delle
sostanze utilizzale.

Non & in ogni caso, come gia detto,
definito un sistema di gestione
ambientale codificato (fipe 1so, EMAS
etc.).

Consumo delle risorse primarie

9, Eleltiicita (alto voltaggio e alta
domanda di corrente):
- minimizzare le perdite di energia

APPLICATA

reattiva per tutte e tre le fasi fornite,

Viene eseguito un controllo annuale
su tutto limpianto eletirico da parie di
un tecnico specializzato.
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mediante  controlli  annuali, per
assicurare che il cosj tra fensione e
picchi di corrente rimangano sopra il
valore 0.95

- tenere le barre di conduzione con
sezione sufficiente ad evitare |l
surriscaldamento

- evitare I'alimentazione degli anodi in
serie

- installare moderni raddrizzatori con
un miglior fattore di conversione
rispetto a quelli di vecchio tipo

- aumentare la conduttivita delle
soluzioni ottimizzando i parametri di
processo

- rilevazione dell'energia impiegata
nei pracessi elettrolitici

L'impianto ¢ dotato di rifasatori in
automatico su futta 12 linea.

Tutti gli anodi sono alimentati in
parallelo.

10. Energia termica;

- usare una o pitt delle seguenti
tecniche: acqua calda ad alta
pressione, acqua calda non
pressurizzata, fluidi termici - olii,
resistenze elettriche ad immersione

- prevenire gli incendi monitorando la
vasca in caso di uso di resistenze
elettriche ad immersione o metodi di
riscaldamento diretti applicati alla
vasca

APPLICATA

La caldaia produce acqua
surriscaldata ad una pressione di 3
atmosfere per una temperaiura
massima di 80°C.

| bagni di alcune vasche sono
riscaldati tramite una resistenza ad
immersione.

Per ognuna di queste vasche &
previsto un sistema di controlio dei
livelli e di spegnimenio automatico
delia resistenza al calo del livello al di
sotto dell'elettrodo stesso.

11. Riduzione delle perdite di calore:

- ridurre le perdite di calore facendo
altenzione ad estrarre laria dove
serve

- ottimizzare la composizione delle
soluzioni di processo e il range di
temperatura di lavoro.

- monitorare 1a ftemperatura di
processoc e controllare che sia
all'interno dei range designati

- isolare le vasche usando un doppio
rivestimento, usando vasche pre-
isolate efo applicando  delle
ceibentazioni

- non usare lagitazione dellaria ad
alta pressione in soluzioni di processo
calde dove VFevaporazione causa
Fincremenio della domanda di

APPLICATA

Tulte le vasche contenenti bagni caldi
sono coibentate con materiali isolant
(schiuma o lana di roccia),

Il monitoraggio della temperatura
avviene in continuo per ogni vasca.

Non viene utilizzala aria per
Fagitazione delle soluzioni.

energia,
12. Raffreddamento: -~ . .
- prevenire il sovraraffreddamento Non sono previsti specifici sistem

ottimizzande la composizione della
soluzione di processo e i range di
temperatura a cui lavorare.

- monltorare  la  temperatura di

NON APPLICABILE

refrigeranti per gli impianti gaivanici
instaltati; il raffreddamento dei pezzi
avviene per evaporazione naturale
dei liquidi di lavaggio.
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processo e controllare che sia
allinterno dei range designati

- usare sistemi di raffreddamento
refrigerati chiusi qualora si installi un
nuovo sistema refrigerante o si
sostituisca uno esistente

- rimuovere 'eccesso di energia dalle
soluzioni dl processo per
evaporazione dove possibile

- progettare, posizionare, mantenere
sistemi di raffreddamento aperti per
prevenire la formazione e
trasmissione della legionelia

- nonh usare acqua corrente nei
sistemi di raffreddamento a meno che
Pacqua venga riutilizzata o

le risarse idriche non lo permettano.

BAT Settoriali

BAT

STATO DI APPLICAZIONE

NOTE

Recupero del materiali e gestione degli scartt

13. prevenzione e riduzione degli
scarti attraverso:

- riduzione e gestione del drag-out

- aumento del recupero del drag-out

- monitoraggio delle concenfrazioni di
sostanze attraverso la registrazione e
il confronio degli utilizzi deile stesse al
fine di fornire ai tecnici responsabili i
dati per oltimizzare le soluzioni di
processo(con analisi statistica e dove

APPLICATA

La riduzione e la limitazione del drag-
out avvengono tramite:

- controllo delle modalitd di

aggancio sui telai;

- valutazione dei tempi di
sollevamento durante le
traslazioni,

- impiego di evaporatori per Ia

possibile dosaggio automatico) conpgntrazmne dei  recuper
statici,

14. riutilizzo dei metalli laddove sono

recuperati in condizioni oftimali in Eventuali scarti di  produzione

modo da essere riutilizzati all'interno (occasionali) possono essere

dello stesso ciclo produttive; oppure
rivtilizzati in  altri  settori per Ila
produzione di leghe nel caso in cui
non siano idonei per l'applicazione
elettrolitica

APPLICATA

recuperali atlraverso procediment
meccanici {di sbavatura superficiale)
o chimici (smetallizzazione) per poi
essere ritraliati.

15. recupero delle soluzioni:

- recuperare dal primo lavaggio
chiuso (recupero) le soluzioni da
integrare al bagno di provenienza,
ove possibile, cioé senza portare ad
aumenti indesiderati della
concenirazione che compromettano
ta qualita della produzione

APPLICATA

impiego degli evaporatori e ricircolo
deila soluzione concentrata.

16. resa dei diversi elettrodi:

- cercare di controllare l'aumento di
concentrazione mediante
dissoluzione esterna del metallo, con

APPLICATA

Sono seguite le tecnologie indicate;
anodo inerte

anodi a membrana
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I'eletirodeposizione utilizzante anodo

inerte

- cercare di controllare l'aumento di
concentrazione mediante
sostituizione di alcuni ancdi solubili
con ancdi 8 membrana aventi un
separato circuito di controllo delle
extra correnti.

Gli anodi a membrana sono delicati e
non & consigliabile usarli in aziende di
trattamento terziste

Emissioni in aria

17. Dal punte di vista ambientale non
risultano normalmente rilevanti e
emissioni aeriformi, tuttavia si rende

necessaria l'estrazione delle
emissioni per contemperare le
esigenze ambientali e qualle di

salubrita del luogo di lavoro per le
soluzioni contenenti:

- cianuro,

- cadmio,

- cromo esavalente se sono soluzioni
di elettrodeposizione efo agitate con
aria efo riscaldate;

- nichel se le soluzioni sono agitate
con aria

- acido cloridrico (per il decapaggio e
lo strippaggio) usato a concentrazioni
alte (> 50% v/v grado tecnico con
acqua) efo a elevate temperature che
generano rilascio significante di gas e
fumi di HCI

NON APPLICABILE

Le soluzioni contenenti cianuro
vengono aspirate.
Non sono  presenti  soluzioni
contenenti cadmio.
L'agitazione dei bagni contenenti

cromo e nichel avviene per via
esclusivamente meccanica,
comungue i bagni contenenti cromo
esavalente vengono aspirati.

Non viene utilizzate acido cloridrico
(niente  decapaggio ma  solo
neultralizzazione).

Rumore

18. ldentificare le principali fonti di
rumore e | potenziali soggetti sensibifi
e ridurre it rumore mediante
appropriate lecniche di controllo e
misura

APPLICATA

E' stata eseguita una valutazione di
impatio  acustico, &  eseguita
periodicamente la misura delle fonti
interne di rumore con redazione di
apposito rapporto di valutazions.

Agitazione delle soluzioni di processo

19. Agitazione delle soluzioni di

processc per assicurare i ricambio

della soluzione allinterfaccia:

- agitazione meccanica  dei
pezzi da trattare (impianti a telaio)

. agitazione mediante
turbolenza idraulica

- & tollerato f'uso di sistemi di
agitazione ad aria a bassa
pressione che & invece da evilarsi

per: soluzioni molto calde e
soluzioni con cianuro
- non usare agitazione

APPLICATA

L'agitazione & esclusivamente di tipo
meccanico per ogni  impianto
galvanico.

Tale agitazione avviene ftramite |l
movimento dei telai allinterno delle
vasche.
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attraverso aria ad alta pressione per
il grande consumo di energia

Minimizzazione dell’acqua e del materiale di

scarto

20. Minimizzazione dellacqua di
processo aftraverso le  seguenti
azioni:

. monitorare tutii gli utilizzi
dellacqua e delle materie prime
nelle installazioni,

- registrare {e informazioni con
base regolare a seconda del {ipo di
utilizzo e deite informazioni di
controllo richieste.

. trattare, usare e riciclare
l'acqua a seconda della qualita
richiesta dai sistemi di utilizzo e
delie attivita a valle

- evitare la necessita  di
lavaggio tra fasi sequenziali
compatibili

APPLICATA

It monitoraggio dei consumi di acqua
avviene con frequenza giornaliera in
guanto la ditta ha installato un
contatore ad uso interno, che viene
confrontato con Il contatore “ufficiale”
comunale.

21 Riduzione della viscosita:

- ridurre  la  concentrazione
delle sostanze chimiche o usare i
processi a bassa concentrazione

- aggiungere tensioattivi

- assicurarsi che il processo
chimico non superi i valori ottimali

- ottimizzare 1a temperatura a
seconda delia gamma di processi €
della conduttivita richiesta

APPLICATA

| parametri di operativi di controllo
vengono monitorati in modo da
garantire Fottimizzazione del
processo e per controllare che i
parametri non superino i valori ottimali

22, riduzione del drag-in:

- utilizzare una vasca eco-
rinse, nel caso di nuove linee o
“astensioni” delle linee

- non usare vasche eco-rinse
gualora  causi problemi  al
trattamento  successivo, negli
impianti a giostra, nel coil coaling o
recl-to reel line, attacco chimico ©
sgrassatura, nelle linee di
nichelatura per problemi di qualita,
nej procedimenti di anodizzazione

NON APPLICABILE

Impianti esistenti, del tipo a giostra o
in linea che non prevedono eco-finse.

23. Riduzione del drag-out per tutii gli

impiantk:

- usare tecniche di riduzione
del drag-out dove possibile

- uso di sostanze chimiche
compatibili al rilancio dell'acqua per
utilizzo da un lavaggio all'altro

- esirazione lenta del pezzo ©
del rotobarile

- utilizzare un  tempo  di
drenaggio sufficiente

APPLICATA

Tulle le tecniche di riduzione del
drag-out sono  impiegate  con
successo, anche alla fuce della
notevole esperienza che la ditta vanta
nell'attivita galvanica.

| prodotti per la preparazione dei
pezzi al trattamento galvanico sono
pienamente compatibii e sono
ottimizzati in modo da poter eseguire
un solo lavaggio finale senza lavaggi
intermedi tra le diverse fasi di
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- ridurre la concentrazione sgrassatura anodica, catodica,

della soluzione di processo ove ultrasuoni.
questo sia possibile e conveniente
24, Lavaggio:

- ridurre il consumo di acqua e
contenere gii  sversamenti dei
prodotti di trattamento mantenendo
la qualitd dell'acqua nei valori
previsti mediante lavaggi muitipii

- tecniche per recuperare
materiali di processo facendo
rientrare I'acqua dei primi risciacqui
nelle sofuzioni di processo

Si ulilizzano lavaggi multipli (vedi
schemi degli impianti). Si impiegano
sistemi a ciclo chiuso su resine per il
APPLICATA trattamento delle acque di lavaggio.
lmpiego  degli  evaporatori  per
oltimizzare la fase di recupero statico
dei metalli (cromo e nichel).

Mantenimento delle soluzioni di processo

25. Mantenimento delle soluzioni di
processo:

- aumentare la vita utile dei bagni di
processo, avendo riguardo alla qualita

del prodotto . . .
i S C impiego di evaporatori.
Cogtergilrommare } paramelrl critici  di APPLICATA Conlrollo e  monitoraggio  dei

. . A metri operativi.
- mantenere i parametri entro fimiti parametri oper

acceltabili utilizzando le tecniche di
rimozione dei contaminanti (eleftrolisi
seletliva, membrane, resine a
scambio ionico,...)

Emissioni: acque di scarico

26. minimizzazione dei flussi e dei L'acqua di rete viene utilizzata per

materiali da trattare: reintegri parziali nel processo e per

- minimizzare ['uso dellacqua in tutt i alimentare i lavaggi.

processi. Il trattamento delle acque prodotte

- eliminare o minimizzare l'uso e lo dalla rigenerazione delle resine

spreco di materiali, particolarmente APPLICATA consente un risparmio della risorsa

delle sostanze principali del processo. idrica oltre ad una riduzione dei

- sostituire ove possibile ed volumi di rifiuti prodotti da destinare

economicamente praticabile o} allo smaltimento finale.

altrimenti  controllare  l'utilizzo  di Tulte le sostanze utilizzate sono

sostanze pericolose necessarie all'effeltuazione del ciclo

di traltamento superficiale connesso.

27, Prove, identificazione e

separazione dei flussi problematici

- verificare, quando si cambia il tipo

di sostanze chimiche in soluzione e

prima di usarle nel processo, il loro

;?;ﬁaatf:?enstgl dggﬁ'se::r;gg“ sistemi i In caso di variazioni alle sostang
' APPLICATA impiegate si effettuano le valutazioni

- fifiutare le soluzioni con i nuovi
prodotti chimici, se questi test
evidenziano dei problemi

- cambiare sistema di trattamento
delle  acque, se questi test
evidenziano dei problemi

{- identificare, separare e trattare |

indicate.

54



flussi che possono rivelarsi
problematici se combinati con allri
flussi come; olii e grassi; cianuri

nitriti; cromali (CrVi); agenti
complessanti; cadmic (nota: & MTD
utilizzare i ciclo chiuso per Ia

cadmiatura).

28. Scarico delle acque reflue:

- per una installazione specifica |
liveli di concentrazione devono
essere considerati congiuntamente
con i carichi emessi (valori di
emissione per i singoli elementi
rispetto a INES {kg/anno)

- le MTD possono essere ottimizzate
per un paramelro ma queste
poirebbero risultare non oftime per
altri parametri (come la flocculazione
del deposito di specifici metalli nelle
acque di trattamento). Questo
significa che i valori pit bassi dei
range potrebbero non  essere
raggiunti per tutti i parametri. In siti
specifici o per sostanze specifiche
potrebbero essere richieste
alternative tecniche di trattamento.

- considerare la tipologia del materiale
trattato e le conseguenti dimensioni
impiantistiche nel valutare leffettivo
fabbisogno idrico ed i conseguente
scarico

APPLICATA

A causa dei limiti imposti in ltalia nelle
acque di scarico alla concentrazione
di: boro, fiuoruri, solfati, cloruri e
tensioatlivi non & sempre possibile
ridurre, oftre un certo valore, il
consumo di acqua a causa
dell'arricchimenio ad ogni riciclo di
paramelri non depurabili

E’ garantito il rispetto dei limiti di
legge, € non si & mai registrato un
superamento dei valori INES.
Vengono eseguite oltre alle analisi di
qualita obbligatorie anche misurazioni
tramite kit portatili dei parametri
chimici principali con frequenza
quindicinale.

29. Tecnica a scarico zero

Queste tecniche generalmente non
sono considerate MTD per Vvia
dei’elevato fabbisogno energetico e
del fatto che producono scorie di
difficile trattamento. Inolire richiedono
ingenti capitali ed elevati costi di
servizio. Vengono usate solo in casi
particolari e per fattori locali.

NON APPLICATA

Costituisce un fuluro obiettivo della
ditta (ferma restando la fattibilita
tecnico-economica e di impatto
globale) che sta mettendo in pralica
tutte le  metodologie  possibili
(rigenerazione resine e trattamento
reflui relativi) voite alla riduzione degli
impatti.

Tecniche per specifiche tipologie di impianto

30. Impianti a telaio:

preparare | telai in modo da
minimizzare le perdite di pezzi e in
modo da massimizzare [Iefficiente
conduzione della corrente

APPLICATA

31. Riduzione del drag-out in impianti
a telaio:

- oftimizzare il posizionamento dei
pezzi in modo da ridurre il fenomeno
di scodellamenio

- massimizzazione del tempo di
sgocciclamento. Questo pud essere

APPLICATA

Tuite le tecniche di riduzione de!
drag-out sono impiegate  con
successo, anche alla luce della
notevole esperienza che la ditta vanta
nell'attivita galvanica.

Le ispezioni e i controlli dei telai
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limitato da: tipo di soluzioni usate;
qualita richiesta (tempi di drenaggio
troppo {unghi possono causare una
asciugatura od un danneggiamento
del substrato creando  problemi
qualitalivi nella fase di trattamento
successiva); tempo di  ciclo
disponibilefattuabile  nei  processi
automatizzati

- ispezione e manutenzione regolare
dei telai verificando che non vi siano
fessure e che il loro rivestimento
conservi le proprieta idrofobiche

- accordo con il cliente per produrre
pezzi disegnati in modo da non
intrappolare le soluzioni di processo
efo prevedere fori di scolo

- sistemi di ritorno in vasca dslle
soluzioni scolate

- lavaggio a spruzzo, a nebbia o ad
aria  in  maniera da trattenere
l'eccesso di soluzione nella vasca di
provenienza. Questo pud essere
limitato dal: tipo di soluzione; qualita
richiesta; tipo di impianto

avvengono con frequenza giornaliera.

Viene sempre garantito un accordo
con i clienti in modo da frattare pezzi
prodolti e disegnati in modo da non
intrappolare le soluzioni di processo
(pezzi dotati di forme inferne
opportune e di fori di scolo).

32. Riduzione del drag-out in impianti
a rotobarile:

- costruire il rotobarile in plastica
idrofobica liscia, ispezionarlo
regolarmente controllando le aree
abrase, danneggiate o i rigonfiamenti
che possono trattenere e soluzioni

- assicurarsi che i fori di drenaggio
abbiano una sufficiente sezione in
rapporto alfo spesscre della piastra
per ridurre gli effetti di capiilarita

- massimizzare la presenza di fori nel
rotobarile, compatibilmente con la
resistenza meccanica richiesta e con i
pezzi da tratiare

- sostituire i fori con le mesh-plugs
sebbene questo sia sconsigliato per
pezzi pesanti e iaddove i costi e le
operazioni di manutenzione possano
esseare controproducenti

- estrarre lentamente il rotobarile

- ruotare a intermittenza il rotobarile
se i risultati dimostrano maggiore
efficienza

- prevedere canali di scolo che
riportano le soluzioni in vasca

- inclinare il rotobarile guando
possibile

APPLICATA

| rotobarili utilizzalf sono in PVC ¢
sono dotati di idonei fori di drenaggio.

La rotazione & continua e di tipo
aereo, non e quindi consentita la
rotazione ad intermittenza.

Tutti gl sgocciolamenti avvengono
direltamente nelle vasche essendo gli
impianti a glostra,

33. Riduzione del drag-out in linee

APPLICATA

Le tecniche di controllo del drag-out
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manuali:

- sostenere il rotobarile o i telai in
scaffalature sopra ciascuna allivita
per assicurae il corretto drenaggio ed
incrementare I'efficienza del
risciacquo spray

-incrementare il livello di recupero del
drag-out usando aitre tecniche
descritte

sono gia state indicate.

BAT Sostituzione e/o controllo di sostanze pericolose

BAT

STATO DI APPLICAZIONE

NOTE

34. Sostituzione dellEDTA

- evitare l'uso di EDTA e di altri agenti
chelanti mediante utilizzo di sostituli
biodegradabili come quellt a base di
gluconato ¢ usando meiodi alternativi
- minimizzare il ritascio di EDTA
mediante techiche di conservazione

- assicurarsi che non vi sia EDTA
nelle acque di scarico mediante l'uso
di opportuni frattamenti

- nel campo dei circuiti stampati
utilizzare metodi alternativi come i
ricoprimento diretto

NON APPLICATA

L' EDTA tetrasodico & presente nel
prodotto A8 DETERGEX POLVERE
al 5%-15% impiegato nelle vasche di
pre-trattamento

35, sostituzione del PFOS .

NON APPLICABILE

Non si usano PFOS

36. Sostiuzione del Cadmio:

NON APPLICABILE

Non viene tilizzato cadmio in alcun
{rattamento

37. Sostituzione del cromo
esavalente;

- sostituire, ove possiblle, o ridurre, le
concentrazioni di implego del cromo
esavalenie avendo riguardo delle
richieste della commitienza

NON APPLICABILE

Come gia delto non & possibile
eliminare il Cromo VI; Ia
concentrazione utilizzata é
direttamente dipendente dalle
specifiche del cliente.

38. Sostituzione del cianuro di zinco:

NON APPLICABILE

Non utilizzato cianuro di zinco.

39. Sostituizione del cianuro di rame:

NON APPLICABILE

Non viene utilizzalto il cianuro di rame

BAT Lavorazioni specifiche

BAT

STATO DI APPLICAZIONE

NOTE

Sostituzione di determinate sostanze nelle lavorazioni

40. Cromatura esavalente a spessore
o cromatura dura:

1. riduzicne delle emissioni aeriformi
tramite:

- coperiura delia soluzione durante e
fasi di deposizicne o nei periodi non

operativi;
- utitizzo dell’ estrazione delf’aria con
condensazione delle nebbie

APPLICATA
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nel’evaporatore per il recupero dei
materiali;

- confinamento delle lineefvasche di
trattamento, nei nuovi impianti e dove
I pezzi da lavorare  sono
sufficientemente uniformi
(dimensionalmente).

2. operare con soluzioni di cromo
esavalente in base a tecniche che
portino alla ritenzione del CrVI nella
sotuzione di processo.

Impiego degli evaporatori

41. Cromatura decorativa:

1. sostituzione dei rivestimenli a hase
di cromo esavalenie con altri a base
di cromo ftrivalente in almeno una
linea produttiva se vi sono pid linee
produttive. Le sostituzioni si possono
effettuare con:

1.a - in ltalia la tecnica pud incontrare
delle difficclta nell'applicazione per i
limiti di emissione dei cloruri nelle
acque reflue

1.b - in ltalia 1a tecnica pud incontrare
delle difficolta nelfapplicazione per |
limiti di emissione dei solfati e del

1.a cromo frivalente ai cloruri EQEE:SE#E NTE boro nelle acque refiue,

1.b cromo trivalente ai solfati

2. verificare I'applicabilita i Su tutti gli impianti si opera cromatura
rivestimenti  alternativi  al  cromo a freddo, solo la nichelatura avviene a
esavalente caldo.

3. usare iechiche di cromalura a Le esigenze, in termini di qualitd dei
freddo, riducendo la concentrazione prodotti della clientela non
della soluzione cromica, ove possibile consentono di sostituire il Cr VI

42. Finitura al cromato di fosforo:

1. sostituire il cromo esavalente con

sistemi in cui non & presente (sistemi | NON APPLICABILE Lavorazione non eseguita,

a base di zirconio e silani cosi come
guelli a basso cromo).

Lucidatura e spazzolatura

43. Lucidatura e spazzolatura;

1. Usare rame acido in sostituzione
della lucidatura e spazzolatura
meccanica, dove tecnicamente
possibile e dove lincremento di costo
controbilancia 1a necessifa di ridurre
polveri e rumori

NON APPLICATA

La ilucidatura & eseguita solo per
ritocehi su pezzi con aloni 0 macchie
0 su espressa richiesta del
committente (raro).

Sostituzione e scelta della sgrassatura

44, Sosiituzione e scelta della
sgrassatura:
1. coordinarsi con il cliente o

operatore del processo precedente
per minimizzare la quaniita di grasso

o olio sul pezzo elo selezionare
cliifgrassi o altre sostanze che
consentano  Futilizzo di tecniche

sgrassanti piti eco compatibili.

2. uJilizzare la pulitura a manc per
pezzi di alto pregio efo altissima
gualita e criticita

APPLICATA

Il 90% dei prodotti grezzi vengoeno
conferiti in seguitc ad un pre-lavaggio
eseguito dai committenti.

45. Sgrassatura con cianuro:

NON APPLICABILE

58




4. Rimpiazzare la sgrassatura con
cianuro con alire tecniche

Lavorazione non eseguita.

46. Sgrassatura con solventi:

1. La sgrassatura con solventi puo
essere rimpiazzato con aitre fecniche.
(sgrassature con acqua, ..). Ci
possono essere delle molivazioni
parlicolari a livello di inslallazione per
cui usare la sgrassatura a solventi:
-dove un sistema a base acquosa pud
danneggiare la superficie da trattare;
-dove si necessita di una particolare
qualita.

NON APPLICABILE

Per la sgrassatura con solvenii &
impiegata una macchina tipo Delfino
a ciclo chiuso a percloroetilene che
ha da tempo sostituito le vecchie
vasche contenenti trielina. Questa
avviene solo sporadicamente laddove
la sgrossatura in linea non &
considerata sufficiente.

47. Sgrassatura con acqua:

1. Riduzione delfuso di elementi
chimici e epergia nella sgrassatura a
base acquosa usando sistemi a lunga
vita con rigenerazione delle soluzioni
efo mantenimento in  continuo
(durante la produzione} oppure a
impianto fermo (ad esempio nella
manutenzione sellimanale)

NON APPLICATA

| tentativi di prolungare la durata della
soluzione sgrassante non hanno
portato risultati apprezzabili.

48. Sgrassatura ad alta performance:
1. Usare una combinazione di
tecniche descritte nella sezione
4.9.14.9 del Final Draft, o tecniche
specialistiche come la pulitura con
ghiacclo secco o la sgrassatura a
ultrasuoni.

NON APPLICATA

Lavorazione non eseguita.

Manutenzione delle soluzioni di sgrassaggio

49. Usare una. 0 una combinazione
delie tecniche.che estendono la vita
delle soluzioni di sgrassaggio aicaline
(filtrazione, separazione meccanica,
separazione per gravita, rotlura
dell'emulsione per addizione chimica,
separazione statica, rigenerazione di
sgrassatura biologiche,
centrifugazione, filtirazione a
membrana,...)

NON APPLICABILE

Sono state impiegate in passato
tecniche di fraliamento e riutilizzo
delle soluzioni sgrassanti (filtri a
quarzite e resine a scambio ionico)
ma con scarsi risultati sia in termini di
qualita che di ritorno economico.

Si & optato per limpiego di soluzioni
che vengono sostituite con frequenza
variabile.

Decapaggio e altre soluzioni con acidi forti - tecniche per estendere la vita delle soluzioni e recupero

50.

1. estendere la vila delfacido usando
la tecnica appropriata in relazione al
tipo di decapaggio specifico, ove
questa sia disponibile.

2. utilizzare Telettrolisi selettiva per
rimuovere gli inquinanti metallici e
ossidare alcuni composti organici per
il decapaggio elettrolitico

NON APPLICABILE

Non si esegue decapaggio.

Recupero delle soluzioni di cromo esavalente

51. Recuperare il cromo esavalente
nelle soluzioni concentrate e costose

APPLICATA

impiego degli evaporatori.
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mediante scambio ichico e tecniche a
membrana (Utilizzo ove conveniente
di concentratori o evaporatori prima
del pas saggio alle resine)

Lavorazioni in continuo

52.

1. usare il controllo in tempo reale
delta produzione per l'ottimizzazione
costante del processo

2. ridurre la caduta del voltaggio tra i
canduttori e | connettori

3. usare forme di onda modificata
{pulsanti ,..) per migliorare il deposito
di metallo nei processi in cui sia
tecnicamente dimostrata lutilita o
scambiare la polaritad degli elettrodi a
intervalli prestabilii ove cid sia
sperimentato come utile

4. utilizzare motori ad alta efficienza
energetica

5. utilizzare rulli per prevenire il drag-
out dalle soluzioni di processo

8. minimizzare {'uso di olio

7. ollimizzare la distanza tra anodo e
catodo nei processi eletirolitici

8. oltimizzare la performance del rullo
conduttore

9. usare metodi di puiitura laterale dei
bordi per eliminare eccessi di
deposizione

10. mascherare il lato eventualmente
da non rivestire

NON APPLICABILE

Ogni impianto lavora mediante cicli di
carico e scarico dei pezzi e non in
continue.

Tabella D1 - Stato di applicazione delle BAT

D.2 Criticita riscontrate

Le criticita riscontrate per 'impianto sono:

o I territorio d'insediamento & a mista destinazione funzionale: a pochi metri dal perimetro di confine
dello stabile ed al di sopra dello stesso vi sono abitazioni; nefle vicinanze vi sono scuole e

strutture sanitarie.

0 Lo scarico idrico contiene NICHEL e CROMO

relative allo standard di quali

da refluo industriale, refiuo civile e acqu

ta delle ac

. sostanze pericolose e soggette al D.M. 367/2003

que. In fognatura vengono scaricate acque miste composte
e meteoriche.

o 1l ciclo produttivo prevede |'utilizzo del cromo esavalente.
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"D.3 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrate del'inquinamento in atto
e programmate

Misure in atto
Come descritto nella relazione originaria e nelle pagine precedenti 'azienda ha messo in atto una serie di
misure per ridurre e prevenire I'inquinamento; si citano in particolare a solo scopo riassuntive (rimandando
ai paragrafi relativi per le specifiche tecniche e alla Tabella D1 - Stato di applicazione delle BAT):

. sistema di ricircolo delle acque di processo, al fine di limitare la produzione di scarichi idrici;

- impianti galvanici dotati di presidi depurativi,

- linee a resine;

- concentratori;

- idonei sistemi di aspirazione;

- conseguente limitazione del consumo di acqua e della produzione di rifiuti;

- effettuazione di valutazione specifica sui rischi chimici, con conseguenti indicazioni di corretta

gestione, manipolazione, stoccaggio, utilizzo dei prodotti chimici:
- corrette modailita di stoccaggio e gestione dei rifiuti.

Settorialmente i miglioramenti adottati sono i seguenti:

MATERIE PRIME/RIFIUTI

e Impiego degli evaporatori per ottimizzare la fase di recupero statico dei metalli {(cromo e nichel), in modo
da ridurre il consumo di materie prime per la composizione dei bagni unitamente alla riduzione dei rifiuti
generati dallo smaltimento delle soluzioni esauste.

e La riconversione della linea di argentatura a operazioni di nichelatura e cromatura ha permesso di
eliminare totalmente F'utilizzo di cianuri.

e Scelta materie prime: i prodotti per la preparazione dei pezzi al trattamento galvanico sono pienamente
compatibili e sono ottimizzati in modo da pofer eseguire un solo lavaggio finale dopo la fase di sgrassatura,
invece dei lavaggi intermedi dopo ogni vasca di sgrassatura anodica, catodica e ad ultrasuoni.

Per la sgrassatura con solventi & impiegata una macchina tipo Delfino a ciclo chiuso a percloroetilene che
ha da tempo sostituito le vecchie vasche contenenti triefina.

RISORSA IDRICA

L'acqua di rete viene utilizzata per reintegri parziali nel processo e per alimentare i lavaggi.

E' presente un contatore interno utilizzato per il monitoraggio giornaliero dei consumi di risorsa idrica.

Sono utilizzate tecniche per recuperare materiali di processo facendo rientrare 'acqua dei primi risciacqui
nelte soluzioni di processo

e Resine:

Il trattamento delle acque prodotte dalia rigenerazione delle resine consente un risparmio della risorsa
idrica oltre ad una riduzione dei volumi di rifiuti prodotti da destinare allo smaitimento finale.

e Per i lavaggi dopo i trattamenti di nichelatura e cromatura e stato adoitato sistema che permette di
integrare con acqua di rete solo I'ultima delle 3 vasche di lavaggio.

e Vasche di raccolta con allarme di livello (meta della capacita della vasca).

Misure di miglioramento programmate dalla Azienda

Nella tabella seguente vengono riportate le misure di miglioramento programmate dall'azienda, con le
relative tempistiche:
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MATRICE /
SETTORE

INTERVENTO

MIGLIORAMENTO APPORTATO

TEMPISTICA

MATERIE
PRIME/RIFIUTI

Installazione di evaporatorj e
concentratori (n. 2) sulle vasche
di nichelatura, impianti M4 e M3

Riduzione del consumo di sali di Nichel
e di Nichel metalio.

2 anni

ACQUA

Utilizzo di resine sulle acque di
scarico per {"abbaltimento dei

Abbassamento della concentrazione
degli inquinanti metaliici nelle acque di
scarico (gia nel rispetto dei limiti di

metalli: prove di utilizzo di nuove| legge) e possibile riutilizzo net ciclo

colonne di resine

delle acque stesse con risparmio di
risorsa idrica {ciclo chiuso)

2 anni

Tabella D2 - Misure di miglioramento programmate
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E. QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda & tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato, a partire
dalla data di adeguamento come previsto all'art.17, comma 1, del D.Lgs 59/2005 e comungue non oltre il
30/10/2007.

E.1 Aria

E.1.1 Valori limite di emissione
Nella tabella sottostante si riportano i valori limite per le emissioni in atmosfera:

VALORE
PROVENIENZA URATA LIMITE | VALORE
EMISSIONE . ”_;‘:”;TJ;IT]A' INQUINANTI | Primadet | HVITE 80RO
Sigla | Descrizione | hfgiorno . 30/10/07 2
: NN [mg/Nm’]
Img/Nm’}
Cromo e suoi Vedi DM 0,1
Impianto di composli 12106711990
M3 | nichelatura rame 16
E2 e sue leghe. 24.000
Nichel e suoi Vedi DM 0.1
Impianto di composii 12/07/1990 ’
. - Vedi DM
cromatura e Acido cloridrico 5
M4 nichelatura rame 16 1%"2;’ :3930
e sue feghe. Acido solforico 12/07/1990 2
. Vedi DM
Areosol alcalini 1210711990 5
Cromo e suoi Vedi DM
composti. 1210711990 0.1
imptanto di
cromatura e
E3 M1 nichelatura rame 16 1.700
e sue leghe.
.- - Vedi DM
Areosol alcalini 12/07/1990 5
Impianto di Nichel & suoi Vedi DM
E4 M2 cromatura e 16 5.000 €l € suol edl 0,1
nichelatura. composti 12/07/1990
. . Vedi DM
Acido solforico 121071990 2
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Vedi DM

Acido cloridrico 12/07/1990 5
Cromo e suoi Vedi DM 01
composti 12/07/1990 '
Impianto di Ved
cromatura e Nichel e suoi edi DM
ES M1 nichelatura rame 16 2.700 composti 12/07/1980 0.1
e sue leghe.
\ . Vedi DM
Acido solforico 12/07/1990 2
. oy Vedi DM
Acido cloridrico 12/07/1990 5
L.avatrice a ; Vedi DM ;
E7 M10 solvente. 3,2 350 Tetracloroetilene. 1210711990 Veditab, E2
Cromo e suoi Vedi DM 01
composti 12/07/1990 '
Nichel e suoi Vedi DM 0.1
composti 12/07/1880 '
Impianto di
E8 M7 cromatura e 8 13.500
nichelatura.
. . Vedi DM
Acido solforico 12/07/1990 2
. . Vedi DM
Acido cloridrico 1210711990 5
Giestra e motrice
manuale di
E9 M1 pulitura 0,8 2.500 PM 10 10
lucidatura.
Impianto di
cromaiura e Cromo e suoi
E10 M4 nichelatura rame 16 4.000 composli. 0.1 0.1

e sue leghe.
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impianto di
cromatura e Nichel e suoi
E11 M4 nichelatura rame 8 4.000 composti 0. 01
e sue leghe.
Impianto di
cromatura e Cromo e suoi
E12 M1 nichelatura rame 16 4.000 composti. 0,1 0.1
e sue leghe.
impianto di
cromatura e Nichel e suoi
E13 M1 nichelatura rame 8 4.000 composti 0.1 0.1
e sue leghe.
Impianto di : .
E14 M2 | cromaturae 16 4000 | Michele suol 0.1 0.1
nichelatura. POt
Impianto di ) .
Ei5 M3 | nichelatura rame | n.d. 4,000 N'g;‘:: e ool 0,1 0.1
e sue leghe. P
Cromo e suoi
. 0.1 0.1
Vasca di compost
E16 Miz2 stoccaggio 8 4.000
supplementare. Nichel & suoci Ny 01
composti ' !
Cromo e suoi
composti 01 0.1
Vasca di Nichel € suoi 01 0.1
E16A M13 stoccaggio n.d. 4.000 composti ' '
finale.
NaQH** 5 5
HCI** 5 5

Tabella E1 - Emissioni in atmosfera

* | valori limite corrispondono ai valori fissati dalle autorizzazioni di cui la Ditta & titolare o, dove specificato, ai valori
limite det DM 12/7/90

*nquinanti che possono essere pertinenii per I'emissione E16A e per i quali vale la prescrizione VIII} del paragrafo
E.1.2

li mancato rispetto dei valori limite sopra riportati comporta linstallazione di un idoneo impianto di
abbattimento/contenimento delle emissioni.
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Per le emissioni provenienti dallattivita di sgrassag

io con solventi valgono le seguenti prescrizioni:

PROVENIENZA e VALORE LIMITE | vALORE LMITE
EMISSIONI
EMISSIONE —| PORTATA | DURATA | EMISSIONE DIFFUSE dopo il EMISSIONI
. . I [Nm®fh] [hig] CONVOGLIATA 30/10/07 (% input TOTALL! dopo il
Sigla jDescrizione dopo I 30/10/07 CO‘\I; npu 30/10/07:[kgfanno]
[mg/Nm®)
Lavatrice per
E7 M10 |sgrassaggio 310 3,2 20 15 160,371

con solventi

Tabella E2 - Emissioni scggetfe al DM44/04

Per le emissioni dei COV alogenati, cui sono state assegnate etichette con le frasi di rischio R40,
R68, nel caso in cui il flusso di massa della somma dei COV che determinano I'obbligo di
etichettatura R40, R68 sia uguale o superiore a 100 g/h, & stabilito un valore limite di emissione di
20 mg/Nm?, riferito alla somma delle masse dei singoli COV, che dovra essere rispeltato a partire
dal 31/10/2007.

E.1.2 Requisiti e modalita per il controlio

3]

1)

V)
V)

)

Vi)

Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio e
controllo,

| controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pit gravose condizioni di esercizio
dell'impianto,

L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti,

il gestore dell'impianto dovra rispettare entro il 31/10/2007 i valori limite di emissione di COV negli
scarichi convogliati e i valori limite di emissione diffusa oppure | valori limite di emissione totale
individuati al paragrafo E.1.1 mediante I'applicazione delle mighori tecniche disponibili e, in
particolare, utilizzando materie prime a ridotto o nullo tenore di solventi organici, ottimizzando
I'esercizio e la gestione degli impianti e, ove necessario, installando idonei dispositivi di
abbattimento, in modo da minimizzare le emissioni di composti organici volatili.

Il gestore fornisce all'autorita competente tutti i dati che consentono a detta autorita di verificare Ia
conformita dell'impianto:

a) ai valori limite di emissione negli scarichi gassosi, ai valori limite per le emissioni diffuse e ai
valori limite di emissione totale autorizzati:
b) all'emissione totale annua autorizzata per I'intero impianto;
c) alle disposizioni delf'articolo 3 del D.M. 44/2004, commi 5 e 6 ove applicabili.
A tale scopo il gestore elabora ed aggiorna il piano di Gestione dei Solventi secondo le modalita e
con le tempistiche individuate nel Piano di Monitoraggio.

| parametri NaOH e HC! delf'emissione E16A, saranno soggetti a n. 3 controlli con cadenza
semestrale secondo le modalita indicate al paragrafo F.3.4; per questi parametri dovra essere
garantito il rispetto del limite corrispondente e riportato nella tabella E1. Qualora il valore massimo
di concentrazione dei tre risultati analitici rilevati per il singolo parametro risulti inferiore o uguale al
10 % del valore limite o al di sotto del limite di rilevabilita dello strumento di misura o della metodica
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utilizzata, il parametro suddetto non sara piti oggetto del piano di monitoraggio delle emissioni in
atmosfera previsto. In caso contrario, il monitoraggio del parametro dovra essere effettuato
regolarmente con cadenza annuale, come indicato in tabella.

E.1.3 Prescrizionl impiantistiche

VI 1 punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni.

IX) Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili (DPR 24/05/88 n.203 - art. 2 -comma 1; D.P.C.M. del
21/07/89 - arl, 2 — comma 1 - punto b; D.M. 12/07/90 - art. 3 — comma 7) dovranno essere
presidiate da un idoneo sistema di aspirazione localizzato ed inviate allesterno delambiente di
lavoro. Qualora un dato punto di emissione sia individuato come “non tecnicamente convogliabile”
fornire motivazioni tecniche mediante apposita relazione.

X) A partire dal 30/10/2007 le emissioni derivanti da sorgenti analoghe per tipologia emissiva
andranno convogliate in un unico punto, ove tecnicamente possibile, al fine di raggiungere valori di
portata pari ad almeno 2.000 Nm%h.

Xl) Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di
perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il mantenimento
strutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse,

XIl) Per il contenimento delle emissioni diffuse generate dalla movimentazione, dal trattamento e dallo
stoccaggio delle materie prime e dei rifiuti polverosi devono essere praticate operazioni
programmate di umidificazione e pulizia dei piazzali.

X Gli interventi di controllo e di manutenzione ordinaria e straordinaria finalizzati al monitoraggio dei
parametri significativi dal punto di vista ambientale dovranno essere eseguiti secondo quanto
“riportato nel piano di monitoraggio.

“Essi dovranno essere annotati su apposito registro ove riportare la data di effeltuazione, il tipo di
intervento effeftuato (ordinario, straordinario) e una descrizione sintetica dell'intervento; tale
‘registro dovra essere tenuto a disposizione delle autorita preposte al controllo e utilizzato per la
elaborazione dell'albero degli eventi necessario alla valutazione della idoneita delle tempistiche e
degli interventi.

Nel caso in cui si rilevi per una o pill apparecchiature, connesse o indipendenti, un aumento della
frequenza degli eventi anomali, le tempistiche di manutenzione e la gestione degli eventi dovranno
essere riviste in accordo con ARPA territorialmente competente.

XIV) Tutti i sistemi adottati per il contenimento delle emissioni in atmosfera devono rispondere ai
requisiti tecnici e ai criteri previsti dalla D.G.R. 1 agosto 2003, n. VI/13943 o garantire prestazioni
ambientali almeno equivalenti a quelle riportate nella medesima delibera.

XV) Deve essere garantito un livello minimo di aspirazione tale da garantire la salubrita del luogo di
tavoro ed evitare accumuli/concentrazioni di nebbie all'interno dello stabilimento.

XV1) Al fine di tutelare la salute umana e 'ambiente, le emissioni dei COV di cui ai punti precedenti sono
gestite in condizioni di confinamento e il gestore adotta tutte le precauzioni opportune per ridurre al
minimo le stesse emissioni durante le fasi di avviamento e di arresto.

XVIil) I Gestore, ai sensi dell'art.4 comma 2 del D.M. 44/2004, installa apparecchiature per la misura e
per la registrazione in continuo delle emissioni nei punti di emissione presidiati da dispositivi di
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abbattimento e con un flusso di massa di COV, espressi come carbonio organico totale, superiore a

10 kg/h al punto finale di scarico, onde verificare la conformita delle stesse emissioni ai valori limite
negli scarichi gassosi riportati al paragrafo E.1.1.

E.1.4 Prescrizioni generali

XVIl) Gli effluenti gassosi hon devono essere diluiti pitt di quanto sia inevitabile dal punto di vista
tecnico e dell'esercizio secondo quanto stabilito dall'art.3 comma 3 del D.M. 12/7/90.

XIX) Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un ciclo ad umido che comporta lo scarico, anche
parziale, continuo o discontinuo delle sostanze derivanti dal processo adottato, sono consentiti solo
se lo scarico liquido, convogliato e trattato in un impianto di depurazione, risponde alle norme
vigenti" (art. 3, c. 4, d.p.r. 322/71),

XX} | condotti di adduzione e di scarico degli impianti di abbattimento che convogliano gas, fumo e
polveri, secondo quanto previsto dal’art.3, comma 6, del D.P.R. 322/71, devono essere provvisti
ciascuno di fori di campionamento dal diametro di 100 mm. Tali fori, devono essere allineati
sullasse del condotto e muniti di relativa chiusura metallica o in plastica.

XXI) Qualungue interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro
manutenzione o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di
abbattimento di riserva, deve comportare ia fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ed essi
collegato, dell'esercizio degli impianti industriali. Questi uitimi potranno essere riattivati solo dopo la
rimessa in efficienza degli impianti di abbattimento a loro collegati (art. 4, c. 4, d.p.r. 322/71).

XXli) Qualora siano presenti area adibite ad operazioni di saldatura queste dovranno essere presidiate
da idonei sistemi di aspirazione e convogliamento allesterno. Dovranno essere rispettati i limiti di
cui alla D.G.R. 2663 del 15/12/2000.

Per i punti emissivi E11, E13, E16, E 16A, autorizzati con Decreto 19211 del 5 novembre 2004, ma non
ancora realizzati, dovranno essere rispettate le seguenti prescrizioni:

XXill) Per i nuovi impianti, le bocche dei camini devono risultare pili alte come minimo di un metro
rispetto al colmo dei tetti, ai parapetti ed a qualungue ostacolo o struttura distante meno di 10 m: le
bocche dei camini situati a distanza compresa tra i 10 m e i 50 m da aperture di locali abitati
possono sboccare ad altezza non inferiore a quella del filo superiore dellapertura piu alta, diminuita
di 1 m per ogni metro di distanza orizzontale eccedente i 10 m.

XXIV) Il Gestore, almeno 15 giorni prima di dare inizio alla messa in esercizio degli impianti , dovra
darne comunicazione al Comune ed allARPA territorialmente competente . Il termine massimo per
la messa a regime degli impianti & fissato in 90 giorni a partire dalla data di messa in esercizio degli
stessi. Entro 15 giorni dalla data di messa a regime, ovvero entro un termine massimo di 105 giorni
dalla data di entrata in esercizio degli impianti, la ditta deve presentare i referti analitici, relativi alle
emissioni generate dagli impianti, al Comune interessato, all ARPA dipartimentale, la quale si attiva
all'espletamento degli accertamenti di cui allart.8, comma 3, del d.P.R, 203/88, alla stessa
demandati dalla Regione Lombardia. L'eventuale riscontro della non conformita alle prescrizioni
autorizzative, dovra essere comunicato alla Regione Lombardia dalla stessa ARPA, al fine
delladozione degli atti di competenza. Le analisi di controllo degli ingquinanti, dovranno
successivamente essere eseguite secondo le modalita riportate nel Piano di Monitoraggio.
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'E.2 Acqua

E.2.1 Valori limite di emissione

Il gestore della Ditta dovra assicurare il rispetto dei valori limite della tabella 3, Allegato 5, scarico in
acque superficiali, del D.Lgs 152/1999 ai singoli pozzetti di ispezione.

Secondo quanto disposto dall'art. 28 comma 5 del d.Lgs 152/99, i valori limite di emissione non possono
in alcun caso essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente allo scopo. Non
& comungue consentito diluire con acque di raffreddamento, di lavaggio o prelevate esclusivamente allo
scopo gli scarichi parziali contenenti le sostanze indicate ai numeri 1, 2,3, 5,6,7,8,9 10 12, 15, 16, 17
e 18 della tabella 5 dellallegato 5, prima del trattamento degli scarichi parziali stessi per adeguarli ai
limiti previsti dal presente decreto.

E.2.2 Requisiti e modalita per il controlio

) Gli inguinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti
di campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio.

1)) | controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle pii gravose condizioni di esercizio
dell'impianto.

H1) L'accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

E.2.3 Prescrizioni impiantistiche

V) | pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e
sempre facilmente accessibili per i campionamenti, ai sensi del D.Lgs. 152/98, titolo [ll, Capo I,
art.28; periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti su} fondo dei
pozzetti stessi.

V)  La rigenerazione del filtro a resina va effettuata periodicamente, non appena le analisi
dell'effluente in uscita rilevino un incremento dei metalli da filtrare. In linea del tutto generale si puo
stimare che detta rigenerazione deve essere effettuata con frequenza almeno bimestrale.

\2)] Le acque di processo derivanti dai lavaggi, devono essere tenute distinte a seconda della
tipologia e quindi degli inguinanti in esse presenti, in modo da essere depurate in maniera mirata e
adeguata.

VIl)  Per lo scarico S1, contenente le sostanze di cui alla Tab. 5 delfAllegato 5 del D.Lgs. 152/99 e
s.m.i. il titolare deve installare un misuratore di portata e un campionatore automatico sulle 24 ore.
Per quanto concerne il campionatore automatico le analisi devono essere effettuate con cadenza
quindicinale; qualora dopo tre mesi la media delle concentrazioni delle singole sostanze pericolose
non superi it 10% dei rispettivi valori limite di emissione, si potra passare ad una frequenza di
campionamento e analisi trimestrale.

VIIl) 1l campionatore automatico, dovra avere le seguenti caratteristiche:
a. automatico e programmabile
b. abbinato a misuratore di portata
¢. dotato di sistemi per rendere il campionamento proporzionale alla portata
d. refrigerato
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e. sigillabile
f.  installato in modo da rendere possibile fa sigillatura del condotto di prelievo
g. dotato di sistema di segnalazione di guasto e/o interruzione di funzionamento

IX) In alternativa allinstallazione del campionatore automatico, il titolare deve effettuare
campionamenti discontinui sulle 24 ore con frequenza settimanale con campionatore automatico portatile
(con le stesse caratteristiche elencate al punto precedente). Qualora dopo tre mesi la media delle
concentrazioni delle sostanze pericolose non superi il 10% dei rispettivi valori limite di emissione, si potra
passare ad una frequenza di campionamento e analisi trimestrale (con campionamenti manuali). In caso
contrario la Ditta deve provvedere ad installare lo strumento.

X) Al termine del primo trimestre di rilevazione i risultati elaborati e le azioni conseguenti, dovranno
essere comunicati, in entrambi i casi, alFARPA,

XBH Dovra essere mantenuto costantemente in funzione il sistema di allarme ottico-acustico sullo
scarico e i valori di riferimento per il pHmetro dovranno essere ricompresi tra 5.5 e 9.5.

E.2,4 Prescrizioni generali

Xll)  Gli scarichi devono essere conformi alle norme contenute nel Regolamento Locale di Igiene ed
alle altre norme igieniche eventualmente stabilite dalle autorita sanitarie.

Xy~ Si dovranno rispettare le prescrizioni regolamentari del gestore dellimpianto centralizzato di
depurazione, dal momento della sua attivazione.

XIV) 1l Gestore dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente al dipartimento ARPA competente per
territorio, all'Autoritd competente per 'AIA; qualora non possa essere garantito il rispetto dei limiti di
legge, l'autorita competente potra prescrivere l'interruzione immediata dello scarico nel caso di fuori
servizio dell'impianto di depurazione.

XV)  Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto
possibile, a secco.

XVf) Devono essere adottate, per quanto possibile, tutte le misure necessarie aifeliminazione degli
sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante limpiego delle MTD per il ricircolo e il
ritilizzo dell'acqua; in merito, per facilitare la raccolta dei dati, dovra essere installato, qualora
mancasse, un misuratore di portata sullo scarico principale.

XVil) Qualsiasi modifica quali-quantitativa degli scarichi dovra essere preventivamente autorizzata
dall'autorita competente, in particolare nel caso di:

a. modifiche al processo di formazione:
b. eventuale apertura di nuove bocche di scarico;
¢. elementi che possano incidere sulle presenti prescrizioni.

XVIH) Ai sensi del D.Lgs. 59/05, art.11, comma 5, al fine di consentire le attivitd dei commi 3 e 4, il
gestore deve fornire tutta I'assistenza necessaria per 1o svolgimento di qualsiasi verifica tecnica
relativa all'impianto, per prelevare campioni e per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai
fini del presente decreto.
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E.3 Rumore

E.3.1 Valori limite

Poiché il comune di Lumezzane non € dotato di Zonizzazione Acustica, la ditta deve rispettare i valori limite
di emissione e immissione del DPCM 1 marzo 1991:

Zonizzazione Limite diurno Limite notturno
‘Leq (A) Leq (A)

Tutto il territorio nazionale 70 60

Zona A (decreto ministeriale n.

1444/68) (*) 65 55

Zona B (decreto ministeriale n.

1444/68) () 60 50

fZona e'scluswamente 70 70
industriale

(*) Zone di cui alf'articolo 2 del decreto ministeriale 2 aprile 1968,

In particolare i limiti da rispettare sono quelli relativi alla Zona B, zona in cui & insediato if complesso.

E.3.2 Requisiti e modalita per il controlio

)

1}

Le modalita di presentazione dei dati delle verifiche di inquinamento acustico vengono riportati nel
Piano di Monitoraggio..

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M.
del 16 marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all'indagine.

E.3.3 Prescrizioni impiantistiche

)]

La ditta dovra effettuare, entro il 30 ottobre 2007, una campagna di rilievi acustici presso i principali
recettori ed altri punti da concordare con il Comune ed ARPA dipartimentale, al fine di verificare il
rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite
differenziali. In caso di superamento di tali limiti la ditta dovra presentare il Piano di Risanamento
acustico redatto in conformita con guanto previsto dallta DGR n. 6806/01.

E.3.4 Prescrizionj generali

V)

V)

Qualora si realizzino modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni sonore
dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n.7/8313 dell’ 8/03/2002, una valutazione
previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o gli interventi previsti, dovra
essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e presso i principali
recettori sensibili che consenta di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora,
nonché il rispetto dei valori limite differenziali.

Sia i risultati dei rilievi effeftuati, contenuti alf'interno di una valutazione di impatto acustico, sia la
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati allAutorita Competente,
al’Ente territorialmente competente e ad ARPA dipartimentale.
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E.4 Suolo

)]
1)

1))

V)

Vi)

VII}

VIII)

1X)

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree
di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico e movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile,
a Secco.

Le caratteristiche tecniche, la conduzione e la gestione dei serbatoi fuori terra ed interrati e delle
relative tubazioni accessorie devono essere effettuate conformemente a guanto disposto dal
Regolamento Locale d'lgiene - tipo della Regione Lombardia (Titolo I, cap. 2, art. 2.2.9 e 2.2.10),
ovvero dal Regolamento Comunale d’lgiene, dal momento in cui venga approvato, e secondo
guanto disposto dal Regolamento regionale n. 2 del 13 Maggio 2002, art. 10.

L'eventuale dismissione di serbatoi interrati deve essere effettuata conformemente a quanto
disposto dal Regolamento regionale n. 1 del 28/02/05, art. 13. Indirizzi tecnici per la conduzione,
'eventuale dismissione, i controlli possono essere ricavati dal documento “Linee guida — Serbatoi
interrati” pubblicato da ARPA Lombardia (Aprile 2004).

|a ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

Per il deposito delle sostanze pericolose deve essere previsto un locale od un area apposita di
immagazzinamento, separato dagli altri luoghi di lavoro e di passaggio. L'isolamento pud essere
oftenuto con un idoneo sistema di contenimento (vasca, pavimento impermeabile, cordoli di
contenimento, canalizzazioni di raccolta). I} locale o la zona di deposito deve essere in condizioni tali
da consentire una facile e completa asportazione delle materie pericolose o nocive che possano
accidentalmente sversarsi.

Per le materie prime stoccate nell’area di stoccaggio A2 devono essere creati appositi sistemi di
contenimento quali la realizzazione di un cordolo di contenimento o ta dotazione di idonea pendenza
del pavimento con canalizzazione che permetta la raccolta di eventuali sversamenti.

E.5 Rifiuti
E.5.1 Requisiti e modalita per il controllo

1)

| rifiuti in entrata o in uscita dall'impianto e sottoposti a controllo, le modalita e ta frequenza dei
controlli, nonché le modalita di registrazione dei controlii effettuati devono essere coincidenti con
guanto riportato nel piano di monitoraggio.

E.5.2 Prescrizioni impiantistiche

1)

Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che
intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, dovranno essere realizzate in modo tale da garantire la
salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili sversamenti; i recipienti fissi e
mobili devono essere provvisti di accessori e dispositivi atti ad effettuare in condizioni di sicurezza
le operazioni di riempimento e syuotamento.

72



)

IV}

)

Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere di norma opportunamente protette
dall’azione delle acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da parte
delle acque piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta delle acque di
percolamento, che vanno successivamente trattate nel caso siano contaminate.

| fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pill di 3 piani ed il toro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione; & consentito stoccare
all'aperto in cumuli esclusivamente rifiuti non pericolosi, quali rottami metallici, e rifiuti inerti come
definiti dall'art. 2, comma 1, lettera e) del D.Lgs.36/03, a patto che sia garantito un idoneo sistema
di raccolta delle acque di percolamento

I serbatoi per i rifiuti liquidi:
+ devono riportare una sigla di identificazione;
+ possono contenere un quantitativo massimo di rifiuti non superiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbatoio,
. devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antiraboccamento;
. se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non pericolosi, lo
scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.

| mezzi utilizzati per la movimentazione dei rifiuti devono essere tali da evitare la dispersione degli
stessi; in particolare;
. i sistemi di trasporto di rifiuti soggetti a dispersione eolica devono essere carterizzati o provvisti
di nebulizzazione;
. i sistemi di trasporto di rifiuti liquidi devono essere provvisti di sistemi di pompaggio o mezzi
idonei per fusti e cisternette;
. i sistemi di trasporto di rifiuti fangosi devono essere scelti in base alla concentrazione di
sostanza secca del fango stesso.

E.5.3 Prescrizioni generali

Vil)

VIt

iX)
X)

XI)

XIl)

Devono. essere adottati tutti gli accorgimenti possibili per ridurre al minimo la quantita di rifiuti
prodotti, nonché la loro pericolosita.

Il gestore deve tendere verso il potenziamento delle attivita di riutilizzo e di recupero dei rifiuti
prodotti, nel'ambito del proprio ciclo produttivo efo privilegiando il conferimento ad impianti che
effettuino it recupero dei rifiuti.

L'abbandono e il deposito incontrollati di rifiuti sul e nel suolo sono severamente vietati.

1| deposito temporaneo dei rifiuti deve rispettare la definizione di cui all'art. 6, comma 1, lettera m)
del D.Lgs. 5 febbraio 1997, n. 22, nonché del d.d.g. Tutela ambientale 7 gennaio 1998, n.36;
gualora le suddette definizioni non vengano rispettate, |l produtiore di rifiuti & tenuto a dame
comunicazione allautoritd competente ai sensi dell'art.10 del D.Lgs. 18 febbraio 2005, n.59.

Per il deposito di rifiuti infiammabili deve essere acquisito il certificato di prevenzione incendi (CPI)
secondo quanto previsto dai Decreto del Ministero dellinterno 4 maggio 1998, all'interno
dellimpianto devono comungue risultare soddisfatti i requisiti minimi di prevenzione incendi (uscite
di sicurezza, porte tagliafuoco, estintori, ecc.).

| rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice C.E.R., in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; ¢ vietato miscelare
categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi; devono essere
separati i rifiuti incompatibili tra loro, ossia che potrebbero reagire; le aree adibite allo stoccaggio
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X

X1V)

XV)

XVI)

devono essere debitamente contrassegnate al fine di rendere nota la natura e la pericolosita dei
rifiuti, nonché eventuali norme di comportamento.

In particolare i fanghi derivanti dalle vasche di processo non devono essere stoccati e smaltiti
assieme ai fanghi derivanti dal trattamento delle acque reflue e ciascun fango deve essere
corredato dell'adeguato codice CER. Se vengono individuati codici a specchio “non pericolosi’la
non pericolosita deve essere comprovata da specifica analisi.

| fanghi di risulta dovranno essere stoccati in contenitori impermeabili e coperti. In alternativa
andranno stoccati in aree cementate e debitamente coperte in modo da evitare il dilavamento da
parte delle acque meteoriche. Nel caso in cui ¢id non fosse possibile, le acque meteoriche
contaminate andranno convogliate all'impianto di depurazione.

La gestione dei rifiuti dovra essere effettuata da personale edoito del rischio rappresentato dalla
loro movimentazione e informato della pericolosita dei rifiuti; durante le operazioni gli addetti
dovranno indossare idonei dispositivi di protezione individuale (DPI) in base al rischio valutato.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti, da effettuare in condizioni di sicurezza, deve:
« evitare la dispersione di materiale pulverulento nonché gli sversamenti al suolo di liquidi;
+ evitare l'inquinamento di aria, acqua, suolo e sottosuolo, ed ogni danno a flora e fauna;
» evitare per quanto possibile rumori e molestie olfattive;
+ produrre il minor degrado ambientale e paesaggistico possibile;
« rispettare le norme igienico - sanitarie;
« garantire l'incolumita e la sicurezza degli addetti all'impianto e della popolazione.

XVII) La detenzione e I'attivita di raccolta degli oli, delle emulsioni oleose e dei filtri oli usati, deve essere

organizzata e svolta secondo le modalitd previste dal D.Lgs. 27 gennaio 1992, n. 95 e deve
rispettare le caratteristiche tecniche previste dal D.M. 16 maggio 1996, n. 382. In particolare, gli
impianti di stoccaggio presso i detentori di capacita superiore a 500 litri devono soddisfare i requisiti
tecnici previsti nell'allegato C al D.M. 16 maggio 1996, n. 392.

XVIIl) Le batterie esauste devono essere stoccate in apposite sezioni coperte, protette dagli agenti

XIX)

XX)

XX1)

meteorici, su platea impermeabilizzata e munita di un sistema di raccolta degli eventuali
sversamenti acidi. Le sezioni di stoccaggio delle batterie esauste devono avere caratteristiche dj
resistenza alla corrosione ed all'aggressione degli acidi. 1 rifiuti in uscita dallimpianto, costituiti da
batterie esauste, devono essere conferite al Consorzio obbligatorio batterie al piombo esauste e
rifiuti piombosi, direttamente o mediante consegna ai suoi raccoglitori incaricati o convenzionati.

L'eventuale presenza allinterno del sito produttivo di qualsiasi oggetto contenente amianto non pil
utilizzato o che possa disperdere fibre di amianto nell'ambiente in concentrazioni superiori a quelle
ammesse dallart. 3 della legge 27 marzo 1992, n. 257, ne deve comportare la rimozione;
Fallontanamento dall'area di lavoro dei suddetti materiali e tutte le operazioni di bonifica devono
essere realizzate ai sensi della | 257/92.

Le condizioni di utilizzo di trasformatori contenenti PCB ancora in funzione, qualora presenti
allinterno delf'impianto, sono quelle di cui al D.M. Ambiente 11 ottobre 2001; il deposito di PCB e
degli apparecchi contenenti PCB in aitesa di smaltimento, deve essere effetiuato in serbatoi posti
in apposita area dotata di rete di raccolta sversamenti dedicata; la decontaminazione e lo
smaltimento dei rifiuti sopradetti deve essere eseguita conformemente alle modalitda ed alle
prescrizioni contenute nel D. Lgs. 22 maggio 1999, n. 209, nonché nel rispetto del programma
temporale di cui all'art. 18 della legge 18 aprile 2005, n.62.

Per i rifiuti da imbailaggio devono essere privilegiate le attivita di riutilizzo e recupero.
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E.6 Ulteriori prescrizioni

)

[H)

V)

Ai sensi dellart.10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenutoc a comunicare all'autoritda competente
variazioni nella titolarita della gestione dell'impianto ovvero modifiche progettate dellimpianto, cosl
come definite dall'articolo 2, comma 1, lettera m) del Decreto stesso.

Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente allAutorita competente, al
Comune, alla Provincia e ad ARPA territorialmente competente eventuali inconvenienti o incidenti
che influiscano in modo significativo sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.

Ai sensi del D.Lgs. 59/05, art.11, comma 5, al fine di consentire le attivita dei commi 3 e 4, il gestore
deve fornire tutta I'assistenza necessaria per lo svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa
all'impianto, per prelevare campionhi e per raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai fini del
presente decreto.

Devono essere rispettate le seguenti prescrizioni per le fasi di avvio, arresto e malfunzionamento
dell'impianto:

I. il gestore del Complesso IPPC deve:
A) per gli impianti;

- rispettare i valori limite nelle condizioni di avvio, arresto e malfunzionamento fissati nel
Quadro prescrittivo. E per le componenti atmosfera (aria e rumore) ed acqua;

- ridurre, in caso di impossibilitd del rispetto dei valori limite, le produzioni fino al
raggiungimento dei valori limite richiamati o sospendere le attivita oggetto del superamento
dei valori limite stessi;

- fermare, in caso di guasto o avaria o0 malfunzionamento dei sistemi di contenimento delle
emissioni in aria o acqua, i cicli produttivi efo gli impianti ad essi collegati, entro 4 ore
dall'individuazione del guasto;

B} - perlimpianto di trattamento chimico:
- | sistemi di aspirazione ed abbattimento devono essere mantenuti sempre in funzione
“ durante il fermo impianto completo e manutentivo fino al raffreddamento delle vasche al fine
del rispetto dei valori limite fissati nel Quadro prescrittivo E;
- nel caso di guasto o avaria o malfunzionamento dei sistemi di aspirazione ed abbattimento
procedere allabbassamento della temperatura dei bagni al fine di ridurre al minimo le
evaporazioni;

Il | prodotti suscettibili di reagire tra loro (es. combustibili e ossidanti) devono essere stoccati

separatamente per classi o categorie omogenee.

IIl. Le operazioni di immissione manuale di sostanze pericolose devono essere condotte evitando ogni

sversamento, con l'ausilio di accessori di presa efo dispositivi idonei per il maneggio dei contenitori.
A bordo vasca pud essere tenuto solo il quantitativo di sostanze pericolose strettamente limitato
alla necessita della lavorazione, purché contenuto entro idonei recipienti ben chiusi.

IV. Il Gestore deve provvedere a mantenere aggiornate le procedure per lo stoccaggio, la

gestione/manipolazione e garantire la diffusione delle informazioni in esse contenute tra il
personale che opera a contatto con cianuri ed anidride cromica.
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E.7 Monitoraggio e Controllo

Il monitoraggio e controlio dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.

Tale Piano verra adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alle prescrizioni previste dall'AlA,
comunicata secondo guanto previsto allart.11 comma? del D.Lgs 59/05; sino a tale data il monitoraggio
verra eseguito conformemente alle prescrizioni gia in essere nelle varie autorizzazioni di cui la ditta &
titolare.

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenuti a disposizione degli Enti
responsabili del controllo e, a far data dalla comunicazione di avvenuto adeguamento, dovranno essere
frasmesse all’Autorita Competente, ai comuni interessati e al dipartimento ARPA competente per
territorio secondo le disposizioni che verranno emanate ed, eventualmente, anche attraverso sistemi
informativi che verranno predisposti.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: 'ora, la data, la modalita di effettuazione del
prelievo, il punto di prelievo, la data e Fora di effettuazione dell'analisi, gli esiti relativi e devono essere
firmati da un tecnico abilitato.

L'autorita competente provvede a mettere tali dati a disposizione del pubblico tramite gli uffici individuati
ai sensi delf'articolo 5, comma 6 del D.Lgs 59/05.

L’Autorita ispettiva effettuerd due controlli ordinari nel corso del periodo di validita del’Autorizzazione
rilasciata, di cui il primo orientativamente entro sei mesi dalla comunicazione da parte della ditta di
avvenuto adeguamento alle disposizioni AlA.

E.8 Gestione delle emergenze e Prevenzione incidenti

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli
Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il piano di
emergenza.

Il gestore deve mantenere efficienti tutte ie procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti efo
rifiuti incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in acque superficiali, anomalie sui
sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento, adeguato equipaggiamento di
protezione personale per gli operatori-autorespiratori in zone di facili accesso in numero congruo), e
garantire la messa in atto dei rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sul’ambiente.

Anidride Cromica

| prodotto va manipoiato in luogo ben ventilato mettendo in atto tutte le procedure di sicurezza necessarie
per evitare il contatto accidentale: proteggere occhi e pelle indossando guanti, grembiule e occhiali, evitare
di inalare o ingerire il prodotto, in presenza di fumi o polveri indossare maschere respiratorie, non
mangiare, bere o fumare durante f'utilizzo.
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E.9 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle attivita
e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e ripristino
ambientale secondo quanto disposto all’art.3 punto f) del D.Lgs. n.59 del 18/02/2005.

E.10 Applicazione dei principi di prevenzione e riduzione integrata dell’inquinamento e
relative tempistiche

Il gestore, nell'ambito dell’applicazione dei principi dell'approccio integrato e di prevenzione-precauzione,
dovra aver attuato, entro e non oltre il 30/10/2007, al fine di promuovere un miglioramento ambientale
qualitativo e quantitativo, quelle BAT “NON APPLICATE” o “PARZIALMENTA APPLICATE" o "IN
PREVISIONE” individuate al paragrafo D1 e che vengono prescritte in guanto coerenti, necessarie ed
economicamente sostenibili per la tipologia di impianto presente.

Inoltre, il Gestore dovra rispeltare le seguenti scadenze realizzando, a partire dalla data di emissione
della presente autorizzazione, quanto riportato nella tabella seguente:

INTERVENTO ' o TEMPISTICHE
Posa in opera di un misuratore di portata e di un campionatore
in automatico(*) sullo scarico industriale S1 30 ottobre 2007
Effettuare una campagna di rilievi acustici presso i principali
recettori ed aitri punti da concordare con il Comune ed ARPA 30 ottobre 2007
Realizzazione di idonei sistemi di contenimento nell’ area di 3 mesi dal rilascio
stoccaggio delte materie prime dell'ALA.

(*y II campionatore automatico dovra essere installato obbligatoriamente, con la tempistica indicata,
qualora le analisi ritevino, per almeno una delle sostanze di cui alla Tab. 5 dell'Allegato 5 del D.Lgs.
152/99 e s.m.i., un valore medio della concentrazione dopo la prima serie di campionamenti, superiore al
10% del rispettivo valore limite di emissione.
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F. PIANO DI MONITORAGGIO PER IMPIANTI ESISTENTI GALVANICI (2.6)

Il Piano di Monitoraggio verra adottato dalla ditta a partire dalla data di adeguamento alla prescrizioni
previste dall’AlA; sino a tale data il monitoraggio verra eseguito conformemente alle prescrizioni gia in
essere ed a quelle eventualmente ed esplicitamente previste dallAlA.

1. FINALITA DEL MONITORAGGIO

Compilare la tabella n.1, spuntando e celle corrispondenti, al fine di specificare le finalitd del monitoraggio
e dei controlli attualmente effettuati e di quelli proposti per il futuro.

Tabella 1 - Finalita del monitoraggio

P . . . : Monitoraggl e controlli
Obiettivi del monitoraggio e dei controlli Attuali Proposte™"
Valutazione di conformita AlA
Aria X X
Acqua X X
Suolo X X
Rifiuti X X
Rumore X X
Gestlone codificata dell’impianto o parte delio stesso In funzione X X
delia precauzione e riduzione dell’inquinamento
Raccolta di dati ambientali nell’ambito delle periodiche X X
comunicazioni (es. INES) alle autorita competenti
Raccolta di dati per la verifica della buona gestione e P'accettabilita

A T - X X
dei rifiuti per gli impianti di trattamento e smaltimento
Si propone la continuazione delle verifiche attuali, che prevedono
l'acquisizicne dei provvedimenti di autorizzazione di smaititori e
trasportatori, con valutazione preveniiva degli stessi {come previsto
dalle procedure 1SO) ed approvazione necessaria prima di procedere a
smaltimenti.

Gestione emergenze NO X

' i intendono i controlli e | monitoraggt che la ditta prevede di realizzare in fuluro, essi possono corrispondere agli attuali controlii
{in tal caso enframbe le caselle dovranno essere spuntate) o meno.
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2. CHI EFFETTUA IL SELF-MONITORING

Compilare la tabella n.2 al fine di individuare, nell'ambito deil'auto-controlio proposto, chi effettua il

monitoraggio.

Tabella 2- Autocontrollo

Gestore dell'impianio (controlic interno)

X

Societa terza contraente (interno, appaltato a terzi)

X

Gestore delfimpianto {controllo interno)

| Luciano Cropelli (legale rappresentante)
1 anche tramite gli incaricati aztendali alla

gestione delle diverse funzioni: dei servizi
generali, della sicurezza, dellambiente

Rifiuti

Verifiche autorizzazioni

Gestione della produzione

Verifiche e revisioni delie
procedure/istruzioni/documenti

Gestione Emergenze

Esecuzione di prove di emergenza
Istruzione e aggiornamento della squadra di
emergenza

Societa terza contraente (controlio esterno)

Aria

Analisi: Laboratorio esterno

Acqgua Analisi; Laboratorio esterno - ARPA
Analisi: Laboratorio esterno

RHiuti Trasporto: Dille autorizzate
Conferimenti: Ditte auiorizzate

Rumore Societa di consulenza esterna

INES Societa di consulenza esterna

Gestione delle Emergenze

Responsabile interno

raffreddamento)

Manutenzione impianti {(galvanico, depurazione,

Ditte esterne

Manutenzione caldaie

Ditla esterna
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3. PROPOSTA PARANMETRI DA MONITORARE

3.1 Sostituzione ¢/o controllo di sostanze pericolose

Nel caso in cui siano previsti interventi che comportino la riduzione/sostituzione di sostanze impiegate nel
ciclo produttivo, a favore di sostanze meno pericolose, fornire una proposta di monitoraggio, allo scopo di
dimostrare Peffettiva variazione di impiego. Spuntare le caselle corrispondenti alle informazioni che
verranno fornite in futuro, nel’ambito della trasmissione dei dati raccolti durante il monitoraggio.

Nella tabella 3 vengono riportate le sostanze pericolose pill comunemente impiegate, tuttavia possono
essere inserite eventuali altri sostanze.

Tahbella 3 - iImpiego di sostanze

Nome delia " Quantita | Quantita
‘n.ordine Attivita sostanza | Codice CAS. Frase di Anno di annua specifica
iPPC e non rischio riferimento totale (it di
{t/anno) | prodotto)
1 Cromo VIV | 1333-82-0 X X X X
Sgrassatura 127-18-4
2 con solventi®” | 64742-48-9 X X X X

1) Sostituzione nel caso della cromatura decorativa con il Crill, cromatura a freddo, leghe cobalto-stagno;
) Sestituzione con: sgrassatura in acqua, ghiaccio secco, ad uitrasuoni,

3.2 Risorsa idrica

Fornire una proposta di monitoraggio sul consumo della risorsa idrica nella seguente tabella, spuntando le
caselle corrispondenti alle informazioni che verranno fornite in futuro, nell’ambito della trasmissione dei dati
raccolti durante il monitoraggio.

In questa fase dovra essere specificata esclusivamente la tipologia delle acque approvvigionate {acque di
pozzo, acquedotto, superficiali), le restanti caselli, dovranno risultare solo spuntate.

Tabella 4 - Risorsa idrica

Consumo- | ‘Consumo
Consumo
Consumo annuo annuo/con
Tivologia] Fasedi Freqélienza annuo sPeciﬁco sumo a@fr:;?dp;er Quantita
polog utilizzo lettura totale (m°lquantitd | annuo di focesso ricircolata
(m*fanno) | diprodotto | materie (pm3lanno)
finitoX)  |prime (m°/t)
Acqua di Intero |
rete complesso annuale A v v

* | a quantita finita di prodolto annuo sara espressa in funzione de! prodotio trattato come:
. trattamenti su minuterie di massa I'unitd di misura & il peso;
- f{rattamenti a telaio I'unita di misura & il numero di pezzi traitati;
- frattamenti in continuo, l'unita di misura & la superficie trattata in mq o se trattasi di filiicavi & metri linear
tratiati;
- circuiti stampati I'unita di misura & a superficie.

3.3 Risorsa energetica

Fornire una proposta di monitoraggio sul consumo energetico nelle seguenti tabelle, spuntando le caselle
corrispondenti alie informazioni che verranno fornite in futuro, nell'ambito detla trasmissione dei dati raccolti
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“durante il monitoraggio. In questa fase dovra essere specificata esclusivamente la fonte energetica:
termica e/o elettrica, le restanti caselle dovranno risultare solo spuntate.
Nella tabella 5 vengono riportate le fasi piti comuni, tultavia possono essere inserite eventuali altri fasi.

Tabelia § — Consumi energetici

Consumo

Fonte Frequenza ngi:gw sazgi;lizo , ;Z:gsgt'?c% aclfnntf: r:;r
energetica | Fase di utilizzo di totale (KWt}))Itonnellata totale/consumo fasi di
rilevamento (KWh/anno) di ; annuo:materie | processo
+ | prodotto fihito) prime {(KWhit) (KWhlanno)‘
Energia intero |
e!etrtgtr;a di complesso annuale z v
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3.4 Aria

Compilare la seguente tabella spuntando le caselle in corrispondenza dei parametri che verranno
monitorati con frequenza semestrale (per il primo anno - annuale negli anni successivi) per ogni punto
emissivo:

Tabella 8- Inquinanti monitorat'

: Modali
‘Ei4 ta di
E2 | E3 | E4 | Es | E7 | E8|E9 |E10|E12 |EM [E16 | B8 |CONtrOll  metogi®
E13 A lo
E15 Piscon
finuo
Vedi
cov Tab. 7 annuale | UNIEN 13849
Cromo Vi X X X X X X X X annuale | prEN 14385
Nichel (Ni) e prEN 14385
composti X X X X X X X | annuale
Areosol Metodo in accorde
alcalini X X X{*) | annuale con fa UNI 17025
Acido
solforico X X X X annuale | EN 10393
Acido N UNI EN 19111, 2 &
cloridrico X X X X X(*) | annuate |
UNI EN 13284-
. 1{manuale}
Polveri X annuale UNI EN 13284-
2{automalico)
Tetracloroetit
ene (PER) X annuale | EN13649/02

Per le emissioni E11, E13, E16 e E16A il controllo sara annuale dalla data di comunicazione di messa a regime dellimpianto.

{*Jn.3 controlli con cadenza semesltrale; per questi parametri dovra essere garantito il rispetto del limite corrispondente e riportato
nella tabella E1. Qualora il valore massimo di concentrazione dei tre risuilati analitici rilevati per it singolo parametro risulii
inferiore o uguale al 10 % del valore limite o al di sotto del limite di rilevabiiita dello strumento di misura o della metodica

' Il monitoraggio delle emissioni in atmosfera dovra prevedere il controllo di tulti i punti emissivi e dei parametri significativi
dellimpianto in esame, tenendo anche conto del suggerimento riportato nell'allegato 1 del DM del 23 novembre 2001 {tab. da
1.6.4.1 a 1.6.4.6). In presenza di emissioni con flussi ridotti e/o emissioni le cui concentrazioni dipendono esclusivamente dal
presidio depurativo (escludendo i parametri caratleristici di una determinata altivitd produttiva) dopo una prima analisi, &
possibile proporre misure parametriche aliernative a quelle analitiche, ad esempio tracciati grafici defla temperatura, del AP, del
pH, che documentino la non variazione del'emissione rispetto all'analisi precedente.

2 Qualora | metodi analitici & di campionamento impiegali siano diversi dai metodi previsti dall'autorita competente di cui allaliegata
tabella o non siano stati indicati il metodo prescelto deve rispondere ai principi stabilii dalla norma UnN 17025
indipendentemente dal fatto che il Laboratorio che effettua I'analisi sia gia effettivamente accreditato secondo la predelta norma
per tale metoda.
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ulilizzata, il parametro suddetto non sara pill oggetio del piano di monitoraggio delle emissioni in atmosfera previsto. In caso
contrario, it monitoraggio del parametro dovra essere effettuato regolarmente con cadenza annuale, come indicato in tabella.

Monitoraggio solventi

La tabella seguente indica frequenza e dati che saranno monitorati ai fini della verifica del Piano di

Gestione dei Solventi.

Tabella 7 — Monitoraggio Piano Gestione Solventi

INPUT DI SOLVENTI ORGANICI tCOVianno
11 quantita di_solventi' orga}ni.ci acquistati ed_ in_\mes_si ngi processo X
nell'arco di tempo in cui viene calcolato il bilancio di massa.
12 quantita t;ii so'lventi orga_nici o la loro guantité nei preparati X
acquistati recuperati e reimmessi nel processo.
OUTPUT DI SOLVENTI ORGANICI tCOV/ianno
01 emissioni negli scarichi gassosi (ingresso post-combustore) X
06 solventi organici contenuti nei rifiuti raccolti. X
08 sglv'e_nti organici nei preparati recuperati‘ per ‘riuso, ma non per X
riutilizze nel processo, se non sono registrati al punto O7.
EMISSIONE DIFFUSA 1COV/anno
F=11-01-05-08-07-08 X
EMISSIONE TOTALE tCOV/anno
E=F+01 X
CONSUMO DI SOLVENTE tCOV/anno
C=11-08 X
INPUT DI SOLVENTE {COV/anno
| =1+2 X

Metodi analitici indicati nell’allegato V del D.M, 44/2004
Parametro o Inquinante
Velocitd e portala
COV (Singoli composti)

COV (Concenirazione < 20 mg/m’)
COV {Concentrazione >= 20 mg/m’)

Metodo
UNI 10169
UNI EN 13649
UNIEN 12619
UNI EN 13528

3.5 Acqua

Compilare la seguente tabella per ciascuno scarico. Vengono riportati dapprima il SET di parametri
generalmente ricercati negli scarichi industriali del settore, indipendentemente dal tipo di lavorazione
eseguita, | successivi parametri, riportati in grassetto, sono relativi allo specifico tipo di lavorazione (sulla
base di cio che viene utilizzato nelle vasche):
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Tabella 8- Inquinanti monitorati

Parametri s1 Modalitd di controflo Metodi”
Continuo Discontinuo APAT IRSA-CNR Manuale 29/2003
Volume acqua (m” / anno) X annuale
pH X 2060
trimestrale per i primi 6
Temperatura X mesi, semestrale 2100
successivamente
Conducibilita X 2030
trimestrale peri primi 6
COD X mesi, semestrale 5130
successivamente
Solfati X ‘ 4140
Cloruri X ! 4090
Solidi sospesi iotali X " 2090
Fosforo totale X ! 4110
Azoto ammoniacale (come X “ 4030
NH,)
Tensioatlivi totali X “ 5170+5180
Azoto nitrose {come N) X 3 4050
crvi() X guindicinale(*) 3150 (APDC+ETA-AAS)
Cromo totale () X guindicinale(*} 3150 {F-AAS)
Nichel (Ni) (™) A quindicinale(*) 3220
Zinco (Zn) e composti (") X guindicinale(*) 3320
trimestrale per i primi 6
Alluminio () X mesi, semestrale 3050
successivamente
Rame (Cu) e composti (%) X guindicinale(*) 3250
trimestrale per i primi 6
Manganese (") X mesi, semestrale 3190
successivamente
Boro(") X “ 3110
Ferro X “ 3160

(") La frequenza diventerd trimestrale qualora il valore medio delle concentrazioni, per la prima serie di
campionamenti, non superi il 10% del valore limite.
{i) Bagno di trattamento al cromo

{cromatura, passivaziohe,ecc.)

() Bagno di Trattamento al cromo

(cromatura, passivazione,ecc.)

(m) Nichelatura

(n) Zincatura

(p) Ossidazione anodica

(s} Ramatura

(t} Fosfatazione al manganese

{u) Bagno di trattamento con acido Borico
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3.6 Rumeore

L.e campagne di rilievi acustici prescritte ai paragrafi E.3.3 e E.3.4 dovranno rispettare le seguenti

indicazioni:

. gli effetti dell'inquinamento acustico vanno principalmente verificati presso i recettori esterni, nei
punti concordati con ARPA e COMUNE;
. la localizzazione dei punti presso cui eseguire le indagini fonometriche dovra essere scelta in base
alla presenza 0 meno di potenziali recettori alle emissioni acustiche generate dall'impianto in

esame.

. in presenza di potenziali recettori le valutazioni saranno effettuate presso di essi, viceversa, in
assenza degli stessi, le valutazioni saranno eseguite al perimetro aziendale.
La tabella 9 riporta le informazioni che la Ditta fornira in riferimento alle indagini fonometriche prescritte:

Tabella 9 - Verifica d'impatto acustico

Descrizione e
localizzazione

del punto (al C?it;?tr;ri’aadl Campagnha
. . perimetro/in G s (Iindicazione
iggg:i(;ﬁ::ﬁ\llvoo;:l corrispondenza (:;';Eisc;z;i Classe acustica mhinsouci'gh(?udraezlaae delle date e del
punto di di recettore immissione: dl appartenenza tecnica di periodo relativi a
monitoraggio d:sp;?z':g::; e assoluto, del recettore campionamento). c(;lirz:f::;:a
riferimenti cj:}‘:‘?:::;ij:lg) prevista)
univoci-di
localizzazione) .
X X X X X A
3.7 Rifiuti

Qualora l'azienda preveda controlli sui rifiuti in uscita al complesso, spuntare la seguente tabella. Per ogni
rifiuto inserito verra fornito, nellambito della trasmissione dei dati raccolti durante if monitoraggio: il
rispettivo codice CER, la finalita dell'indagine che viene effettuata sullo stesso, la frequenza e la modalita

di registrazione.

Tabella 10 — Controllo rifiuti in uscita

Quantita annua Quantita Eventua!l Frequenza MOdat.'ta di Anno di
CER rodotta (t) specifica * controlli controllo registrazione dei riferimento
P P effettuati confrolli-effettuati
X X X
Nuovi Verifica analitica Cartaceo da tenere a
Codici X della non Una volia disposizione degli enti X
Specchio pericolosita di controllo
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4. GESTIONE DELL’IMPIANTO

4.1. Individuazione e controllo sui punti critici

Nellambito del monitoraggio degli impianti efo delle fasi produttive , individuare, tra quelli riportati in
Tabella 101, i punti critici*®presenti presso il proprio complesso {attivita IPPC e non IPPC). Lattivita di
monitoraggio dei parametri elencati in tabella, sara svolta secondo le modalita e le frequenze riportate nella

stessa, laddove non siano indicate, specificarle.

Tabella 11 ~ Controlli sui punti critici®

N. Impianto/parte di Frequenza Modalita
ordine essolfase di Parametri dei ‘Fase | Modalita | ‘Sostanza.| diregistrazione
attivita processo controlli dei controlli

pH discontinuo manuale Registro in caso di
1 Vasche di A *) criticita
prefrattamento | Temperatura | continuo |regime | automatico odi
prossima criticita
pH discontinuo manuale Registro in caso di
1 Vasche di A () criticita
trattamento Temperatura | confinuo |regime| automatico o di
prossima criticita
Potenziale
redox
Portata
effluante i
PHinfinea | COMNO
Resine a scambio i A . . .
1 - con dosaggio . automatico (**) Elettronico/registro
ionico reagentin regime
automatico
Efficienza |
d'abbattimento semestrale
Portata discontinuo strumentale
AP continuo A awtomatico
3 Filtri @ maniche regime polveri Analisifregistro
strumentale
Efficienza | contestuale per
d'abbattimento | alle analisi deduzione
strumentale
e . Efficienza |contesiuale| A per N
2 Filtri a carboni d'abbattimento | alle analisi | regime | deduzione SOV Analisifregistro

® Punto critico: fase dellimpianto o parte di esso {linea), inciuso gli impianti di abbattimento connessi, per i guali il conirollo det
corretto funzionamento garantisce i rispello dei limiti emissivi autorizzati e/o il cui malfunzionamento potrebbe comportare un

impatto negativo sull'ambiente.
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Concentratori e strumentlale
1 sistemi di Efficienza ‘;‘?":eaff:ﬁs"f " ’?me per varie Analisifregistro
aspirazione 9 deduzione
. - . 1 Temperatura : A .
1 Finituraffinissaggio vasche continuo regime automatico /1 Nessuno

(**) Specificare la sostanzale a seconda dei reagenti utilizzati nello specifico trattamento.
(***) Nel caso in cui non ci siano filtri a carbone o resine

(**) Specificare la sostanzale a seconda dei reagenti utilizzati nello specifico trattamento.

{***) Nel caso in cui nen ¢i siano filtri a carbone o resine

{A) Nel caso di vasche di cromatura e nichelatura

* la verifica dell’efficienza di abbattimento e fatta per comparazione con i dati di concentrazione e flusso di
massa storici dell'impianto

Relativamente alle vasche di pretraftamento e di trattamento, la ditta propone di assumere come critica la
situazione per la guale si abbia una variazione di temperatura, parametro monitorato in continuo sulle
vasche atlive, superiore al valore del 30%. Al verificarsi di tale situazione, evidenziata in quanto le sonde di
temperatura sono dotate di allarmes, verra effettuata la registrazione, su apposito registro cartaceo:

- del verificarsi dell'evento
- dei parametri di gestione rilevabili in tale evento (temperatura, pH, conducibilita)
- della motivazione che ha portato a tale evento.

Si intendono inoltre raccogliere i medesimi dati anche qualora si osservi un supero dei valori di
temperatura soltanto del 20%, identificando questa situazione come prossima a criticita.

Si propone di mantenere un periodo di osservazione di un anno, al termine del quale rendere conto dei
seguenti dati;

- numero di eventi critici

- informazioni dei parametri di gestione relativi a tali eventi

- interventi attuativi messi in opera per evitare il ripetersi dell’'evento

- nhumero di eventi prossimi a criticita.

- informazioni dei parametri di gestione relativi a tali eventi

- interventi attuativi messi in opera per evitare il ripetersi deil’'evento
it tutto attraverso la fornitura di copia del registro citato.

L'eventuale verificarsi di tali eventi e la relativa frequenza rendera possibile una prima valutazione sulla
significativita degli stessi; qualora la situazione avvenisse con frequenza si propone di valutare un rilievo
alle emissioni in condizioni (volutamente forzate) di criticita, al fine di verificare strumentatmente 'effettivo
dato di emissione, e sulla base dei risultati di concentrazione e fiusso di massa in situazione critica di
riesaminare la validita del modello di controllo dei punti critici elaborato.

Nelle tabelle successive si identificano per ogni singolo impianto le vasche soggette a tale controllo di
temperatura,

Si evidenziano inoltre ulteriori controlii che vengono svolti in modo manuale efo con dispositivi portatili
(pHmetri, controlli visivi di livello, controlli strumentali manuali sulla densita dei bagni, conduttivimetri per la
conducibilitd, sonde per la concentrazione dei Sali). Tali controlli sono svolti costantemente ma al fine di
monitorare il processo e non tanto in guanto significativi in termini di ricaduta sulle emissioni.

Si propone tuttavia, a titolo cautelativo, di attivare anche per tali parametri un sistema di confronto dei dati
rilevati con i valori standard e di segnalare le deviazioni da tali valori superiori al 30%, rimandando a dopo
Fesame della casistica di un periodo di osservazione di un anno eventuali ulteriori valutazioni.
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Controlli per impianto

M1* - Impianto galvanico A Giostra 3; impianto di cromatura e nichelatura rame e sue leghe

Tipologla Parametri monitorati ._ —Pr:i?ig:a;ae di
vasca . - 1 Temperatur
T pH | livello | densita | conducibilita a
2. lavaggio ultrasuoni X X X
3. sgrassatura catodica X X X
4. sgrassatura anodica X
5. lavaggio X
6. neufralizzazione X
7. lavaggio X
8. nichelatura X X A X X
8. recupero statico nichel X X
10. lavaggio X
11-12-13-14. cromatura X X X X
15, recupero statico X X
16. recupero statico X X
17. lavaggio X X
18. lavaggio X X
19. lavaggio X X
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M2% - Impianto galvanico B a rotobarile; impianto di cromatura e nichelatura

Tig:;zgia Earametri monitorati Presenza diallarme
fivello udensl_té altro
5. preammollo X X
6. sgrassatura catodica X X
7. sgrassalura anodica X
8. lavaggio X
9. neutralizzazione X
10. cobalto nichel X X Concentraz. sali X
11. lavaggio X
12. lavaggio X Conducibilita
13. lavaggio X Conducibilita
14. recupero X X
15. recupero X X
16. recupero X X
17-18-19-20-21, niche! X X X
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M3* - Impianto galvanico C Giostra 2; impianto di nichelatura rame e sue ieghe

Parametri monitorati

Tipologia Presenza di allarme
vasca -
pH fivello | densita altro
1. preammollo X X
2, preammollo X X
3. sgrassalura
catodica X X
4. sgrassatura X
anodica
5. lavaggio X
6. neutralizzazione X
7. lavaggio X
8. nichelalura X X X X
9. recupero statico
nichel X X
10. lavaggio X Conducibilifa
11. passivazione X
cromica
12, lavaggio X Conducibilita
13. lavaggio X Conducibilita
14. lavaggio X Conducibilita
15. lavaggio X Conducibilit
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M 4* - Impianto galvanico D Giostra n°1; impianto di cromatura e nichelatura rame e sue leghe

T Parametri monitoraf|
If;slzgia . Presenza di allarme
T pH | livello |-densita. altro
1. lavaggio a ultrasuoni X X X
2. lavaggio a ultrasuoni X X X
3. sgrassalura catodica X X X
4. sgrassatura anocdica X
5. lavaggio X
8. neutrafizzazione X
7. lavaggio X
8. nichelatura X X X X X
9. recunp;;ic‘; fstattco X X
10. lavaggio X Conducibliita
11. cromatura X X X X
12. cromatura X X X X
13. recupero X X
14. recupero X X
15. lavaggio X Conducibifita
16. lavaggio X Conducibilita
17. lavaggio X Conducibilita

E
'
i
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M5* - Impianto galvanico D1 Giostra §; impianto di nichelatura rame e sue leghe (ATTUALMENTE
NON ATTIVO)

Parametri monitorati

Tipologia 1 Presenza di allarme

vasca

T pH livello | densita altro

1. lavaggio a ulirasuoni X

2. lavaggio a ultrasuoni X

3. sgrassatura catodica X

4, sgrassatura anodica

5. lavaggio

8. neutralizzazione

7. lavaggio

8. nichelatura X X

9. recupero statico
nichel

10. recupero statico
nichel

11. recupero statico
nichel

12. lavaggio

13. passivazione
cromica

14. lavaggio Conducibilita

18. lavaggio Conducibilita

16. lavaggic Conducibifita

Wl | x| Xix|[>xix]xix|x|[xX]|xX]|X|x]|X]xXX
>

17. lavaggio Cenducibilith
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M8&* - Impianto galvanico E in linea manuale; impianto di doratura rame e sue leghe
(ATTUALMENTE NON ATTIVO)

Parametri monitorati
Tipologia
vasca

Presenza di allarme

T pH livello | densita altro

1. attivazione X

2. lavaggio

3. neutralizzazione

4. lavaggio

5. recupero oro

6. oro X X

7. recupero oro

§. recupero oro

9. oro X X

10. recupero oro

HKIX | X | X | x| x| x

11. recupere oro

12. lavaggio Conducibifita

13, Javaggio Conducibilita

14. recupero oro

15. recupero oro

16. oro X X

R XXX | X X[ XXX XiIxX|x|x!Ix!x]x

17. essiccatoio X
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M7* - Impianto galvanico F in linea; impianto di nichelatura satinata e nichelatura/cromatura rame e
sue leghe
- LINEA 1

] Parametri monitorati
Tipologia
vasca

Presenza di allarme

T pH |livello | densitd altro

1. carico-scarico

2. essiccazione X X
Conducibilita

Conducibiita

3. lavaggio

4, lavaggio

5. lavaggio Conducibilita

6. neutralizzazione X
NTIFG

7. lavaggio

Conduclbilita

8. recupero

9-10-11.
depiombatura

12.

13, sgrassalura
chimica

14. sgrassatura X
catodica

15. sgrassatura X
anodica

18. lavaggio

o X R[] XX

17. neutralizzazione

Conducibilita
Conducibilita

18. lavaggio

19. lavaggio

20. recupero nichel

21. nichelatura X X

PR XXX X T XK

- LINEA 2

Parametri monitorati
Tipologia
vasca

Presenza di allarme
T pH livello | densita altro

1. carico-scarico

2. essiccazione

3. lavaggio X Conduclbilita
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) Parametri monitorati
Tipologia :
vasca

Presenza di allarme

T pH livello | densita altro

4, lavaggio Conducibilit

5. lavaggio Conducibilita

8. cromo nero X

7. lavaggio Conducibilita

8. recupero nichel
satinalo

9-10-11. TEA

12. nichel satinato

13. sgrassatura chimica

14. sgrassatura catodica

XXX | x| X
KX XX

15. sgrassatura anodica

18. lavaggio

17. neutralizzazione

18. lavaggio

19. lavaggio

20. recupero

P I XXX XX XXX x| x| x| x|x]|x

21. pernix el inox

M8 - Impianto galvanico G in linea manuale; vasca per nichelatura satinata

. . Parametri monitorati
Tipologia Presenza di allarme
vasca
T pH livello | densita | altro
Nichelatura satinata X X X X X
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M9 - Impianto galvanico H; vasca di smetallizzazione

‘Parametri monitorati

impianti galvanici

Tipologia Presenza di allarme
vasca .
pH -} livello | densitd | altro
Smetallizzazione telai X X
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§

Specificare nella Tabella 12 le frequenze degli interventi previsti sui punti critici individuati:

Tabella 12— Interventi sui punii critici
Impianto/parte di
essolfasei%ii Tipo di infervento Frequenza
processo
Vasche di
pretrattamento

Verifica efo manutenzione dei dispositivi di rilevamento | Settimanalefquindicinale

Vasche di trattamento |  Verifica efo manutenzione dei dispositivi di rilevamento | Settimanale/quindicinale

Stante 'utilizzo molto
limitato la sostituzione &

Eiltri 2 maniche Sostituzione maniche programmata secondo
necessifa
Stante l'ulilizzo molto
Filtro a carboni Sostituzione filtri limitato la sostituzione &
programmala secondo
necessita
Resine a scambio Manutenzione dei dispositivi di rilevamento Settimanale/quindicinale
ionico
Rigenerazione resine Secondo necessita
4.2 Aree di stoccaggio (vasche, serbatoli, etc.)
Aree stoccaggio Tipo di controllo Fregquenza Modalita di registrazione
Vasche (pre-trattamento, | Prove di tenuta e verifica Controlio visivo Registro
trattamento, finissaggio) d'integrita strutturale settimanale/quindicinale g
s . T - Controllo visivo ;
Bacini di contenimento Verifica integrita seftimanale/quindicinale Registro
Serbatoi Nessun serbatoio installato

" Punto critico: fase dell’impianto o parte di esso (linea), incluse gii impianti di abbattimento connessi, per i quali it controllo del
corretto funzionamento garantisce il rispetto dei limiti emissivi autorizzati e/o il cui malfunzionamento potrebbe comportare un
impatto negativo sufl’ambiente.
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N.686/2015

17 FEb, 2005
N 6543
. B PROTOCOLLO

PROVINCIA
SCIA

“Atto Dirigenziale n® 686/2015

SETTORE AMBIENTE - PROTEZIONE CIVILE
Propesta n® 173/2615

OGGETTO: RINNOVO CON MODIFICHE DELL'AUTORIZZAZIONE INTEGRATA
AMBIENTALE (AIA) RILASCIATA ALLA DITTA NUOVA GALVANICA EREDI
CROPELLI ORAZIOC DI CROPELLI LUCIANO & C. SAS CON SEDE LEGALE E
INSTALLAZIONE A LUMEZZANE (BS), VIA ROSSAGHE 23/25 - FRAZ. SAN
SEBASTIANO. CATEGORIA DI ATTIVITA IPPC N. 2.6. :

IL DIRETTORE DEL SETTORE
dott. Giovanmaria Tognazzi
Richiamati:
1. il decreto del Presidente della Provincia n. 111 del 02.12.2014 di conferimento al
sottoscritto  dell’incarico di dirigente del Settore Ambiente-Protezione Civile del
02.12.2014 ¢ fino alla scadenza del mandato del Presidente della Provincia;
2. Tarticolo 107 del decreto legislativo n. 267 del 18/08/2000, Testo Unico degli Enti Locali;
3. gli atti organizzativi e di programmazione di questa Provincia;

Visto il decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, e successive modificazioni, recante norme in materia
ambientale (di seguito anche d.lgs. n. 152/2006);

Vista la legge regionale n. 24/2006, i cui articoli 8.2 ¢ 30.6 conferiscono alle Province la funzione dj
autorita competente al rilascio, al rinnovo e al riesame dell’autorizzazione integrata ambientale (ATA)
relativamente alla tipologia di installazione in oggetio,

Visto il decreto della Regione Lombardia n. 515 del 24/01/2007, recante autorizzazione integrata
ambientale per il complesso IPPC denominato NUOVA GALVANICA EREDI CROPELLI ORAZIO
DI CROPELLI LUCIANO & C. SAS ubicato in comune di LUMEZZANE (BS), VIA ROSSAGHE
23/25 - FRAZ. SAN SEBASTIANO, per Iattivita IPPC n. 2.6 ¢ I’atto dirigenziale della Provincia di
Brescia di aggiornamento n. 3935 del 21/10/10;

Vista la domanda di rinnovo dell’AIA vigente ai sensi deil’art 29-octies, comma 1, del d. lgs n.
152/2006, presentata dalla ditta in oggetto in data 21.07.2011 (protocollo generale n. 82571 del
25.07.2011), e successive note integrative;

Dato atto che relativamente a detta domanda si ¢ proceduto ad avviare il relativo procedimento con
nota protocollo generale n. 85224 del 29.07.2011;

Dato atto che il presente provvedimento di rinnovo aggiorna € modifica le condizioni a suo tempo
dettate dall’AlA anche sulla base delle risultanze:

a. della comunicazione di modifica non sostanziale del 05/04/2013 (protocollo generale n. 4468 del
15/04/2013) per Pinserimento di una nuova linea di depiombatura;

b. della comunicazione di ARPA-Dipartimento di Brescia (nota protocollo n. 112898 del
09/08/2010) ¢ del successivo provvedimento di questa Provincia protocollo generale n. 95646 del
18/08/2010;

¢c. delle risultanze delle visite ispeftive di ARPA Dipartimento di Brescia {prot. n. 94795 del
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11/07/2011 e n. 148972 del 07/11/2011) ed atti conseguenti di questo Settore (protocollo
generale. n. 82692 del 14/06/2012);

d. deila comunicazione di modifica non sostanziale del 05/04/13 (P G. n. 4468 del 15/04/13) per
Pinserimento di una nuova linea di de piombatura, denominata Linea 3, nell’impianto esistente
M7, in alternativa alle lavomznom ivi condotte con aumento del volume delie vasche destinate al

trattamento pari a 3,1 m> o o
e. della comunicazione di 1ett1f' ica della portata dell’emissione E5 a '4.500 Nm3/h.

Viste le risultanze delle conferenze dei servizi svoltesi in data 14.01.2014 e in data 30.01.2014,

concluse con I’assenso, da parte delle Amministrazioni partecipanti (come da dichiarazioni rese e

riportate nel verbale relativo) al rilascio dell’autorizzazione integrata ambientale in oggetto alle

condizioni ¢ con le prescrizioni riportate nell’allegato tecnico, che costituisce parte integrante del

presente piowe(l;mento,

Visto il parere favorevole di ARPA trasmesso con nota del 22/09/2014 (P.G. n. 114156 del

22/09/2014);

Visto il parere defl’ Ufficio d’Ambito di Brescia trasmesso con nota del 20/06/2014 (P.G. n. 78157 del

20/06/2014);

Vista la deliberazione della giunta regionale n, IX/2970 del 02.02.2012 in materia di rinnovo ¢

caratterizzazione delle modifiche impiantistiche ai sensi del decreto legislativo n. 152/2006;

Vista la nota del Comune di Lumezzane del 19/06/2014 (P.G. n. 77852 del 19/06/2014);

Viste:
_la circolare n. 6 del 04.08.2014 della D.G. Ambiente, Energia e Sviluppo Sostenibile della
Regione Lombardia, recante “Primi indirizzi sulle modalita applicative della disciplina in materia
di autorizzazioni integrate ambientali (A1A.) recata dal titolo 1II-bis alla parte seconda del
decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, alla luce delle modifiche introdotte dal decreto
legislativo 4 marzo 2014, n. 46.”;

b. la nota del Ministero dell’ Ambiente ¢ della Tutela del Territorio e del Mare prot. n. 0022295 del

27.10.2014 recante le linee di indirizzo sulle modalita applicative della disciplina in materia di
IPPC alal luce delle modifiche introdotte dai d.lgs. n. 46/2014,

Preso atto:

1. che PPart. 33, comma 3-bis, del d.lgs. n. 152/2006 prevede che le spese occorrenti per
effettuare i rilievi, gli accertamenti ed i sopralluoghi necessari per Iistruttoria delle
domande di ATA e per i successivi controlli sono a carico del gestore, e che le modalita ¢
le tariffe relative devono essere fissate con decreti ministeriali;

2. che, nelle more dei decreti di cui al comma 3-bis del d.lgs. n. 152/2006, resta fermo quanto
stabilito dal decreto ministeriale 24 aprile 2008 “Modalita, anche contabili, ¢ tariffe da
applicare in relazione alle istruttorie € ai controlli previsti dal decreto legislativo n. 59/05™;

3. che con la deliberazione della giunta regionale n. 10124 del 07/08/09 sono state
determinate le modalita e le tariffe per il rilascio delle awtorizzazioni integrate amblentah
(art. 9, comma 4, del decreto ministeriale 24/04/08),

4. che la ditta richiedente ha provveduto ad effettuare il versamento degli oneri istruttori ai
fini del rilascio della presente autorizzazione;

Rifenuto pertanto di rinnovare con modifiche PAIA vigente alle condizioni e con le prescrizioni
riportate nel presente atto, nell’ Allegato Tecnico che ne forma parte integrante e sostanziale, nel d.lgs.
n. 152/2006 e relativi allegati e nelle altre normative ambientali, in quanto applicabili;

Dato atto che le funzioni di controlio previste dall’art. 29-decies, comma 3, del decreto legislativo
152/06 sono svolte dall’ ARPA (Agenzia Regionale per la Protezione dell’ Ambiente - Dipartimento di
Brescia);

Dato atto che, ai sensi degli artt. 3 e 5 della Lr. n. 16 del 14/08/1999, P’ ARPA esercita attivita tecniche
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attuazione a quanto previsto dall’AIA, ne deve dare comunicazione a questa Provincia e, a far
data da tale comunicazione, deve trasmettere a questa Provincia, ai Comuni interessati e
all’ARPA- Dipartimento di Brescia, i dati relativi ai controlli delle emissioni richiesti, secondo le
modalita e frequenze stabilite nell’ Allegato Tecnico;

ai sensi dell’art. 29-decies, comma 2, del d.Igs. n. 152/2006 il gestore provvede, altresi, ad
informare immediatamente Provincia, Comuni interessati ed ARPA- Dipartimento di Brescia in
caso di violazione delie condizioni deil'autorizzazione, adottando nel contempo le misure
necessarie a ripristinare nel pin breve tempo possibile la conformita;

ai sensi dell’articolo 29-octies, comma 3, lettere a) e b) del d.lgs. n. 152/2006, il gestore deve
presentare domanda di riesame con valenza di rinnovo dell’AIA sull’installazione nel suo
complesso entro il termine di 4 anni dalla data di pubblicazione nelia Gazzetta Ufficiale
dell’Unione Europea delle decisioni relative alle conclusioni sulle BAT riferite all’attivita
principale dell’installazione (lettera a) ed entro il termine di 10 annj (o maggiore, nei casi
previsti) dalla data di rilascio dell’AIA o dall’ultimo riesame effettuato sull’intera installazione
(lettera b), precisando che il ritardo nella presentazione dell’istanza di riesame nel caso
disciplinato alla lettera a) non pud in alcun modo essere tenuto in conto per dilazionare i tempi
fissati per I’adeguamento dell’esercizio dell’installazione alle condizioni dell’autorizzazione,
mentre nel caso di inosservanza del termine di cui alla lettera b) [autorizzazione si intende
scaduta;

a seguito dell’emanazione dei decreti attuativi previsti all’art, 29-sexies, commi 9-sexies e 9-
septies, del d.gs. n. 152/2006, si provvedera a richiedere la documentazione relativa alla
relazione di riferimento di cui all’art, 5, comma I, lettera v-bis) del medesimo decreto legislativo
e la prestazione, ove dovuta, delle garanzie finanziarie;

5. didare atto infine che:

fino alla definitiva entrata in vigore del Sistema Telematico per la Tracciabilitd dei Rifiuti
(SISTRI) istituito con il DM 17/12/2009 ¢ s.m.i., deve essere assicurata la regolare tenuta dei
registri di carico ¢ scarico, nonché la denuncia annuale (MUD) ed i rifiuti in uscita
dall’installazione  dovranno essere accompagnati  dal formulario di identificazione.
Successivamente dovranno essere garantite le procedure di tracciabilithd dei rifiuti prodotti
secondo quanto previsto dal SISTRI e comunque dalle normative applicabili in materia;

la ditta deve ottemperare a tutte le disposizioni previste dalla normativa vigente in tema dj
sicurezza ed igiene sui luoghi di lavoro, prevenzione incendi, ecc;

6. che il presente atto venga comunicato al destinatario a cura dell’ufficio, previo
assolvimento dell’imposta di bollo, mediante sua consegna a mani proprie ¢ acquisizione
di ricevuta o mediante trasmissione con posta clettronica certificata (PEC) o con
raccomandata con avviso di ricevimento; :

7. il deposito di un secondo originale della presente nel fascicolo del procedimento, anche ai
fini della pubblicita prevista dallarticolo 29-quater, comma 13, del d.lgs. n. 152/2006;

8. Iinvio di copia semplice del presente atto al Comune nel cuj territorio & sifa
I’installazione, al’ARPA Lombardia - Dipartimento di Brescia, all’A.S.L. ed agli altri enti
interessati, per quanto di loro competenza;

9. di dare atto che sono fatti salvi i diritti di terzi ¢ futte le eventuali autorizzazioni o gli altri
atti di assenso comunque denominati, la cui acquisizione & prevista dalle normative vigenti
in relazione all’installazione ed all’attivita, nonché le disposizioni future in materia
ambientale, in quanto applicabili;

10. di prescrivere che il soggetto autorizzato conservi copia del presente atto presso
Pinstallazione, unitamente ai relativi elaborati progettuali, ai fini dello svolgimento delle

attivita di controllo e vigilanza.
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di controllo sul rispetto delle norme vigenti in materia ambientale e delle disposizioni e prescrizioni
contenute nei provvedimenti emanati dalle autorita competenti per la tutela dell’ambiente;
Visti: ‘

o la conforme proposta di provvedimento sottoscritta dal responsabile del procedimento e dai
funzionari degli Uffici Aria, Rumore ¢ Sportello IPPC, Acque ¢ Rifiuti, che hanno validato
{'Allegato Tecnico, e preso atto della conclusione dell’istruttoria tecnico-amministrativa con esito
favorevole;

» il parere favorevole di regolaritd tecnica espresso relativamente al presente atto ai sensi
deli’articolo 147-bis del decreto legislativo 18 agosto 2000, n. 267,

dispone

1. di rinnovare, con modifiche, [’autorizzazione integrata ambientale (AJA) alla NUOVA
GALVANICA EREDI CROPELLI ORAZIO DI CROPELLI LUCIANO & C. SAS con
sede legale ¢ installazione a LUMEZZANE (BS), VIA ROSSAGHE 23/25 - FRAZ. SAN
SEBASTIANO (C.F 01708950173 ¢ P.IVA 00649400983) in esito ai procedimenti in
premessa indicati, secondo le condizioni e con I'osservanza delle prescrizioni riportate nel
presente atto, nell’Allegato Tecnico che ne forma parte integrante e sostanziale, nel d.lgs.
n. 152/2006 e relativi allegati e nelle altre normative ambientali, in quanto applicabili;

2. di precisare che:

o ai sensi dell’art. 29-quater, comma L1, del d.lgs. n. 152/2006, la presente AIA sostituisce ad ogni
effetto le autorizzazioni riportate nell’clenco dell’allegato IX alla Parte Seconda del medesimo
decreto legislativo;

« la presente autorizzazione non sostituisce ulteriori atti di competenza comunale in relazione alle
norme disciplinanti la salute pubblica, I’igiene, 'edilizia e 'urbanistica, ecc. necessari ai fini
della realizzazione e dell’esercizio dell’installazione e dellattivitd, nonché ulteriori atti di altre
Autoritd; '

3. richiamato Iart. 29-undecies (Incidenti o imprevisti) del d.lgs. n. 152/2006, di prescrivere
che in caso di incidenti o eventi imprevisti che incidano in modo significativo
sull’ambicnte, il gestore deve informare immediatamente, per iscritto, 1’Autorita
competente (attualmente la Provincia), I’ ARPA — Dipartimento di Brescia ed il/i Comune/i
interessato/i ¢ adottare immediatamente le misure per limitare le conseguenze ambientali ¢
prevenire ulteriori eventuali incidenti o eventi imprevisti, informandone per iscritto le
medesime Autoritd, fermo restando il termine massimo di otto ore di cui all’art. 271,
comma 14, del d.lgs. n. 152/2006 per informare I’ Autorita competente nel caso in cui un
guasto non permetta di garantire il rispetto dei valori limite di emissione in aria;

4. richiamata la normativa vigente, di dare atto che:

« ai sensi deli’art, 29-nonies, comma 3, del d.lgs. n. 152/2006 il gestore, esclusi i casi disciplinati
ai commi 1 ¢ 2 (comunicazione o nuova domanda per modifica dell’impianto) informa la
Provincia e ARPA in merito ad ogni nuova istanza presentata per I'installazione ai sensi della
pormativa in materia di prevenzione dai rischi di incidente rilevante, ai sensi della normativa in
materia di valutazione di impatto ambientale o ai sensi della normativa in materia urbanistica. La
comunicazione, da effettuare prima di realizzare gli interventi, specifica gli elementi in base ai
quali il gestore ritiene che gli interventi previsti non comportino né effetti sull'ambiente, né
contrasto con le prescrizioni esplicitamente gia fissate nell'autorizzazione integrata ambientale;

o ai sensi dell’art. 29-nonies, comma 4, del d.lgs. 152/2006, nel caso in cui intervengano variazioni
nella titolarita della gestione dell’impianto, il vecchio gestore e il nuovo gestore ne danno
comunicazione entro 30 giorni all’autorita competente (attualmente la Provincia), anche nelle
forme dell’antocertificazione, ai fini della voliurazione dell’ ATA; '

e ai sensi dell’art. 29-decies, commi 1 e 2, del d.igs. n. 152/2006 il gestore, prima di dare
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I presente atto ¢ sottoscritto in duplice originale di cui uno in formato cartaceo,

Contro il presente provvedimento potrd essere proposto ricorso al competente Tribunale
Amministrativo Regionale entro 60 (sessanta) giorni dalla data dj piena conoscenza dello stesso, o
ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro 120 (centoventi) giomi dalla medesima data,
salvo i diversi termini stabiliti dalfa legge.

[1 Direttore del Settore

GIOVANMARIA TOGNAZZI Brescia, li 30-01-2015
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